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Sehr geehrter Musikfreund!

Als Neuheit kénnen wir lhnen einen weiteren Dr. Bohm-
Orgelbausatz in Micro-Computer-Technik mit MOS-LSI-
Schaltkreisen vorstellen. Im Orgel-Computer sind alle
zentralen Funktionen der Orgel konzentriert. Vom Er-
kennen eines Tastendruckes bis zur elektronischen
Verharfung und der Bereitstellung samtlicher Tone der
12+8 FuBlagen steuert er vollautomatisch die gesamte
Tonauswahl.

Mit diesem Konzept wird ein Minimum an mechani-
schem und elektronischem Aufwand erreicht. Die Ver-
drahtung der einzelnen Elektronik-Module erfolgt zum
groBten Teil liber werkseitig mit Steckern konfektio-
nierte Flachkabel, die in der Orgel in Kabelkanilen ver-
legt werden. Hierdurch konnte die Arbeitszeit weiter
reduziert werden, da das Abisolieren, Vorverzinnen und
Anbringen der Stecker bereits im Werk durchgefiihrt
wird.

Wie bei der TOP-SOUND DS wurde auch die Mechanik
z.B. durch Aluminium-Strangprofile fir Klangformung
und Schaltergruppenleiste usw. optimal ausgelegt.

Bank:

Kreissparkasse Minden
BLZ: 490501 01
Konto-Nr. 400 222 20

Postscheck:
Hannover
Nr. 99 465 - 303

Die STAR-SOUND DS (DS Digital System) iiber-
nimmt die Technologie der TOP-SOUND DS. Sie ist
jedoch wesentlich erweitert und reichhaltiger ausgelegt
(z.B.: 12 +8 Chore, reiner Sinus durch aktive, oktavweise
Filterung usw.). Die geglickte Synthese aus bewahrter
Erfahrung und modernster Technologie lieR eine Orgel
entstehen, die selbst den anspruchsvolisten Heimorga-
nisten zufriedenstellen wird und in der Tanz- und
Unterhaltungsmusik eine wertvolle Bereicherung jeder
Gruppe darstellt.

Mit dem geringen Materialaufwand und der damit ver-
bundenen kurzen Bauzeit sowie der Einfachheit des
Selbstbaues wird sie gewiR lange Zeit unibertroffen
bleiben.

Die STAR-SOUND DS steht mit als dritte Orgelkonzep-
tion unseres Hauses neben den bekannten und bewahr-
ten Modellen der nT-Serie sowie der Professional 2000.
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A1 Allgemeines

Der problemlose und einfache Selbstbau dieser Orgel
wird unterstitzt durch eine Ubersichtlich gegliederte,
prazise Bauanleitung, die wiederum nach der bewahrten
Schritt-fiir-Schritt-Methode (“’step by step’’) aufgebaut
wurde. Nach einer kurzen Einfiihrung (Kapitel A) wer-
den allgemeine Aufbauhinweise gegeben und die Bau-
elemente und ihre Verarbeitung behandelt (Kapitel B).
Die Funktions- und Schaltungstechnik des neuen Sy-
stems wird in Kapitel C beschrieben.

Der schrittweise Aufbau geht von der Bestiickung der

Platinen (Kapitel D) iiber die Kabelvorbereitung (Kapi-
tel E) und die mechanischen Arbeiten an Gehause,
Klaviaturen usw. (Kapitel F) zur endgiiltigen Verkabe-
lung und Inbetriebnahme (Kapitel G). Hiernach folgt der
Einbau der Effekte (Kapitel H).

Zur Unterstiitzung der Anschaulichkeit ist die Bauanlei-
tung mit vielen Fotos und zahlreichen detaillierten
technischen Zeichnungen versehen. Der Ubersichtlich-
keit halber sind im Text bei den Bildbezeichnungen
die Kapitel-Lettern weggelassen worden, wenn der
Bezug klar zu ersehen ist.

Nur bei Hinweisen auf Bilder anderer Kapitel wird die
volle Bezeichnung (z.B. Bild B 41) ausgeschrieben.



Kurze Einfiihrung in die Orgel
STAR-SOUND DS

A 2.

Das Orgel-Computersystem ist modular aufgebaut. Nur
zwei unterschiedliche MOS-LSI-Schaltkreise werden
benotigt. Durch externe Programmierung konnen diese
fir verschiedene Funktionen eingesetzt werden. Der
gesamte Orgel-Computer besteht einschlieBlich der
Informationsiibertragung der gedriickten Klaviaturtasten
fir zwei Manuale nur aus neun Integrierten Schalt-

kreisen.

Die Ausfiihrung der Tastenkontakte wird ebenfalls
wesentlich vereinfacht. Pro Klaviaturtaste wird nur ein
SchlieBerkontakt bendtigt. Der Orgel-Computer fragt
beide Klaviaturen zyklisch ab und stellt fest, welche
Klaviaturtasten gedriickt sind. Diese Information uber-
nimmt der Orgel-Computer dann seriell iiber eine einzige
Leitung. Es ist also nicht mehr, wie bisher ublich, pro

A3

Klaviaturtaste mindestens eine separate Leitung erforder-
lich.

Zur Informationsiibertragung befinden sich unter der
Klaviatur auf dem Tastenkontakt-Modul nur noch zwei
40polige IC’'s, die wiederum nur mit einem 5poligen
Kabel — die Versorgungsspannungen eingeschlossen —
zum Orgel-Computer-Modul Verbindung haben. Der
bisherige hohe Aufwand an Bauteilen fiir die Klaviatur-
tastensteuerung mit vielen IC’s, Widerstanden, Konden-
satoren und Transistoren gehort bei dieser Orgel zur
Vergangenheit.

Weiterhin entfallt der komplette Verdrahtungsaufwand
fir die Verharfung. Selbst eine Verharfungsplatine ist
nicht erforderlich. Die Verharfung erfolgt nach logischen
Gesetzen voll elektronisch im Orgel-Computer. Diesem
werden lediglich die zwolf hochsten Tone der Orgel
zugefiihrt, die der TOS (Top-Oktav-Synthesizer) liefert
(siehe auch Bild A 1).

Klaviatur

Tasten-
Takte information
g’ c ;Synchron |
5 0 mpulse > 3
= 2 0 X .; ‘l?)
E o 02 o
ESs 5_ .6 L =
is5- c
= g’: cis?-c¢ l:oL 3
- =
e 3
a =
Tonausgange
rr Y T Y/ /"""
= Klang formung |
(Sinus, Sagezahn, Rechteck) |
l_______________.._9_________________1

Die Flexibilitat eines Computers liegt in seiner Program-
mierbarkeit. Dies gilt auch fir den Orgel-Computer. Er
kann auf verschiedene Fufllagengruppen, Sustainarten
usw. wahlweise fiir jedes Manual getrennt umprogram-
miert werden und beim Obermanual noch auf Magic-
Solist.

Bild A 1: Systemaufbau

Nach dieser kurzen Einfiihrung wird bereits deutlich, wie
umwerfend neu und einfach in der Anwendung der
Einzug der Microcomputer-Technologie bei dieser elek-
tronischen Orgel ist.
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Die Tonausgiange des Orgel-Computers, also die einzel-

nen FuBlagen, werden auf den Steckkarten des Orgel-
Computers verstarkt und dann einmal als Rechteck-
signale direkt zur Klangformung weitergegeben, zum
anderen jedoch auf den Steckkarten in Sinus-Signale
umgeformt und zu den Zugriegeln geleitet. In der Klang-
formung werden durch Filterschaltungen bestimmte
Obertonanteile geschwacht oder angehoben und damit
verschiedene Klangfarben erzeugt. Der charakteristische
Klang eines Instruments (wie z.B. Oboe oder Trompete)
wird bestimmt durch den Obertongehalt. Tritt dieser an
einer Stelle im Bereich der Oberténe besonders deutlich
hervor, so spricht man von einem Formanten. Die Mit-
tenfrequenz eines solchen Formanten, also seine Lage
im Frequenzspektrum, bestimmt die typische Klang-
farbe eines Instrumentes.

Die Orgelregister sind in Gruppen unterteilt und konnen
liber Registerschalter abgerufen werden.

Auch das Niederfrequenzteil der Orgel (Vorverstarker,
Schweller, Endverstarker und Hall) wurde an das neue
Orgelsystem optimal angepaRt.

| 4 Oktaven-Obermanual =49 Tasten c-cé

w v
‘c © usw. (ais=b)

Cis
Dis
Fis
Gis
Ais

4 Oktaven-Untermanual = 49 Tasten C-¢3

Die Orgel besitzt zwei 4-Oktaven-Manuale mit einem
Klaviaturumfang von ¢ — ¢* im Obermanual und C — ¢3
im Untermanual (siehe Bild A 2). Als Erganzungsbau-
satze stehen selbstverstandlich wieder Schlagzeug und
BOHMAT mit Harmoniespeicher und Walking-BaR zur
Verfiigung. Auch koénnen Synthe-Sound und weitere
Effekte eingebaut werden. Nahere Angaben entnehmen
Sie bitte unseren jeweils giiltigen Katalogen.

Die STAR-SOUND DS ist in drei Ausfiihrungsformen
lieferbar:

— Grundmodell mit Ober- und Unterteil, mit echtem
Furnier,

— Oberteil, in echtem Furnier,
StahlfuBgestell,

- Portable-Modell speziell fiir Musiker, Oberteil
Kunstleder bezogen, als Koffer-Modell mit ver-
chromtem, schwenkbarem StahlfuBgestell.

mit verchromtem

13 Tasten -Pedal C-c-l

CDEFGAH HCG e f gahecdef ga hc2d2e2f2g2aZh?c3 d3e3 f3 g3a3 h3ct
-, Schlusselloch ¢’

Bild A 2: Kilaviaturumfang



B. Allgemeine Aufbauhinweise

Die Bauanleitung wurde sehr ausfiihrlich gehalten,
damit der Selbstbau auch von Laien einfach und sicher
durchgefiihrt werden kann, jedoch auch den Fortge-
schrittenen zeigt sie den besten und einfachsten Weg.

Die Ausfiihrlichkeit unserer Bauanleitungen hat vielleicht
zunachst den Nachteil, daB der Orgelbau nach raschem
Durchblattern des Textes und der in die Details gehen-
den Abbildungen komplizierter erscheint, als er in Wirk-
lichkeit ist. Wenn man jedoch mit dem Bau beginnt,
wird man sich freuen, wie einfach und rasch sich unsere
Orgeln zusammensetzen lassen.

Die Materialsdtze der einzelnen Bausteine sind fiir sich
in getrennten Kartons verpackt. Auf jedem Karton ist
der Name des Bausteines angegeben. Im Karton sind alle
Einzelteile separat in Titen verpackt, auf denen der
Name des betreffenden Einzelteils vermerkt ist. Jedes
Einzelteil kann bis zum Einbau in seiner Verpackung
bleiben.

Die Bauanleitungen und die darin beschriebenen Ent-
wicklungen sind urheberrechtlich geschiitzt, jedoch ge-
statten wir unseren Kunden in der Regel gern auch den
gewerblichen Nachbau, sofern das Material hierzu restlos
bei uns bezogen wird. Anderweitiger gewerblicher Nach-
bau, auch von Details und in geanderter Form, jede
anderweitige gewerbliche Verwendung derselben sowie
Nachdruck, Kopie oder Vervielfdltigung unserer Anlei-
tungen — auch auszugsweise — sind nicht gestattet.

Unsere Orgeln stellen in allen Details unsere eigene Ent-
wicklung dar. Wir kénnen zwar fiir die Patentlage keine
Gewahr iibernehmen, uns ist aber kein fremdes Schutz-
recht bekannt, das dem gewerblichen Nachbau entgegen-
steht.

Nun wiinschen wir lhnen zum Bau der Orgel viel Freude
und Entspannung. Sicher wird es lhnen SpaR machen
und Ausgleich zu lhrer beruflichen Tatigkeit darstellen,
die Orgel nach unseren Anleitungen zu bauen, Stiick fiir
Stiick hinzuzufiigen und zu sehen, wie das Werk wachst.
Noch mehr Freude wird es lhnen sicher bereiten, auf
lhrer Orgel zu musizieren und sich an dem herrlichen
Klang zu erfreuen.

Wir wiinschen lhnen viel Erfolg und sichern lhnen
prompte und sorgfaitige Bearbeitung lhrer Wiinsche zu.

B 1. Allgemeines

Vor dem Aufbau der Bausatze sollten zunachst die fol-
genden Kapitel iber die einzelnen Bauteile und deren
Verarbeitung eingehend durchgearbeitet werden. Auch
der Fachmann sollte sie durchlesen, da wir spezielle Ver-
arbeitungshinweise fiir verschiedene Bauteile aufgefiihrt
haben, die unbedingt nach unseren Vorschriften durch-
gefiihrt werden miissen. In den spater folgenden Anlei-
tungen fir den Aufbau der einzelnen Bauteile werden
die hier angegebenen Verarbeitungsrichtlinien nicht
mehr erklart.

B1

B 2. Schrauben

Zum Aufbau der Orgel werden verschiedene Schrauben-
typen benotigt. Grundsatzlich unterscheiden wie zwi-
schen Holzschrauben, Metallgewindeschrauben und
Blechschrauben. Die einzelnen Kopfformen und Langen-
angaben sind bei den Typen unterschiedlich. Als erste
Zahl steht der Schraubendurchmesser (d). Nach einem

*x folgt die Langenangabe (l). Bei samtlichen Metallge-

windeschrauben ist ein M vorgesetzt. Am Schlu folgt
haufig eine Abkiirzung fiir die Kopfform.

_Metallgewindeschrauben
- g B gu “—
Zyko Flako Seko Liko
(Zylinderkopf) (Flachkopt) (Senkkopf) (Linsenkopf)

Holz -und Blechschrauben

Ruko
(Rundkopf) (Flachkopf) (Senkkopf) (Linsenkopt)

Bild B 1. Schrauben
B.2.1. Unterlegscheiben, Isolierscheiben und
Unverlierbarkeitssicherungen

Unterlegscheiben bestehen meist aus Metall und werden
in erster Linie dort eingesetzt, wo der Lochdurchmesser
fiir eine Schraube so grof ist, daR der Schraubenkopf
keine genugende Auflageflache mehr besitzt.

Isolierscheiben bestehen aus PreBpappe oder Kunststoff
und dienen zur Isolierung zwischen Schraubenkopf und
z.B. Platine. AuBerdem konnen sie zur Abstandskorrek-
tur als Unterlegscheibe benutzt werden.

Unverlierbarkeitssicherungen bestehen ebenfalls aus
PreRpappe, haben jedoch gegeniiber den Isolierscheiben
einen etwas geringeren Innendurchmesser. Sie werden
ahnlich wie Muttern auf die Schrauben gedreht und hin-
dern sie so am Herausfallen. Zusatzlich konnen auch
Unverlierbarkeitssicherungen zur Abstandskorrektur ein-
gesetzt werden. ‘

B 3. Lotstifte

Zum AnschluBB von Litzen, Drahten oder Kabeln an die
Platine sind Lotstifte vorgesehen. Die Verarbeitung der
Lotstifte ist in Kapitel B 17 beschrieben.

O Lotstift

Platine

v

NN

Bild B 2. Lotstift



B 4. Dréhte und Litzen .

Drahte bestehen aus einem massiven Einzeldraht mit
silbrig glanzender Oberflache. Litzen sind zur besseren
Beweglichkeit aus mehreren diinnen Einzeldrahten zu-
sammengesetzt. Beide kénnen rundherum eine Isolation
aus nichtleitendem Material besitzen.

Zum Anléten wird die Isolierung unter Schonung des
Metalls nur soweit wie erforderlich — normalerweise
ca. 5 mm — entfernt. Die Litzendrahte werden dann vor
dem Anldten verdrillt. Die diinne, flexible (sehr beweg-
liche) Litze halt man dazu fest und dreht den abisolier-
ten blanken Teil zwischen den Fingern. Der blanke Teil
wird dann mit Lotkolben und Lotzinn gut, aber nur ganz
diinn verzinnt.

Blanke Drahte, kurz Schaltdraht genannt, werden
z.B. fir geradlinig verlaufende Verbindungen einge-
setzt. Auf Platinen dienen (blanke) Drahte zur Herstel-
lung von Briicken.

Der dem Bausatz beigefiigte blanke Draht hat nach dem
Abrollen unschén aussehende Knickstellen, die sich
leicht glatten lassen: Der abgerollte Draht wird an einem
Ende z.B. am Zimmertiirschliissel befestigt und mit einer
Zange am anderen Ende so kraftig gezogen, dalR der
Draht gerade etwas nachgibt. Er ist danach schnurgerade.

Herstellung der Drahtbriicken laut Bild 3: Angegebene
Lange auf dem Tisch durch einen Strich oder Anschlag
markieren, Seitenschneider an Tischkante anlegen und
Drahtstiickchen jeweils der Reihe nach abschneiden.

Bei kleinen Drahtbriicken, die etwa in der Breite der
Flachzange liegen, zunichst Flachzange zwischen die
beiden Bohrungen halten und merken, an welcher Stelle
der Draht auf der Zange umgebogen werden muR.
Schaltdraht in einem Arbeitsgang beidseitig an der Flach-

zange mit der Hand abbiegen.
Markier llni;\ - 7
/ o /)
Z/ _,7 //(Tsdnpluﬂe

Schaltdraht —

Seitenschneider

f Locher fur
Orahtbriicken -
in der Platine Schaitdraht — -
—
Spitzzange
—Platine

Bild B 3.
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Bei dem sogenannten Netzkabel handelt es sich um ein-
bis dreiadrige, dicke Litzen mit starker Isolierung.

Generell sind Dréahte durch eine nicht unterbrochene
dicke Linie gekennzeichnet. Diinne Litzen werden als
strichpunktierte Linien dargestellt und das Netzkabel
durch zwei parallellaufende Linien.

An den Stellen, wo die Litzen angeschellt werden, ist
zuvor der gesamte Strang mit ca. 3 Lagen Coroplast zu
umwickeln. Die Schelle darf nicht zu fest angezogen wer-
den, da sonst die Litze oder deren Isolierung abge-
quetscht wird.

Netzspannungsleitungen und -bauteile, sowie deren Ver-
arbeitung miissen den VDE-Bestimmungen entsprechen.
Nichtfachleute sollten dazu einen Elektrofachmann
heranziehen. Ist die Netzspannungsverdrahtung der
Orgel nach unseren Angaben erfolgt, entspricht sie den
VDE-Bestimmungen.

B 5. Flachbandkabel, Rundkabel

Sind zwischen einzelnen Platinen mehrere Kabelverbin-
dungen erforderlich, verwenden wir normalerweise soge-
nannte Flachbandkabel. Sie bestehen in der Regel aus
farblich gekennzeichneten und parallel nebeneinander
verlaufenden einzelnen Adern. Diese sind durch die Iso-
lierung mechanisch miteinander verbunden und ergeben
somit ein breites, flaches Kabel. Die einzelnen Adern
konnen leicht voneinander getrennt werden. Flachband-
kabel ergeben spater eine gute Kontrolle iiber den rich-
tigen Anschluf der einzelnen Punkte, da die einzelnen
Farben leicht verfolgt werden kénnen. Flachbandkabel
sind deshalb besser als Kabelbaume, bei denen die ein-
zelnen Adern in einem dicken Strang verlegt sind.

Die Flachbandkabel werden auf die erforderliche Lange
zurechtgeschnitten und die einzelnen Adern an den
Enden entsprechend dem Platinenaufdruck aufgetrennt.
Die weitere Verarbeitung erfolgt dann wie mit gewéhnli-
chen Litzen. Meistens sind die Litzen schon werksseitig
verzinnt, so da Verdrillen und Verzinnen {iberfliissig
sind.

Teilweise werden von uns die Flachbandkabel werkssei-
tig konfektioniert mit sdamtlichen Steckern geliefert.
Hier sparen Sie also die aufwendige Arbeit des Abisolie-
rens, Vorverzinnens und Anbringen der Stecker. Anstelle
von Rundkabeln werden auch in einigen Fallen fertige
Kabelbaume geliefert, die wir bereits abisoliert und vor-
verzinnt herstellen. Auch hier sparen Sie viel Zeit, da
Abisolieren und Vorverzinnen praktisch den Haupt-
kostenfaktor, bedingt durch die aufwendige Arbeit eines
Kabelbaumes, darstellen.

Die Verarbeitung eventueller Rundkabel erfolgt analog.



Die Flachbandkabel werden z.T. um genau 90° abgewin-
kelt (siehe Bild 4).

Das Abwinkeln kann einmal nach oben oder unten ent-
sprechend dem jeweiligen Verdrahtungsbild erfolgen.
Das Kabel wird zunachst mit der Hand in die angege-
bene Richtung abgebogen und die Knickstelle zusam-
mengedriickt.

An den Stellen, wo die Flachbandkabel angeschellt wer-
den, ist zuvor der Strang mit ca. 3 Lagen Coroplast zu
umwickeln. Die Schelle darf nicht zu fest angezogen
werden, da sonst die Litzen oder deren Isolierung abge-
quetscht werden.
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Bild B 4. Flachbandkabel

B 6. Abgeschirmte Leitungen
(Abschirmkabel)

Abgeschirmte Leitungen bestehen aus isolierter Litze,
die von einem Abschirmmantel moglichst lickenlos um-
geben ist. Dieser Mantel kann aus feinen Metalldrahtchen
bestehen und ist in der Regel auBen isoliert.

innere Ader

innere Isolierung

duﬂenre-lgalierung
\M&

l:l——i—

Schaltzeichen

[
\
a

Stereokabel
(zwei Abschirmkabel)

Bild B 6. Abschirmkabel

Fir den Anschluf wird zunachst die auRere Isolierung
ca. 10 ... 15 mm entfernt. Der Abschirmmantel wird,
wenn in den Bauanleitungen nicht anders erwahnt, nur
an einem Kabelende verdrillt, so da kein Drahtchen die
innere Ader beriihren kann, und spater an Masse angelo-
tet. Am anderen Kabelende wird die Abschirmung nur
angeschlossen, wenn sie gleichzeitig zur Weiterfiihrung
des Masseanschlusses zu einer anderen Stufe der Orgel
dient. Doppelte Masseverbindungen der einzelnen Stufen
missen vermieden werden, da sich hierdurch Brumm-
schleifen bilden konnen. Naheres zeigen die Texte und
Verdrahtungsbilder. Das nicht benutzte Abschirmman-
telende wird ganz dicht an der aueren Isolierung abge-
kniffen und isoliert, damit es spater keine Kurzschlisse
bilden kann. Die Verarbeitung der inneren Adern erfolgt
entsprechend Kapitel B 4.

Stereokabel besteht aus zwei abgeschirmten Leitungen,
die in der Mittel durch ihre Isolierung zusammenhangen
und auf Wunsch getrennt werden konnen.

Abschirmkabel sollen in einem Stiick durchiaufen. Sie
dirfen nicht verlangert, also aus mehreren Einzelstiicken
zusammengesetzt werden.

Auch die Abschirmkabel werden an den Stellen, wo sie
angeschellt werden, zuvor mit ca. 3 Lagen Coroplast
umwickelt, da sonst die Abschirmung leicht durch die
Isolierung gedriickt wird und zu einem KurzschluR fiihrt.
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Bild B 5. Konfektionierte Flachkabel



B 7. Steckverbindungen

Falls bei unseren Bausitzen Steckverbindungen einge-
setzt werden, miissen zwei verschiedene Steckverbin-
dungs-Systeme unterschieden werden:

B7.1. Steckverbindungs-System |

fir diinne Litzen oder Flachbandkabel, bzw. Abschirm-
kabel.

Gemal Bild 7 ... 12 miissen wir zwischen sechs unter-
schiedlichen Steckverbindungselementen unterscheiden.
Diese Steckverbindungen konnen 2 — 20pol. ausgefiihrt

Bild B 7. Stiftkontakt
parallel

==

Platinen-~
aufdruck @

Bild B 11. Federleiste senkrecht

B7.2. Steckerbindungs-System |1

fir Leitungen mit groBem Drahtdurchmesser von ca.
0,5 ... 0,75 mm? @, wie z.B. fiir die Stromversorgungs-
leitungen der Baugruppen.

Diese Steckverbindungen sind in der Regel nur 2-, 3-
oder 4polig. Die Ausfiihrung wird z.T. in einer blauen
oder weilen Farbe geliefert. Sie unterscheidet sich je-
doch von der ersten Ausfiihrung schon in ihren Abmes-
sungen. Die einzelnen Stifte haben einen Durchmesser
von iber 1 mm. Wir miissen hier zwischen vier verschie-
denen Steckverbindungselementen gemaR Bild 13 ... 16
unterscheiden.

Die Stiftleisten haben eine Plastikkante mit Einrast-
nocken. Ebenfalls befinden sich auch an den Buchsen-
gehdusen Einrastnocken, die entweder als Einzelnocken
oder als durchgehende Kante ausgefiihrt sein kénnen.
Hierdurch ist zum einen gewahrleistet, daR ein Ver-

Bild B 8. Stiftkontakt
senkrecht

sein. In der Regel liefern wir die Steckverbindungen in
der jeweils erforderlichen Polpaarzahl einzeln. Sollten
jedoch in einem Bausatz die Teile in langerer Ausfiilhrung
geliefert werden als erforderlich, konnen sie leicht mit
einem scharfen Messer an der erforderlichen Polstelle
getrennt und in die Platinen eingelGtet werden.

Als Verpolungsschutz wird auf das Gehause fiir Crimp-
Kontakte jeweils ein Etikett mit Markierungspunkt und
Steckerbezeichnung geklebt. Diese Kennzeichnungen
sind gleichfalls auf den Platinen aufgedruckt, so daR ein
Verpolen oder Einsetzen eines falschen Steckers ver-
hindert wird.

%@

Bild B 9. Crimp-Kontakt

it

Bild B 10. Gehause fiir Crimp-Kontakte

Platinen -
aufdruck

Bild B 12. Federleiste parallel

2]

Bild B 13. Crimp-Buchsenkontakt

Bild B 14. Gehéuse fiir Buchsenkontakte



drehen beim Einstecken, also eine Verpolung, nicht
auftreten kann und daB zum anderen die Nocken in-
einanderrasten und somit ein ungewolltes Losen der
Steckverbindung verhindern (Bild 17).

AuBerdem wird jeweils auf das Buchsengehause ein Eti-
kett mit der Steckerbezeichnung geklebt. Diese Kenn-
zeichnung ist gleichfalls auf den Platinen aufgedruckt, so
daB auch das Einsetzen eines falschen Steckers verhin-
dert wird. Bei den Stiftleisten muB unbedingt darauf
geachtet werden, daB die hochstehende Plastikkante
genau mit dem Platinenaufdruck ibereinstimmt (s. Bild
15). Andernfalls wiirde ja der Stecker verpolt einge-
setzt, und die falschen Betriebsspannungen wiirden die
angeschlossenen Bauteile u.U. zerstoren.

Arretierung
/

@

s

D

i h ( Platinen -
‘ ‘ aufdruck

Bild B 16. Stiftleiste parallel

B 8. Verarbeitung der
Steckverbindungs-Systeme

B 8.1. Steckverbindungs-System |

B 8.1.1. Einsetzen der Stiftkontakte

Stiftkontakte werden auf einem Kunststoffstreifen auf-
gereiht geliefert. Je nach bendtigter Anzahl der Stiftkon-
takte muR dieser Kunststoffstreifen ggf. durchgeschnit-
ten werden. Er verbleibt aber auf den Stiftkontakten.

Die Stiftkontakte werden so in die entsprechenden Boh-

rungen eingesetzt, dal’ sie ganz auf der Platine aufliegen.
Danach werden sie von der Platinenunterseite verlotet.
AnschlieBend nochmals kontrollieren, ob alle Stiftkon-
takte dicht aufliegen und gut verlotet sind.

Der Kunststoffstreifen wird erst nach dem Verloten von
den Stiftkontakten abgezogen.

Bb5

Arretierung

Platinen -
aufdruck

Bild B 15. Stiftleiste senkrecht
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Bild B 17.
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Bild B.18.

—

J
v N
\ /
Stiftkontakte auf

Platinenunterseite
verloten

Bild B 19.
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B8.1.2. Verarbeitung der Crimp-Kontakte

und deren Gehause

Der AnschluB einzelner Kabel bzw. Flachkabel an die
Crimp-Kontakte erfolgt It. Bild 20 ... 29. Die durchsich-
tige Isolation dicht neben den Adern eines Flachband-
kabels mit einer Schere ca.30 mm einschneiden (Bild 20)
und entfernen. Aufgetrennte Adern 4 mm abisolieren
(Bild 21).

Eine noch nicht eingelotete Federleiste in eine weiche
Unterlage (z.B. Styropor, Weichholz, Schaumgummi
0.4.) driicken. Falls alle Federleisten schon eingelotet
sind, eine schon bestiickte Platine mit einer Feder-
leiste (parallele Ausfiilhrung), z.B. Platine Zugriegel UM
Z 83 807 benutzen.

Laut Bild 22 max. 2 Crimp-Kontakte in die Federleiste
stecken. In der Federleiste bleibt zwischen den einge-
steckten Crimp-Kontékten ein Loch frei. Im angegebe-
nen Bereich (Bild 23) Crimp-Kontakt ein wenig vorver-
zinnen und Kabel mit Crimp-Kontakt verloten (Bild 24).
Nach dem Anldten gleiche Lange der einzelnen Adern
priifen und ggf. korrigieren.

Isolation des Kabels mit den beiden hinteren, seitlich
hochstehenden Fahnen festklemmen (Bild 25a). Die
hochstehenden Fahnen dazu mit einer Flachzange kreis-
formig um das Kabel biegen (Bild 25b). Fahnen und Ka-
bel nicht ovalférmig zusammendriicken (Bild 25c), da
dann kein Einschieben in das Gehause fiir Crimp-Kon-
~ takte mdglich.

Crimp-Kontakt mit angelotetem Kabel in das Gehause
bis zur Einrastung einschieben (Bild 26). Beim versuchs-
weisen Ziehen am Kabel darf der Crimp-Kontakt nicht
zuriickrutschen.

MuB einmal ein Crimp-Kontakt aus dem Gehause her-
ausgezogen werden, mit einem kleinen Schraubenzieher
Rastfeder des Crimp-Kontaktes herunterdriicken (Bild
27) und Crimp-Kontakt zuriickziehen. Am herausgezo-
genen Crimp-Kontakt Rastfeder wieder etwas heraus-
biegen.

Bei Abschirmkabel duBere Ummantelung auf eine Lange
von ca. 15 mm entfernen (Bild 28). Die innere, isolierte
Ader wie eine Einzellitze nach den Bildern 21 ... 26
weiter verarbeiten.

Vom ersten zum letzten Crimp-Kontakt des Gehauses fiir

Kabel

Crimp-
Buchsenkontakt

|
i |
| |
1 |
| |

g

Bild B 30

nur in diesen
Bereich loten

Bild B 31

B7

Crimp-Kontakte eine Drahtbriicke legen (Bild 29). Verl6-
tet wird die Drahtbriicke mit den Crimp-Kontakten wie
eine Einzellitze nach Bild 21 ... 25.

Crimp-Kontakte der Drahtbriicke in das erste und letzte
Loch des Gehduses bis zur Einrastung einschieben
(Bild 26 und 29). Abschirmkabel mit Crimp-Kontakten
ebenfalls der Reihe nach in die freien Locher des Gehau-
ses bis zur Einrastung einschieben. Abschirmung der
Abschirmkabel verdrillen, verzinnen und an der Draht-
briicke festloten (Bild 29).

Die Crimp-Kontakte diirfen nur von hinten nachgescho-
ben werden, eventuell kleinen Schraubenzieher benut-
zen. Es darf auf keinen Fall mit einer Zange bzw. Pin-
zette von vorne an den Crimp-Kontakten gezogen
werden, weil dadurch die Spitzen verformt werden und
keinen sicheren Kontakt in der Federleiste herstellen.

B 8.2. Steckverbindungs-System ||

B 8.2.1. Verarbeitung der Crimp-Buchsenkontakte

und deren Gehause

Flachkabel oder Netzleitung zwischen den Adern ca.
3 cm auftrennen und die einzelnen Adern 3 mm abiso-
lieren. Crimp-Buchsenkontakt It. Bild 30 an das Kabel
halten. Die Isolierung muBB zwischen den hinteren und
die innere Ader zwischen den vorderen Befestigungs-
laschen liegen. Vordere Befestigungslaschen miissen
senkrecht nach oben stehen, ggf. mit Flachzange nach-
biegen. AnschlieBend mit Flachzange die hintere Befe-
stigungslasche fest um die Isolation biegen.

Nur in dem angegebenen Bereich die innere Ader mit
den Crimp-Buchsenkontakten verloten (Bild 31). Beim
Festloten kann zum Festhalten des Kontaktes eine Pin-
zette oder ein Schraubenzieher durch die seitliche Kon-
taktoffnung geschoben werden (Bild 32b).

Crimp-Buchsenkontakt mit angelotetem Kabel laut
Bild 32a in das Gehduse fiir Buchsenkontakte bis zur
Einrastung schieben. Beim versuchsweisen Ziehen am
Kabel darf der Kontakt nicht zuriickrutschen.

MuR einmal ein Crimp-Buchsenkontakt aus dem Gehause
herausgezogen werden, mit einem kleinen Schrauben-
zieher Rastfeder des Kontaktes herunterdriicken und
Kontakt herausziehen. Beim herausgezogenen Crimp-
Buchsenkontakt die Rastfeder wieder etwas herausbiegen.

Einrastnocken
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’Y \‘
Rastung Gehduse fir
Buchsenkontakt
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~
-
= ~,
ot NS
Y __.ﬂ.ll'._._)-,..-’

Bild B 32a.

Schrauben -
Zieher

Bild B 32 b.



B9. Sicherungen und Sicherungshalter

Sicherungen sollen Bauteile vor Beschadigung oder Zer-
storung bewahren, die durch unzuldssig hohe Stréme
(z.B. durch Kurzschliisse) hervorgerufen werden. In un-
seren Bausdtzen werden Schmelzsicherungen nach DIN
41660 ... 41 662 verwendet (s. Bild 33). Sie bestehen
aus einem ca. 2 cm langen Glasrohrchen mit beidseitig
aufgesetzten Metallhiilsen. Im Glasrohrchen befindet sich
ein feiner Draht, der so ausgelegt ist, daR er bei Uber-
schreiten einer bestimmten Stromstirke schmilzt. Wie
lange eine Sicherung einen Uberstrom kurzzeitig vertra-
gen kann, geben die Bezeichnungen T = trage, M =
mittel und F = flink an.

Diese Bezeichnung ist zusammen mit dem Sicherungs-
wert auf eine der Metallkappen gepragt.

T 4/250 heiflt dann z.B.:
Sicherung fir 4 A Nennstrom, trages Abschaltverhalten,
bis 250 V Netzspannung einsetzbar.

Sicherungen werden grundsitzlich in Sicherungshalter
eingesetzt (Bild 33, 34). Die Sicherungen miissen nach
dem Einsetzen fest in den Klemmbacken des Sicherungs-
halters sitzen, ansonsten Sicherung herausnehmen und
Klemmbacken etwas enger aneinanderdriicken (Bild 33).

suher %

Sicherungs -
halter

Bild B 33.

—— Sicherungshalter

—
——
— .
lﬂl‘vlvlllm ——Platine

Bild B 34. Sicherungshalter

B 10. Widerstinde

Widerstande sind kleine, normalerweise runde, langliche
Einzelteile mit zwei Drahtanschlissen. lhr elektrischer
Wert wird in £ (Ohm) ausgedriickt oder bei hohen Ohm-
werten auch in kQ (Kiloohm) oder M2 (Megohm), um

B8

weniger Nullen schreiben zu miissen. Die Umrechnung ist
genau so einfach wie bei den LangenmaBen oder Ge-
wichten.

10002 = 1k2 1000k2 = 1M =1.000.000 2
1000g = 1kg 1000kg = 1t =1.000.000g
Beispiele:

1,56k2 = 15002 220k2=0,22MQ = 220.000 2

Im Platinenaufdruck, auf den Bauteilen und teilweise auf
den Verpackungstiiten ist das £2-Zeichen aus Platzgriin-
den nicht mit aufgedruckt. Es bedeutet also 1,5 k =
1,56 k2 oder 1 M = 1 MQ. Der Buchstabe ‘K" ist unter-
schiedlich als Klein- und GroRBbuchstabe gedruckt.

Neuerdings wird bei Widerstdnden anstelle des Kommas
das k oder M eingefiigt.
Die Beschriftung lautet dann:

220 = 220 Q2
407 =47 Q
1k5 = 1,5kQ
1M5 = 1,5MQ

Die Belastbarkeit der Widerstande wird in W (Watt) aus-
gedrickt. Die meisten unserer Widerstande sind mit -
1/3 W ... 1/2 W belastbar. GroBere Bauformen und
Drahtwiderstande vertragen meist mehrere W und wer-
den teilweise beim Betrieb sehr warm.

Um den Wert von Widerstanden von allen Seiten gut
ablesen zu konnen, sind diese normalerweise mit Farb-
ringen bedruckt. Das Schema ist einfach zu verstehen.
Man beginnt beim Ablesen mit dem Ring, der den gering-
sten Abstand vom Widerstandsende hat (Bild 35).

Die Toleranz (z.B. + 10 % oder * 2 %) besagt, wie weit
der tatsachliche Ohmwert vom aufgedruckten Wert
maximal abweichen kann.

Der Einbau der Widerstande kann in beliebiger Richtung
erfolgen.

1. Ring = 1. Ziffer
2. Ring = 2. Ziffer
l 3. Ring = Zahl der Nullen

4. Ring = Toleranz
¥ (falls vorhanden)

Tt

Beispiele: rot rot braun rot
grun blau gelb

2202 2%
560.000 §2 = 560 k2
Ergebnisse stets in §2

Farbe 1.Ring 2.Ring 3.Ring 4 Ring
schwarz 0 0 -

braun 1 1 0 1%
rot 2 2 00 2%
orange 3 3 000

gelb 4 4 0 000

grin 5 5 00 000

blau 6 6 000 000

violett 7 7 usw.

grau 8 8 usw.

weill 9 9 usw.

gold x 0,1 5%
silber x 0,01 10 %

Bild B 35. Widerstandscodierung



B 11. Potentiometer (Poti)

Potentiometer sind Widerstande mit einem einstelibaren
Abgriff. Der mittlere AnschluR bei Drehpotentiometern
steht mit einem Schleifer in Verbindung, der durch
Handeinstellung liber die gesamte Bahn des Widerstandes
verschoben werden kann. Bei den Schiebepotentiome-
tern liegen die Anschliisse an den Langsseiten.

Samtliche Potentiometer-Anschliisse sind entweder auf
dem Potentiometer-Gehduse oder im Verdrahtungsbild
durch entsprechende Buchstaben gekennzeichnet. Es be-
deutet: A = Anfang, S = Schleifer, E = Ende.

Die sogenannten Trimmpotentiometer (Trimmpoti) sind
normalerweise nur mit einem Schraubenzieher zu verstel-
len. Sie werden auf den Platinen in liegender oder
stehender Ausfilhrung angeordnet. Die drei Anschliisse
entsprechen denen der normalen Potentiometer. Trimm-
potis werden dort eingesetzt, wo einmalige oder nur
wenige Einstellungen erforderlich oder beabsichtigt sind.

Schaltzeichen Schaltzeichen Aufdruck

grofles kleines
Trimmpoti Trimmpoti
(RM 5/10) (RM 25/5)
Schiebepoti
(gekapselt)
Schiebepoti

(fir Zugriegel)

Bild B 36. Potentiometer
(Potis, Trimmpotis)
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B 12.

Die verschiedenen Bauformen von Kondensatoren
kénnen Sie Bild 37 entnehmen. Je nach Verwendungs-
zweck ist die eine oder andere Bauform besser geeignet
oder sogar vom Typ her vorgeschrieben. Friiher konnte
man allgemein von der GroBe eines Kondensators auch
auf die GroRe der Kapazitat schlieBen. Diese Erkennung
wird heute immer schwieriger, da die jetzt auf dem
Markt befindlichen Kondensatoren in ihren Abmessun-
gen wesentlich kleiner geworden sind. Bei Nachbestellun-
gen sollten Sie deshalb unbedingt das RastermaR (RM),
also den Abstand der Beinchen in den Platinen fiir den
Kondensator mit angeben, damit lhnen nicht versehent-
lich eine falsche Ausfiihrung geliefert wird (Bild 38). Die
friiher praktisch ausschlieBlich verwendeten gelb-braunen
Polyesterkondensatoren werden heute in vielen Fallen
durch die viereckigen, silbrig glanzenden MKC-Konden-
satoren ersetzt. Diese Kondensatoren sind im Rastermal}
von 15 mm, bzw. 10 mm auf 7,5 mm verkleinert. AuRer-
dem ist dieser Kondensator ca. viermal kleiner als die
altere Ausfihrung. MKC-Kondensatoren dirfen bei
Platinen mit beidseitigen Leiterbahnen nicht ganz auf
der Platine aufliegen, da die nicht isolierten blanken
Seiten des Kondensators u.U. einen KurzschluB mit einer
eventuell unter dem Kondensator durchgefiihrten Leiter-
bahn verursachen konnen.

@

Kondensatoren

R

Keramik - MKC- Polyester -
Kondensator Kondensator Kondensator
,@0 (,O
Styroflex- Elektrolyt-
Kondensator Kondensator

(Elko)

Bild B 37. Kondensator-Ausfiihrungen
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RM

Bild B 38. Rastermale



Der elektrische Wert — die Kapazitdit — wird je nach
GroRe in pF, nF oder uF (Picofarad, Nanofarad, Mikro-
farad) angegeben.

Beispiele:

1000 pF = 1 nF

8200 pF 8,2 nF

0,022 uF 22 nF = 22.000 pF
01 uF = 100 nF = 100.000 pF
1 uF = 1000 nF = 1.000.000 pF

Aus Platigrﬁnden drucken die Hersteller oft nur Zahlen
auf. 4700/10/160 bedeutet zum Beispiel:
4700 pF = 4,7nF £10%; 160 V.

Auch bei Kondensatoren werden neuerdings haufig an-
stelle des Kommas jeweils die Abkiirzungen gesetzt, also

2p2 = 2,2 pF

4n7 = 4,7 nF = 4700 pF

68n = 68 nF = 0,068 uF = .068 uF
M= 0,1 uF = A uF

u22 = 0,22 uF = .22 uF

2u2 = 2,2 uF

Bei Elkos sind die Werte immer in uF angegeben. Es be-
deuten also: 2/16=2 uF; 15 V.

Weitere Zahlen oder Buchstaben sind fiir den Anwender
ohne Bedeutung.

Die Spannungsfestigkeit von Kondensatoren wird in V
(Volt) angegeben. Ist die angelegte Spannung hoher als
dieser Wert, kann der Kondensator durchschlagen.

Kondensatoren und Elkos mit hoherer Spannungsfestig-
keit, als in der Bauanleitung und dem Platinenaufdruck
angefiihrt, diirfen ohne weiteres eingebaut werden. Falls
dem Bausatz Kondensatoren bzw. Elkos mit etwas gerin-
gerer Spannungsangabe beigegeben wurden, ist dieses
von uns vorher gepriift worden, und der Kondensator
kann bedenkenlos eingelétet werden. Werden Elkos ge-
liefert, deren Wert um ca. 10 % von dem Platinenauf-
druck abweicht, ist dieses ohne Bedeutung. (z.B.: Plati-
nenaufdruck 470 uF — gelieferter Wert 500 uF; Plati-
nenaufdruck 2500 uF — gelieferter Wert 2200 uF usw.)

Styroflex-Kondensatoren sind empfindlich gegen Lot-
hitze. Die Drahte dirfen nur kurz und nicht zu nah am
Kondensator erhitzt werden.

Teilweise werden auch Keramik-Kondensatoren geliefert.
Die Form entspricht etwa einem Tropfen, einer diinnen
Scheibe oder einer etwas zusammengepreBten Kugel.
Sind in einem Bausatz fiir den gleichen Wert zwei ver-
schiedene Typen erforderlich, ist der Keramik-Konden-
sator mit ‘‘Ker.” im Platinenaufdruck gekennzeichnet.

Samtliche Kondensatoren, auler Elkos, diirfen beliebig
gepolt eingel6tet werden.

Elkos gibt es in zwei verschiedenen Ausfiilhrungen:
stehende oder liegende Elkos. Bei Elkos mu unbedingt
auf richtige Polung geachtet werden. Der Plus- oder Mi-
nusanschluB muB mit dem Platinenaufdruck iibereinstim-
men! Bei der liegenden Ausfilhrung kennzeichnet bei
einigen Elkos ein schwarzer Ring auf dem Elkokorper
den MinusanschluB. Die Kennzeichnung fiir den Plus-
pol ist eine Einschniirung der Ummantelung. Der An-
schluBdraht des Pluspols ist isoliert herausgefiihrt, wah-
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rend der MinusanschiuB an der Ummantelung ange-
schlossen ist. Bei der stehenden Ausfiihrung sind beide
AnschluBdrahte isoliert herausgefiihrt. Hier ist bei vielen
Elkos der Plus-AnschlulRdraht langer als der Minus-An-
schluBRdraht. Generell sind Plus und (oder) Minus geson-
dert aufgedruckt und teilweise durch Pfeile gekenn-
zeichnet.

Auch sollte der Elko so eingesetzt werden, daB der Kapa-
zitatswert zur spateren Kontrolle gut lesbar ist. Falsch
gepolt eingesetzte Elkos konnen beim Betrieb explodie-
ren und Verleizungen bei in der Nahe stehenden Perso-
nen hervorrufen.

Elko
AN

Isolierung
Alu-Becher
— H + verschiedene
Platinen -
~ | H =t aufdrucke

Schaltzeichen

Bild B 39. liegende Elkos

Pluspol
Anschiuflidrdhte
unterschiedlich

lang

Kennzeichnung fur
Pluspol oder Minuspol

Minuspol

Anschlufidrahte
gleich lang

O
. ~

Platinenaufdruck

Bild B 40. stehende Elkos



B 13. Dioden

Dioden sind Halbleiterbauelemente mit zwei Anschlis-
sen. Der Diodenkorper besteht meistens aus einem diin-
nen Kunststoff- oder Glasrohrchen von 2 bis 3 mm
Dicke und etwa 3 bis 6 mm Lénge.

Bei den Dioden ist wieder unbedingt auf richtige Polung
zu achten! Der Minuspol (Kathode) ist durch einen ein-
seitig auf dem Korper angeordneten Ring gekennzeich-
net. Dieser Ring, in der Regel schwarz, der Diode muR}
mit dem Ring auf der Platine lbereinstimmen (siehe
Bild 41). Bei einigen Typen ist das Schaltzeichen aufge-
druckt. Die Polung entspricht dann auch Bild 41.

Diode

Platinenaufdruck

—T+
bt

Schaltzeichen

Bild B 41. Diode

Falls bei einigen Dioden mehrere Farbringe aufgedruckt
sind, gelten diese als verschliisselte Typenkennzeichen.
Hierbei ist die Kathode durch den breitesten Farbring
gekennzeichnet (siehe Bild 42).

braun
gelb
grau
/

gelb
breiter Ring \

Kathode

\ z .B. Diode 1IN 4148

Platinenaufdruck

Bild B 42. Diode mit Farbcodierung

B 14. Transistoren

Transistoren sind Halbleiterbauelemente mit drei An-
schliissen. Die Anschliisse bestehen in der Regel aus ca.
10 mm langen Drahten. Der Transistor selbst ist in einem
kleinen Metallhiitchen oder in einer Plastikkappe unter-
gebracht. Andere Ausfiihrungen, z.B. die Endtransistoren
bei Verstarkern, sind in den zugehorigen Bauanleitungen
angegeben. Auch bei Transistoren ist unbedingt auf rich-
rige Polung zu achten. Die drei Anschlisse der Transisto-
ren liegen normalerweise in einem Dreieck. . Die ‘An-
schliisse dirfen niemals gekreuzt werden.

Als Merkmal fir die einzelnen AnschluBpunkte gelten
entweder eine Nase (1) in der Nahe des Emitteranschlus-
ses, eine Abflachung (2) in Richtung Kollektor - Emitter
oder der direkte Aufdruck der Anschlisse E, B und C
(Bild 43).

Bei einigen Plastik-Transistoren liegen die Anschlisse an
der Austrittsstelle in einer Reihe, und erst ca. 1 mm
weiter ist der Basisanschlu zur runden Seite der Plastik-
kappe hin so abgebogen, daf® sich die richtige dreieck-
formige Anordnung der Anschlisse ergibt.

In vielen Fallen werden anstelle der im Bausatz bzw. im
Platinenaufdruck angefiihrten Typen aquivalente, gleich-
wertige Typen geliefert. Diese entsprechen bei dem
jeweiligen Bausatz dem angegebenen Transistor. Auf den
Verpackungstiiten sind die identischen Transistoren auf-
gedruckt.

Beispiel: BC 109 = BC 184 = BC 143 bedeutet, daR
jede dieser Typen eingesetzt werden darf, je nachdem,
welche geliefert wird.

Die Transistoren werden normalerweise mit einer Hohe
von ca. 8 mm auf den Platinen eingelGtet oder in die Fas-
sungen eingesteckt. Die Anschliisse konnen etwas abge-
kniffen werden, wenn z.B. die Bauhohe eines Gehauses
niedriger als ein ungekiirzt eingesteckter Transistor ist;
auBerdem wird hierdurch das Einstecken in die Fassung
erleichtert.

E (Emitter)
Schaltzeichen

(Basis)

C (Kollektor)

Bild B 43. Transistordarstellung



B 15. Integrierte Schaltkreise (IC's)

Integrierte Schaltkreise, kurz IC genannt, sind Halbleiter-
Schaltkreise mit mehrpoligen Anschlissen (8-, 14-, 16-,
18-, 24polig usw.). In diesen Schaltkreisen sind viele
Funktionen durch Halbleiter-Bauelemente zusammenge-
falt, die friiher nur von einer Vielzahl einzelner Bauteile,
wie Widerstinde, Kondensatoren, Transistoren, Dioden
usw. verwirklicht werden konnten.

Die Entwicklung, Herstellung und Prifung derartiger
Schaltkreise mull mit auBerster Prazision erfolgen. Der
Aufwand an MeBgeraten und Maschinen ist enorm. Aus
diesem Grunde sind die IC’s sehr teuer, und man sollte
unbedingt die Einbauvorschriften beachten.

Die IC's werden einzeln und mehrfach in einem Com-
puter gepriift. Sie verlassen deshalb unser Werk in ein-
wandfreiem Zustand. Schon durch leichte Unachtsam-
keit und Nichtbeachtung der Einbauvorschriften konnen
die IC’s zerstort werden. Auch wir kdnnen, wie im ge-
samten Handel iiblich, auf derartige Bauteile keinerlei
Garantieanspriiche anerkennen. Dieses gilt iibrigens
fiir samtliche Halbleiter, wie Dioden, Transistoren usw.

Beim Einsetzen der Integrierten Schaltkreise in die
Fassung ist auf die richtige Polung zu achten. Jeder
Schaltkreis ist an einer Querseite durch eine Kerbe,
einen Punkt oder eine Zahl gekennzeichnet. Der IC wird
so eingesteckt, dal® die Kennzeichnung des Platinenauf-
drucks (s. auch Platinenaufdruck im zugehdrigen Ver-
drahtungsbild) mit der des IC’s ibereinstimmt.

Aufdruck

Bild B 44. Integrierter Schaltkreis

IC-Fassung

Kerbe

Platine mit

MOS — IC’'S

Samtliche MOS-IC’s sind — unabhangig von der jeweili-
gen Herstellerfirma — empfindlich gegen statische Aufla-
dungen. Dieser kleine Nachteil steht jedoch in keinem
Verhaltnis zu den unzahligen Vorteilen. Die MOS-IC's
setzen sich auf allen Gebieten der Elektronik immer
starker durch, da bei diesen im Gegensatz zu den bishe-
rigen IC’s bedeutend mehr Schaltfunktionen auf klein-
stem Raum verwirklicht werden konnen.

Trotz Schutzstrukturen an Ein- und Ausgangen gegen
Zerstorung durch normale statische Aufladung sind fol-
gende SicherheitsmaBnahmen unbedingt erforderlich:

1. Verpackung, Aufbewahrung und Versand generell
nur in dem schwarzen leitenden Schaumstoff.
MOS-IC’s bis zum Gebrauch nicht aus der Ver-
packung herausnehmen. Auch bei kurzzeitiger
Herausnahme der MOS-IC’s aus der Platine, IC’s
wieder in den schwarzen Schaumstoff stecken.
Schaumstoff deshalb unbedingt aufbewahren.

2. Ein- und Ausbau der IC’s nur bei vorher gezogenem
Netzstecker.

3. Generell samtliche Teile, die irgendwie mit den
MOS-IC’s in Beriihrung kommen konnen, jeweils
kurz vor jedem Ein- und Ausbau der IC’s entladen,
also: Arbeitsperson selbst, Arbeitsplatte, Sitzgele-
genheit, Orgel (Klaviaturrahmen), zugehérige Pla-
tine, in die die IC’s eingesetzt werden, schwarzer
Schaumstoff (MOS-Verpackung) usw.

Der Netzstecker mufl unbedingt gezogen sein!
(Sicherheitsvorschrift). Es geniigt nicht, nur den
Netzschalter auszuschalten!

Die Entladung erfolgt z.B. durch Beriihren eines ge-
erdeten Gegenstandes (Schutzerde, verchromte bzw.
nicht lackierte Teile der Wasserleitung oder Hei-
zung). Nach dem Entladen keine Schritte mehr im
Zimmer. Evtl. mit einer geerdeten Litze kurz vor
Ein- und Ausbau der Schaltkreise samtliche infrage
kommenden Gegenstande beriihren.

4. MOS-IC’s moglichst nur am Gehiusekorper anfas-
sen, ohne die Anschliisse zu beriihren.

5. Arbeiten auf synthetischem Teppichboden oder
Kunststoff sowie mit synthetischer oder reiner Woll-
kleidung mdglichst vermeiden. (Relative Luftfeuch-
tigkeit im Raum mdglichst iiber 70%.)

Vor samtlichen Arbeiten, auch nachtriglichen An-
schliissen und Lotarbeiten an den Platinen und an
Leitungen, die mit den MOS-IC’s verbunden sind,
MOS-IC’s zuvor in leitenden Schaumstoff stecken.

N

Bei Priffungen mit fremden MeRgeriten, kein Ein-
und Ausschalten dieser Gerdte beim Messen. Priif-
ling und MeRgerat, auch der MeRgerite-Eingang,
miissen auf gleichem Potential liegen.



B 16. Fassungen fiir Transistoren und IC’s

Fiir Transistoren und vor allem Integrierte Schaltkreise
sind haufig Fassungen vorgesehen. Die Fassungen sollten
so eingesetzt und angelotet werden, daB eine eventuell
vorhandene Abschragung bzw. die Kerbe mit dem Plati-
nenaufdruck libereinstimmt (Bild 44).

Transistorfassungen haben zum Teil stabile Anschlisse,
die mit leichtem Druck in die Platinenbohrungen einge-
driickt werden. Die Anschliisse miissen auf der Leiter-
bahnseite noch etwas aus der Platine herausragen. Die
Anschliisse der Fassungen fiir IC’'s sind teilweise sehr
leicht zu verbiegen. Sie sind vor dem Einbau auszurich-
ten. Beim Einstecken darf kein Anschluf abgebogen wer-
den. Simtliche Anschliisse miissen auf der Leiterbahn-
seite hervorragen.

Die Anschliisse der Bauteile sind vor dem Einstecken in
die Fassungen auszurichten.

Bei einigen IC’s sind die Anschliisse etwas breiter ge-
spreizt als die Locher der Fassungen. Hierdurch ergibt
sich ein besserer Kontaktdruck nach dem Einsetzen. Der
IC wird mit einer Langsseite auf die entsprechenden
Locher der Fassung gesetzt, dann so weit nach aulen
gebogen, daR auch die anderen Anschliisse in die zuge-
horigen Sockellocher passen. Der Schaltkreis kann dann
vorsichtig eingedriickt werden.

Dieses muB auBerst vorsichtig erfolgen, da die AnschluB3-
beinchen der IC’s bei zu starkem Druck leicht abbrechen
konnen und hierauf kein Garantieersatz geleistet werden
kann.

Ist die Spreizung zu stark, werden die Beinchen zuriick-
gebogen, indem man den IC in Langsrichtung mit den
Beinchen vorsichtig auf eine an Masse liegende Blech-
platte (Klaviaturrahmen, Abschirmgehause) driickt.

Transistoren kénnen beim Auswechseln leicht aus der
Fassung herausgezogen werden. Integrierte Schaltkreise
sollten hingegen mit einem an der Schmalseite zwischen
IC und Fassung eingeschobenen Schraubenzieher vor-
sichtig und parallel aus der Fassung herausgehebelt wer-
den. Bei einseitiger Anhebung verbiegen sich die An-
schliisse.
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B 17. Allgemeine Hinweise zur

Platinenbestiickung

Die Einzelteile werden an den Stellen, die der aufge-
druckte Bestiickungsplan bezeichnet, in die Locher der
Platine gesteckt und spater an der Platinenriickseite
(Kupferseite) festgelotet. Als Lotstellen sind auf der
Kupferseite um die Bohrungen runde oder ovale Kupfer-
flachen, die sogenannten LOtaugen, angebracht.

Den Titen werden nur so viele Bauteile entnommen, wie
jeweils bendtigt werden. Leere Tiiten werden zunachst
nicht weggeworfen, sondern in einem Karton beiseite
gelegt. Erst nach Fertigstellung des gesamten Bausatzes
wird nochmals (liberpriift, ob samtliche Bauteile einge-
setzt sind und ob samtliche Tiiten wirklich leer sind.
Erst dann werden die Titen vernichtet. Falls wider Er-
warten doch einmal eine Reklamation betreffs fehlender
Bauteile vorkommen sollte, mu3 unbedingt der Pack-
zettel mit eingeschickt werden.

Liegen den Bausdtzen Erganzungs- bzw. Korrektur-
zettel bei, sollten die hier angegebenen Punkte zunachst
in die Bauanleitung iibertragen werden. Auch sollten ent-
gegen der zugehorigen Checkliste dann die geanderten
Bauteile im ersten Arbeitsgang eingesetzt werden, damit
spatere Verwechslungen vermieden werden.

Die mitgelieferten Sortierkasten (s. Bild 46) erleichtern
die Platinenbestiickung und den Aufbau der Orgel, da die
Einzelteile griffbereit in die zugehorigen Kastchen ein-
sortiert werden. Zwei Sortierkastchen mit je 25 Fachern
sind fiir mechanische Kleinteile wie Schrauben, Muttern,
Lotstifte usw. vorgesehen. Jedes Fach wird einzeln mit
einem entsprechend beschrifteten Selbstklebeetikett
gekennzeichnet. ‘

In sieben weiteren Sortierkastchen mit je 16 Fachern
werden Widerstande, Kondensatoren, Elkos, Transisto-
ren und Dioden einsortiert. Auch hier werden Selbst-
klebeetiketten mit genauer Bezeichnung des Bauteiles
in die Facher geklebt.

Alle Bauteile werden vor dem Aufbau der Orgel laut
Checkliste D 1 einsortiert und bei den entsprechenden
Arbeitsgangen jeweils aus dem Kastchen herausgenom-
men. Vor dem Einsortieren wird der Titenaufdruck
genauestens mit der Bezeichnung auf dem Etikett ver-
glichen und bei Widerstanden zusatzlich die Farbcodie-
rung auf Tite und Widerstand. Gleiches gilt auch vor
dem Bestiicken der Platinen.

Seitenansicht

;(___h (] /-
Widerstond/ :f Elko

Lﬁxs\tm Schaltdraht UL

Kondensator Lotstift Drahtbricke Transistor
abkneifen (verschiedene Ausf) mit(ohne)
Fassung
- +
o Jo o o @9 b4 - w0 3
-
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Platinenaufdruck

Bild B 45. Platinenbestiickung



Vor dem Einsetzen werden die AnschluRdrahte der Ein-
zelteile, falls erforderlich, mit der Hand passend abge-
bogen. Ein Drehen der AnschluBdrahte ist zu vermeiden.

Die Dréhte der Bauteile, die auf Klebestreifen geliefert
werden, sollten nicht von diesen abgerissen, sondern
dicht am Klebestreifen abgeschnitten oder abgekniffen
werden. .
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Bild B 46.

Man beginnt, falls keine besonderen Hinweise vorhan-
den, mit den kleinen Bauteilen und I6tet demnach zuerst
die Drahtbricken aus Litze oder Schaltdraht auf den
Platinen ein, dann Widerstande, Kondensatoren usw.

Kondensatoren, Widerstande, Fassungen usw. sollen
moglichst auf der Platine aufliegen. Schieberegler und
Trimmpotis sind unbedingt senkrecht bis zum Anschlag
auf die Platine zu driicken und anzulGten.

Die AnschluBdrahte der Bauteile werden nach dem Ein-
stecken auf der Kupferseite der Platine ein wenig (nicht
rechtwinklig) abgebogen, um die Bauteile am Herausfal-
len zu hindern. Nachdem man eine Anzahl von Einzel-
teilen eingesetzt hat, lotet man alle, wie im nachsten
Kapitel beschrieben, fest.

AnschlieBend werden nur bei den verloteten Bauteilen
die iiberstehenden Drahtenden dicht iiber der Platine mit
einem Seitenschneider abgekniffen (siehe Bild 45), ver-
gessene Lotstellen nachgelotet und die Drahtenden dann
ebenfalls abgekniffen (bessere Kontrolle).

Zum Anschlufl der Litzen an die Platinen sind haufig
Lotstifte vorgesehen. Diese sind auf der Platine durch
einen ca. 3 mm langen dicken Strich gekennzeichnet.

Die Platine wird vor dem Einsetzen der Lotstifte am
besten auf eine ebene Styroporplatte gelegt (z.B. Ver-
packungsmaterial im Bausatz).

Man kann zunachst die Lotstifte mit den Fingern lose in
die entsprechenden Locher einstecken. Dabei ist zu be-
achten, dal3 die Striche im Platinenaufdruck mit den
Lotstiften iibereinstimmen. Sie werden nun mit dem
Daumen kurz festgedriickt und, nachdem alle eingesetzt
sind, mit einer Spitzzange bis zum Anschlag in die Pla-
tine gedriickt.

Einige Platinen sind zur optimalen Ausnutzung beidseitig
mit Kupferbahnen belegt. Die Bestiickung der Bauteile
erfolgt wieder grundsatzlich von der aufgedruckten Be-
stiickungsplanseite.

Zur einfacheren Verlotung der Bauteile sind diese Pla-
tinen durchkontaktiert, d.h. samtliche Bohrungen sind
innen mit einer Kupfer- und Zinn-Leiterbahn versehen.
Die Verbindung zwischen Leiterbahnen auf der Vorder-
und Riickseite der Platinen erfolgt durch eine Bohrung.
Auf der Bestiickungsseite werden deshalb normalerweise
keine Lotungen vorgenommen. Samtliche Lotstellen lie-
gen auf der anderen Seite. Bei Ausnahmen wird in den
jeweiligen Checklisten gesondert darauf hingewiesen.
Stellenweise ist nur ein Lotauge ohne sichtbare Leiter-
bahn vorhanden. Auch dieses ist zu verl6ten, da die Lei-
terbahn durch die Bohrung gefiihrt ist und auf der
Platinenaufdruckseite weiterlauft.

Fiihren an einigen Stellen Drahtbriicken iiber Kupfer-
bahnen hinweg, sind die Drahtbriicken entweder in einer
Hohe von ca. 2 mm iber der Platine einzuléten oder aber
zuvor mit einem Stiick Schlauch, z.B. von der Isolierung
der Mehrfachkabel, zu iiberziehen.

Vor Arbeitsbeginn an der Orgel oder den Bausiatzen wird
grundsidtzlich der Netzstecker des betreffenden Gerites
aus der Steckdose gezogen. Ausnahme: Inbetriebnahme
und bei einigen Priifungen.

B 18. Das Loten

Man verwendet am besten einen schutzgeerdeten Lotkol-
ben, z.B. unseren 30 W - Lotkolben 89 320, vorrangig
mit der Dauerlotspitze 89 323 oder unseren Weller-
Magnastat-Lotkolben Nr. 89 330. Fir das Einl6ten von
Integrierten Schaltungen, Transistoren usw. muR bei
letzterem dann unbedingt die FeinlOtspitze 89 443 ver-
wendet werden.

Zum Loten der Platinen sind Lotpistolen nicht geeignet.
Weiterhin darf nur mit unserem Spezial-Lotzinn gearbei-
tet werden. Lotfett, Lotwasser oder Salmiakstein diirfen
nicht verwendet werden, weil diese Mittel die Isolation
zwischen den Leiterbahnen aufheben und diese aulRer-
dem zerstoren.

Sofort beim ersten Anheizen des Létkolbens reibt man
vorn (ca. 5 mm) die Kupferspitze mit Lotzinn kraftig
ein, bis diese gut verzinnt ist. Nimmt die Spitze aus-
nahmsweise kein LOtzinn an oder bilden sich nur Lot-
zinntropfen, entsprechend einer schlechten Lotung
(Bild 47.5), wird die Spitze zunachst etwas abgeschmir-
gelt oder abgefeilt. Man sollte sie dabei in keinem Falle
mit dem Finger beriihren. Bei Dauerlotspitzen ist keiner-
lei Bearbeitung erforderlich. Ein Abschmirgeln oder
Abfeilen wiirde diese zerstoren.
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Bild B 47. Lotvorgang
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Bilden sich beim Lo&ten auf der Spitze schwarze oder
braune Riickstande, so entfernt man diese mit einem
Lappen, damit sie sich nicht auf der Platine absetzen.
Sollten auf der Platine trotzdem einmal dunkle Riick-
stande auftreten, missen diese auch hier unbedingt
abgekratzt werden.

Auch iiberfliissige Lotzinnreste werden von der Létkol-
benspitze abgewischt.

Die Lo6tkolbenspitze mul immer silbrig glanzend sein.
Falls bei der normalen Kupferausfihrung die dunkien
Riickstinde nicht mehr abzuwischen sind, muRl die
Spitze abgefeilt werden, bis das blanke Kupfer wieder an
allen Stellen hervortritt. AnschlieBend wird sie wieder,
wie oben beschrieben, gut verzinnt.

Den Létkolben legt man in den Lotpausen am besten in
den Lotkolbenstander 89 329 laut Katalog (nur fiir
Ersa Lotkolben).

Den in die Platine gesteckten AnschluR des Einzelteils
und das Loétauge (Bild 47.1) beriihrt man gleichzeitig
mit dem Lotkolben und dem Lotzinn, bis etwas Zinn
schmilzt und das im Zinn enthaltene FluBmittel ver-
dampft. Die erhitzten Metallteile werden somit gesaubert
und fir den L6tvorgang vorbereitet. Das FluBmittel ist
nur wirksam im Augenblick des Verdampfens, daher soll
man in der Regel stets den Lotkolben und das Lotzinn
zugleich an die Lotstelle bringen und nicht das Lotzinn
vorher nur auf den Lotkolben geben.

Nachdem nun etwas Zinn auf die Lotstelle geflossen ist,
wird kein weiteres Zinn mehr zugegeben und das ge-
schmolzene Zinn durch Bewegen des Lotkolbens auf
dem Kupferbelag der Platine rund um den AnschhluB-
punkt gut verteilt. Dieses Hin- und Herbewegen des Lot-
kolbens oder Umfahren der Lotstelle bei gleichzeitiger
Beriihrung der beiden zu verlotenden Teile mit der Lot-
kolbenspitze ist wichtig, damit Kupferbelag und An-
schluBdraht in der Hitze gut mit dem geschmolzenen
Zinn benetzt werden.

Der L6tvorgang dauert nur wenige Sekunden.

Steht das Zinn tropfenférmig auf der Lotstelle wie ein
Wassertropfen auf einem gewachsten Auto, so ist die
Lotstelle schlecht und nicht brauchbar. Die Stelle mu
unbedingt nachgel6tet werden.

Das Zinn braucht einige Sekunden zum Erstarren. So-
lange diirfen die Teile nicht bewegt werden. Die Abkiihl-
zeit kann man durch Pusten verkiirzen. Danach schneidet
man die iberstehenden Drahtenden ab.

Fiir Lotverbindungen auBerhalb gedruckter Schaltungen
gilt obige Arbeitsweise ebenfalls, sofern die Einzelteile
vor dem Anldten in ihrer Lage irgendwie fixiert werden
konnen, z.B. durch Einstecken von Drahten in Lotosen
oder durch Verdrillen. Andernfalls ist es richtiger, erst
jedes der beiden zu verbindenden Teile fiir sich allein,
wie oben beschrieben, zu verzinnen. Erst dann werden
die beiden Teile ohne weitere LoOtzinnzugabe flachig
nebeneinander gehalten und mit dem Lotkolben verbun-
den. Litzenenden werden stets vorher verdrillit und
verzinnt.



Besonderer Beachtung bediirfen die Lotstellen an Inte-
grierten Schaltkreisen und bei sonstigen dicht nebenein-
anderliegenden Anschliissen.

Der gegenseitige Abstand der Anschliisse von Integrierten
Schaltkreisen betragt 2,5 mm. Die einzelnen Lotpunkte
liegen deshalb ganz dicht beieinander. Beim Einloten
der IC’s oder deren Fassungen werden der Lotkolben
und das Létzinn wie in Bild 48 angegeben gehalten.

Lotkolben
hochkant

SIS
KRR

B 16

Bild B 48. Lotkolben und Lotzinnhaltung bei IC's

Die Leiterbahnen auf der Lotseite sind so ausgelegt, daf
grundsatzlich die Langsseiten der Lotpunkte nicht direkt
verbunden werden, sondern laut Bild 49, Punkt a, aulRer-
halb der Anschlufreihe. Lotzinnbriicken direkt zwischen
den Anschliissen sind unzuldssig und missen entfernt
werden. Die Platine wird hierzu hochkant gestellt, so da
die langlichen Lotaugen quer liegen. Der Lotkolben wird
von Riickstinden und Zinn gereinigt und die Briicke
durch Ziehen des Lotkolbens in senkrechter Richtung
(groRer Pfeil) wieder aufgetrennt. Bei mehreren Uber-
brickungen sollte jedesmal der Lotkolben wieder gut
gereinigt werden.

Das Aus- und Wiedereinloten von mehrpoligen Bauteilen,
z.B. Steckfassungen fiir Integrierte Schaltungen, ist etwas
schwierig. Beim Ausloten mufR man ganz schnell jeweils
samtliche Lotpunkte einer Seite zum Schmelzen bringen
und gleichzeitig die Fassung etwas herausziehen. Man
nimmt anschiieBend die gegeniiberliegende Seite usw.

Zum Ausloten von Bauteilen eignet sich besonders
unsere Entlotpumpe Best.-Nr. 89 300.

Vor dem Wiedereinl6ten wird von den einzelnen Bohrun-
gen das Lotzinn entfernt. Eine Nadel oder ein entspre-
chend diinner (blauer) Stahlnagel wird unter Erhitzung
des LoOtzinns an der Lotstelle in die Bohrung gestofRen
und schnell wieder herausgezogen. Die Bohrung ist damit
wieder offen. AbschlieBend werden evtl. dunkelbraune
oder schwarze Riickstande von der Platine und vom
Kolben entfernt.
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Bild B 49. Lotaugen fiir IC’s

Nur die genaue Beachtung der Bauanleitungen, vor
allem das Abhaken eines jeden Arbeitsganges, garan-
tiert Laien und Fachleuten einen perfekten, leichten
Orgelbau.

Ersparen auch Sie sich unnotige, zusatzliche Arbeit,
unnétige Kosten und Arger. Die Erfahrung hat uns
gezeigt, daR eine nur oberflachliche Beachtung der
Bauanleitung zu Schwierigkeiten fiihrt.

Auch im Eifer des Orgelbaues, lassen Sie sich nicht
hinreiBen, schnell ein paar Worte, Satze, Seiten oder
gar ganze Kapitel zu iiberspringen! Die Fehler werden
meistens erst bei der Inbetriebnahme oder beim Spiel
auf der Orgel festgestellt und sind dann nur schwer zu
beheben.

Bei Unklarheiten lesen Sie die Textstellen mehrfach
eingehend durch, bevor Sie weitermachen.

Auch ihre eigene Orgelentwicklung, selbst die kleinste
Anderung, fiihren Sie erst durch, wenn die Orgel ge-
maR unserer Anleitung spielfertig aufgebaut ist. Nur
so konnen Sie vergleichen und sich iiber lhre bessere
Losung freuen.

Zunachst wird nur das Orgel-Grundmodell fertig-
gestellt und iiberpriift. Erst danach werden die Zusatz-
bausteine angeschlossen. Beim Grundmodell wach-
sen Sie in die Materie des Orgelbaues hinein und
schaffen sich so die Vorkenntnisse, die bei den
Zusatzbausdtzen z.T. vorausgesetzt werden miis-
sen.




C. Technische Funktions- und Schaltungsbeschreibung

Das Kapitel C ist nur fiir den technisch Interessierten gedacht. Es ist fiir den Aufbau der Orgel nicht erforder-

lich und kann iibersprungen werden.

C1. Der Orgel-Computer

Bild C 1 zeigt als Blockschaltbild den grundsatzlichen
Aufbau des Systems. Ausgehend von zwei Manualen mit
jeweils 49 Tasten werden iber je 49 Tastenkontakte die
Klaviaturtasteninformationen iiber SchlieBerkontakte,
die an Masse gelegt werden, parallel in zwei 40polige
Parallel-Serienwandler-IC’s, kurz P/S-Wandler-IC's ge-
nannt, eingegeben. Bei offenem Tastenkontakt liegt an
den P/S-Wandlereingangen (iber einen internen Wider-
stand Plus-Potential. Zusatzlich zu den Klaviaturtasten-
informationen werden Uber die P/S-Wandler-1C’s weitere
Informationen fir verschiedene Betriebsarten, wie z.B.
Sustain, an den Orgel-Computer weitergegeben.

Die Klaviaturtasteninformation wird ca. 1000mal pro
Sekunde vom Orgel-Computer abgefragt. Sie liegt dann
seriell auf einer einzigen Leitung, dem Daten-Bus D.
Der Daten-Bus D wird allen Schaltkreisen, die die
Klaviaturtasteninformation auswerten missen, zugefihrt.

Orgel-Computer mit TOS- und FuRlagenmodulen

Auf dem Orgel-Computer-Modul befinden sich finf
40polige IC’s, die den eigentlichen Orgel-Computer
darstellen. Wir nennen sie kurz Generator-IC’s, da aus
ihnen auch die gewiinschten Tone abgeleitet werden. An
jedem dieser Generatorbausteine liegen die vom TOS
gelieferten 12 hochsten Tone der Orgel an. Jeder Genera-
torbaustein enthalt nun entsprechende Frequenzteiler
flir insgesamt 97 Tone. Durch externe Programmierung
werden die Generator-IC’s auf verschiedene FulRlagen-
gruppen programmiert. Ein Generatorbaustein (ber-
nimmt zusatzlich die Funktion der gesamten Ablauf-
steuerung des Orgel-Computers. Wir bezeichnen diesen
Baustein als “aktiv’’ und die anderen Bausteine als
“passiv’’. Der aktive Generator-1C ist fiir das Obermanual
auf die FuBlagen 16’, 10 2/3’, 8’ und 5 1/3’ vorprogram-
miert, der zweite Generator-IC auf die Fufllagen 4,
22/3', 2, 11/3" und der dritte Generator-IC (IC 50)



auf die FuRlagen 13/5’, 1’, 2/3’, 1/2'. Die beiden weite-
ren Generatorbausteine sind fiir das Untermanual vor-
programmiert und liefern die FuRlagen 16°, 10 2/3’,
8,51/3',4',22/3',2'und 1 1/3".

Die Tasteninformation auf dem Daten-Bus D liegt an
samtlichen Generator-IC’s an. Diese serielle Tasteninfor-
mation wird in einem internen, also in jedem Generator-
baustein vorhandenen Serien-Parallelwandler zwischen-
gespeichert. Von dort wird die Tasteninformation mit
den vom TOS (Top-Oktav-Synthesizer) kommenden
bzw. mit den von den Oktavteilern intern erzeugten
Tonfrequenzen entsprechend der Programmierung des
IC’s auf die gewiinschten FuRBlagen verharft.

Die Tone werden entsprechend der gedriickten Klaviatur-
taste pro FuBlage oktavweise an getrennten Ausgangen
aufsummiert. Bei 4 Oktaven und 4 Ful3lagen besitzt also
jeder Generatorbaustein 16 Ausgdnge, also der Orgel-
Computer insgesamt 96 Ausgange. Diese sind entweder
mit je einem externen Widerstand von 10 k{2 oder iiber
einen Operationsverstiarker gegen Betriebsspannungs-
mitte geschaltet. Somit wird auf einfache Weise das
Gleichspannungsklicken beim Einschalten des Tonsig-
nales verhindert. Das Durchschalten der verschiedenen
Tone auf die Ausgange wird von dem Orgel-Computer
gesteuert. Dieser wertet die vom Daten-Bus D kommen-
den Klaviaturtasteninformationen aus und legt nur die
Tone auf die Ausgange, die gemaR der Fulllage den ge-
driickten Klaviaturtasten zugeordnet sind. Alle anderen
Ausgange bleiben ‘‘stumm’’. Hinter dem Orgel-Computer
sind keine weiteren elektronischen Schalter, die von den
Klaviaturtasten bedient werden, erforderlich.

Beim Einschalten der Orgel wird vom Orgelcomputer ein
kurzer impuls (Reset) erzeugt, der samtliche Schalt-
stufen des Systems in einen definierten Ausgangszustand
bringt. Erst danach beginnt der interne Oszillator des
aktiven Generator-1C’s zu schwingen. Im Steuerwerk des
aktiven Generatorbausteins werden dann die Takte T,
und T, erzeugt. Zusatzlich werden von dem aktiven
Generatorbaustein den 12 TOS-Frequenzen Impulse zur
Synchronisierung samtlicher Generatorbausteine uber-
lagert.

Mit dem ersten Impuls des Taktes T, wird die Tasten-
information in den P/S-Wandler-IC iibernommen. Mit
weiteren 65 Impulsen des Taktes T, wird die Informa-
tion des P/S-Wandlers iiber den Daten-Bus D an die
nachfolgenden Bausteine weitergeleitet und in das 61 Bit
Serien/Parallel-Schieberegister der Generatorbausteine
geschoben. Mit dem nachsten Impuls von T, wird der

C2

Inhalt des Serien/Parallel-Schieberegisters in den Tasten-
informationsspeicher iibernommen und der sogenannten
internen Verharfungsmatrix angeboten. Der Tasten-
informationsspeicher speichert die Information je nach
Sustainart, wahrend das Serien/Parallel-Schieberegister
neu geladen wird.

In der internen Verharfungsmatrix wird die Tasten-
information mit den standig anstehenden Tonfrequenzen
verknipft und auf die einzelnen zugehorigen oktav-
weisen Ausgange gegeben. Dieser Vorgang des Abfragens,
Ubernehmens und Verkniipfens wiederholt sich in einem
Zyklus von 65 Impulsen des T,-Taktes ca. jede Milli-
sekunde.

Die Ausgange der einzelnen Generator-IC’s fiihren pro
FuRlage auf je eine Steckkarte zur Weiterverarbeitung.
Hier stehen nach Aufbereitung dann samtliche FuBlagen
als Rechteck- und als Sinussignale zur Verfiigung und
kénnen iiber ein Flachbandkabel direkt zur Klangfor-
mung weitergeleitet werden. Die Sinusfilterung erfolgt
oktavweise mit aktiven Tiefpassen, die eine Dampfung
von 18 dB/Oktave im Sperrbereich besitzen. Auf den
Steckkarten befinden sich zusatzlich Vorfilter fiir die
einzelnen Oktavausgange jeder Fulllage. Diese dienen
folgenden Zwecken:

a) Vorfilterung der Register zur optimalen Anpassung
des Klang- und Lautstérkeverlaufs iiber die Klavia-
tur hin.

b)  Wechselspannungs-Klickunterdriickung beim Driik-

ken und Loslassen der Klaviaturtasten.

Diese Vorfilterung ist nur bei den hohen Oktaven der
FuRlage durchgefiihrt, da im tieferen Klaviaturbereich
die Klickgerausche nicht mehr storen.

Weitere wichtige Funktionen des Orgel-Computers wer-
den spater bei der Erklarung der einzelnen Effekte
naher erldutert. Eine genaue Beschreibung der internen
Vorgiange im Orgel-Computer wiirde hier viel zu weit
fiihren.
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Bild C 1. Blockschaltbild des Orgel-Computers
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Dort, wo der Orgel 220 V zugefiihrt werden, sind alle
Anschliisse beriihrungssicher abgedeckt. Das Netzkabel
ist werkseitig mit isolierten Steckverbindungen ver-
sehen, damit besonders Laien und Kindern erhohte
Sicherheit geboten werden kann. Der Transformator ist
nach Schutzklasse 2 VDE ausgelegt, um auch hier eine
zusatzliche Sicherheit zu gewahrleisten.

Die fiir die gesamte Orgel erforderlichen Wechselspan-
nungen werden einem einzigen Transformator ent-
nommen und auf der Platine TA 83 922 iiber Schmelz-
sicherungen gefiihrt.

Auf der Netzteilplatine NT 83 921 werden die Wechsel-
spannungen jeweils gleichgerichtet, geglattet und mit
einem IC stabilisiert. Die Ausgange des Netzteils sind
kurzschluRfest.

Das Netzteil-Modul liefert die erforderlichen Betriebs-
spannungen + 12 V, + 12 V und — 12 V fiir samtliche
Bausteine der Orgel. Nur der Endverstarker besitzt ein
eigenes Netzteil (aber keinen eigenen Trafo), das gleich
mit auf der zugehorigen Platine untergebracht ist.
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Bild C 3a. Schaltplan Netzteil-Modul

Die Stabilisierung durch Integrierte Schaltkreise ergibt
verschiedene Vorteile: zum einen kdénnen die Lade-
kondensatoren fiir die Spannung bedeutend kleiner
gewahlt werden, da die IC’s infolge der Stabilisierung
auch die Brummspannung sehr gering halten. Weiterhin
sind die Schaltkreise kurzschluBfest, so dall keine Zer-
storung der Baugruppe erfolgen kann. Als weiterer
Gesichtspunkt kommt hinzu, da unabhangig von der
am jeweiligen Aufstellungsort der Orgel herrschenden
Netzspannung die MeRergebnisse in den Inbetriebnahme-
und Prifanweisungen bis auf geringfiigige Toleranzen,
gegeben durch die IC’s sowie die MeRgerate, immer
gleich sind.

Fir das Netzteil sind Netzspannungsschwankungen von
+ 10 % und — 15 % zulassig.

Samtliche AnschluBkabel sind steckbar. Zur richtigen
Polung sind die an- und abgehenden Versorgungsleitun-
gen mit codierten, einrastenden Steckern ausgeristet.

Zur einfachen Priifung wird jede vorhandene Spannung
durch eine leuchtende LED angezeigt. Eine weitere
Service-Freundlichkeit im Dr. B6hm-System.
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C 3. Top-Oktav-Synthesizer-Modul

(TOS-Modul)

Cc7

Der TOS-Modul wird einfach in die Orgel-Computer-
Grundplatine eingesteckt. Er erzeugt die fiir den Orgel-
Computer erforderlichen 12 hochsten Tone der Orgel
und ist auf der Platine TOS 83 919 aufgebaut. Er setzt
sich aus folgenden Funktionsgruppen zusammen:
Referenzoszillator, Phasenvergleicher, VCO (Voltage
controlled Oszillator = spannungsgesteuerter Oszillator),
TOS, Vibratogenerator, Hawaiieffekt, Gesamtstimmung,
Oktavstimmung und Transponierung.

Der TOS-IC (IC 19a) bildet aus der Schwingung des VCO

die 12 hochsten Generatortone cis® ... c®.

Die Stimmkonstanz der gesamten Orgel hangt nur von
dem Referenzoszillator, gebildet aus dem IC 46, ab. Des-
halb wurde hier besonderer Wert auf Frequenzstabilitat,
z.B. bei Temperaturschwankungen, Netzspannungs-
schwankungen, Alterung von Bauteilen usw. gelegt. Der
Referenzoszillator schwingt mit einer Frequenz, die der
Tonhohe cis® entspricht. Diese Frequenz wird auf den
Phasenvergleicher (im IC 47) gegeben, dessen Ausgang
Uber ein Tiefpalfilter aus den Widerstanden R 23, R 24
und dem Kondensator C 12 auf den Eingang des VCO
gefiihrt wird. Der VCO und der Phasenvergleicher sind
in dem |IC 47 integriert. Der VCO schwingt bei einer
Referenzoszillatorfrequenz von cis® auf ca. 2 MHz.
Diese Frequenz dient als Steuerfrequenz fir den TOS
(IC 19a), der seinerseits nun die Tone cis® ... c® erzeugt,
die (ber ein Steckkabel zum Orgel-Computer gefiihrt
werden. Gleichzeitig wird der Ton cis® auf den zweiten
Eingang des Phasenvergleichers zurlickgefiihrt. Der
Phasenvergleicher vergleicht die Frequenz des Referenz-
oszillators mit der riickgefiihrten Frequenz cis® vom

TOS-Modul

(Das Bild zeigt die TOS-Ausfiihrung
der TOP-SOUND DS)

TOS. Er regelt dann den VCO solange nach, bis die
beiden Frequenzen am Eingang absolut gleich sind.
Ahnliche Schaltungen finden als sogenannte PLL-
Schaltung auch in anderen Industriezweigen Verwen-
dung. Wir haben diese erstmals in einer elektronischen
Orgel eingesetzt, um mit geringstem Aufwand eine noch
bessere Stabilitat wie bisher lblich zu erreichen.

Unter obigen Voraussetzungen spielt die Orgel in der
normalen Stimmung. Man kann nun sehr einfach iber
einen Schiebeschalter anstelle des Tones cis® auch die
anderen 11 Tone. des TOS auf den Phasenvergleicher
geben. Dieser regelt dann iber den VCO die Frequenz
solange nach, bis wieder Phasengleichheit hergestellt ist.
Hierdurch verschieben sich die Ausgangsfrequenzen des
TOS in Halbtonschritten, und die gewiinschte Transpo-
nierung ist ohne jegliche Stimmung, also ohne zusatz-
liche Trimmpotentiometer usw., lediglich Uber einen
einzigen Schiebeschalter durchzufiihren. Einfachere
Losungen sind nicht mehr moglich.

Unter Voraussetzung der richtig eingestellten Referenz-
oszillatorfrequenz liegen die Tone cis® bis c® in der
Tonhéhe mit uniibertroffener Genauigkeit fest. Selbst
eine leichte Verstimmung des Referenzoszillators wirde
nur eine geringfliigige Hoher- bzw. Tieferstimmung des
gesamten TOS bewirken. Das Verhaltnis der einzelnen
Tone zueinander bleibt absolut konstant. Auch bei dem
nachfolgenden Orgel-Computer ist eine Verstimmung
nicht mehr moglich, da dieser grundsatzlich nur in
Oktavschritten teilt.
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c4. Klangformungs-Module,

Sinus-Zugriegel-Module, Programmer

Der Aufbau der Klangformung ist einfach. Die neuarti-
gen Registerschalter werden wie alle librigen Bauteile
einzeln in die Platine eingesteckt und festgelotet. Die
speziellen Aluminium-Profile haben sich in ganz &hn-
licher Form schon bei der Super-Orgel Professional 2000
bewahrt. Ihr elegantes schwarzes Design wird durch die
dauerhaft aufgedruckte Bezeichnung der Register und
Gruppen noch unterstiitzt.

Der AnschluR der Klangformungs-Module erfolgt iber
wenige steckbare Kabel. Die Klangformung ist am
oberen Deckel des Gehauses festgeschraubt und 1aBt sich
mit diesem leicht aufklappen.

Die Klangformung ist in 4 verschiedene Registergruppen
aufgeteilt. Das erhéht die Ubersicht, erleichtert die
Bedienung und Auswahl der Register, gestattet die
jeweils richtige Auswahl der Lautstarke iiber eigene
Lautstarken-Zugriegel fiir jede Gruppe und ist die
Voraussetzung fiir den Dr. B6hm-Programmer und die
Dr.Bohm-Phasing-Selection mit ihren iberraschenden,
vielfaltigen Klangwechselmdglichkeiten durch nur je
einen Knopfdruck.

Die vom Orgel-Computer an den Ausgangen bereitge-
stellten Tone der einzelnen FuBlagen werden iiber Steck-
verbindungen und Flachkabel den zugehdrigen Sinus-
Zugriegel-Platinen bzw. den Haupt-Registern zugefiihrt.

Das Untermanual mit 8 FuBlagen und das Obermanual
mit 12 Fullagen sind iiberdurchschnittlich reichhaltig
ausgelegt. Sie entsprechen den Anforderungen einer
groBen Spitzenorgel.

Beim Driicken einer Klaviaturtaste wird auf den 16'-
Ausgang der Ton gegeben, der eine Oktave tiefer liegt,
als es der Taste (z.B. vom Klavier her) entspricht. Ferner
steht auf dem 8’-Ausgang der Ton an, der so hoch ist,
wie es der Taste entspricht. Auf den 5 1/3’-Ausgang wird
der Ton gegeben, der eine Quinte hoher liegt, und auf
den 4'-Ausgang der Ton, der eine Oktave héher liegt.

In der Klangformung wird jede Fulllage iiber verschie-
dene anders klingende Klangfilter (-Register) geleitet.
Es sind nicht nur helle oder dunkler klingende, sondern
auch besondere Formant-Register fiir die wichtigen
Chore eingesetzt (z.B. Fagott, Trompete usw.).

Je nach gewiinschter Klang-Charakteristik sind fiir die
Filter einmal Rechteck- bzw. Sdgezahn-Signale erforder-
lich. Da vom Ausgang des Generators nur Rechteck-
Signale zur Verfiigung stehen, mull der Sagezahn in der
Klangformung zusatzlich erzeugt werden. Diese Sage-
zahnbildung erfolgt auf den Klangformungs-Platinen
durch entsprechende Zusammenfiihrung von Rechteck-
Signalen. Man erhalt hierdurch eine Treppenspannung
mit einem dem Sagezahn gut angenaherten Oberwellen-
gehalt.

Jedes Filter wird iiber den Registerschalter direkt ein-
und ausgeschaltet. Der Ausgang dieser Filter fiihrt an
eine Sammelschiene. Von hier wird das Tonsignal zur
Zugriegel-Platine des Obermanuals weitergefiihrt und
dort verstarkt. Die verstarkten Signale werden dann auf
getrennte Optokoppler gefiihrt. Die Ansteuerung der
Optokoppler ist unter dem Kapitel Hiillkurven-Program-
mierungs-Modul naher beschrieben. AnschlieRBend fiihren
die Tonsignale liber die entsprechenden Programmer-
Schalter bzw. iiber die Phasing-Selection-Schalter ent-
weder zum Vorverstarker oder zum Phasing.

Die Sinus-Signale fiir die Zugriegel werden durch oktav-
weise, aktive Filterung auf den Steckkarten des Orgel-
Computers erzeugt. Jede FuBlage wird jeweils auf ein
als Spannungsteiler geschaltetes Schiebepotentiometer
gefiihrt. Die Amplitude der Signale kann so von Null auf
maximale Lautstiarke je FuBlage kontinuierlich einge-
stellt werden. Die Ausgiange der Schiebepotentiometer
fiihren auf eine Sammelleitung und von dort auf einen
Vorverstarker. Dessen Ausgang fiihrt auf ein gemein-
sames Lautstarke-Potentiometer, mit dem die Gesamt-
lautstarke samtlicher Sinus-Fulllagen wiederum von Null
bis maximale Lautstarke eingestellt werden kann. An-
schlieBend wird das Sinus-Signal wieder auf die Program-
mer-Drucktasten bzw. Phasing-Selection-Drucktasten ge-

- fihrt.

Die Sinus-Zugriegel der beiden Manuale befinden sich
jeweils auf einer am Manual festgeschraubten Platine.

Cc4.A1. 14 Haupt- und Solo-Register

Untermanual

Das untere Manual ist mit seinen 8 Choren von 16’ ...
1 1/3’ von den Registern und FuBlagen her relativ reich-
haltig ausgelegt, so dal es sich nicht nur fiir Begleit-
zwecke, sondern auch solistisch fiir die rechte Hand gut
einsetzen laRt; z.B. 1aBt sich das Register Musette 8’ sehr
gut mit der Inkaflote 4’ kombinieren. Eine vierfache
Mixtur sorgt fiir eine brillante Klangkrone.

17 Hauptregister Obermanual:

Mit diesen zahlreichen Registern 1aBt sich bereits eine
grofRe Palette imponierender Orgel-Klangfarben erzielen.
Die Madglichkeiten reichen von zarten Einzelregistern
bis zum vollen Orgel-Sound. Die Klangfarben sind teils
aus Sagezahn-, aus Rechteck- und aus Sinus-Schwingun-
gen gebildet. Der 12choérige Klangreichtum wird auf
Wunsch abgerundet durch eine Klangkrone in Form der
brillanten Mixtur oder der noch heller klingenden
Zimbel. Der 10 2/3’ ergibt zusammen mit dem 16’ ein
noch tieferes BaBfundament.



8 Solo-Register Obermanual

Mit dieser Gruppe spielen Sie die verschiedenen, her-
vorragend klangechten Instrumental-Klangfarben, soweit
sie nicht, wie z.B. die Fléten, schon bei den Haupt-
registern enthalten sind. Sie werden verbliifft sein iber
die Echtheit und Klangschonheit dieser Register, die sich
auch zu mehreren kombinieren lassen. Auch fiir diese
Gruppe gibt es auBer einem Lautstdarke-Zugriegel wieder
einen Phasing-Schalter, wodurch z.B. aus einer einzelnen
Violine ein ganzes Strings-Orchester entsteht. Wertvoll
fiir die Soloregister sind die spater beschriebenen Hiill-
kurven, insbesondere ein weicher Toneinsatz und Sustain.

C4.2. Multi-Contour-Register und

Strings-Register

Fiir die Multi-Contour- und Strings-Register sind zwei
unterschiedliche Bausatze lieferbar. Die jeweils 17 Regi-
ster beider Ausfiihrungen bieten brillante Klangmoglich-
keiten. Es ist jedoch nur der Einbau eines der beiden
Bausatze moglich. Die Beschriftung des Klangformungs-
profiles ist auf die hochste Ausbaustufe ausgelegt — also
auf den Multi-Contour-Computer —, damit keine Klebe-
etiketten erforderlich sind.

Die Normalausfilhrung bietet Effekt-Register in optima-
lem Preis—Leistungsverhaltnis, wahrend die ‘‘Luxus’’-
Version in Mikro-Computer-Technik sicherlich eine
sensationelle Weltneuheit bei Orgelbausatzen darstellt.

Schon beim Kauf der Orgel sollte entschieden werden,
welche der beiden Versionen eingebaut werden soll.
Die Normalausfilhrung, hier kurz ‘‘Effekt-Register”
genannt, gehdért zum Grundbausatz, wahrend die
“Luxus’’-Version, also der Multi-Contour-Computer,
gegen Mehrpreis (s. Katalog) anstelle der Effekt-Register
bezogen werden kann.

Die ‘‘Effekt-Register’’ werden hier naher erklart, der
Multi-Contour-Computer ist in der zugehdrigen Anlei-
tung beschrieben.

Die FuBlagen fiir die Effekt-Register werden den Steck-
karten des Orgel-Computers iiber die Steckverbindung
der Haupt- und Solo-Register-Platine entnommen und
auf die entsprechenden Filter geleitet. Zur besseren
Wiedergabe der nachgeahmten Instrumente sind eine
kurze sowie eine lang ausklingende Hillkurve vorge-
sehen. Die kurze Hillkurve wird durch die Drucktaste
“*Attack’’ eingeschaltet und steuert einen Optokoppler,
iiber den ein speziell hell gefilterter Tonanteil fiihrt,
wihrend iiber die andere Hiillkurve mit Optokoppler das
normale gefilterte Tonsignal beeinfluRt wird. Der helle,
kurze Anteil entspricht dem charakteristisch harten und
hellen Anschlag der Tasten- und Zupfinstrumente.

Mit diesen Registern wird eine brillante, prazise Percus-
sion erzielt, wie sie z.B. gezupften Saiten entspricht.
Ihre Abklingdauer kann mit den beiden Drucktasten
“mittel’” und ‘‘lang’’ auf vier unterschiedliche Abkling-
zeiten von extrem kurz (keine Drucktaste gedriickt)
bis extrem lang (beide Drucktasten gedriickt) eingestellt
werden.

C12

Alle 15 Register lassen sich auf Repeat (z.B. Mandoline)
umschalten. Die Geschwindigkeit ist iber einen Zug-
riegel einstellbar.

Ist der Orgel-Computer des Obermanuals auf ‘“Sustain
Solo”’ bzw. “Sustain Summe’’ geschaltet, erklingt bei
gedriickter Drucktaste ‘“Tremolo’’ der bekannte Shatter-
Effekt beim Ausklingen des Tones. Der Shatter-Effekt
wird mit der Vibrato-Drucktaste “’schnell’” entsprechend
dem normalen Orgel-Vibrato zwischen zwei Geschwin-
digkeiten umgeschaltet.

Die Aufteilung dieser Effekt-Mdglichkeiten auf feste
Register von Klavier bis Glockchen bietet bedienungs-
technisch zahlreiche Vorteile und wesentliche Verein-
fachungen.

In dieser Gruppe sind auch Sinus-Percussions-Register
enthalten, die sich selbstverstandlich nicht nur zusam-
men mit Sinus-, sondern auch mit anderen Register-
Gruppen hervorragend einsetzen lassen. Der Sinus wird
den Steckkarten des Orgel-Computers entnommen.

Beim Legato-Spiel erklingen samtliche gedriickten
Klaviaturtasten zusammen mit der neu gedrickten
Klaviaturtaste wieder percussiv in voller Lautstarke.
Hierdurch ist vor allem fiir das beidhandige Spiel auf nur
einem Manual eine besondere Spielweise erforderlich.
Im Gegensatz hierzu erhalt beim Multi-Contour-Com-
puter jede angeschlagene Taste ihre eigene Hiillkurve,
so daB hier die Spielweise analog dem tatsachlichen
Instrument moglich ist.

Neben der Percussion und neben Repeat ist das Spiel
mit Percustain (Percussion mit Sustain) mdglich, wenn
der Orgel-Computer auf eine der beiden Sustain-Arten
eingestellt ist. Bei Percustain klingt der Ton bei ge-
driickter und losgelassener Taste allmahlich aus, wahrend
bei Percussion beim Loslassen der Taste auch der Ton
sofort verstummt.

Die beiden Strings-Register erhalten bei der einfachen
Ausfithrung keine eigenen Hiillkurven. Sie sind den Solo-
Registern zugeordnet und werden auch mit diesen iiber
den “Programmer’’ und iliber ‘‘Phasing-Selection’’ einge-
schaltet. Fiir den bekannten Strings-Effekt muR deshalb
beim Obermanual weicher Toneinsatz und Sustain einge-
schaltet sein. Im Gegensatz hierzu sind die Strings-
Register beim Multi-Contour-Computer optimal ausge-
legt, da jede angeschlagene Klaviaturtaste eine eigene
Hiillkurve erhalt und somit der weiche Toneinsatz und
das Ausklingen der Strings-Register optimal nachgebildet
werden kénnen.

C43. Sinus-Zugriegel

Mit den ‘‘Sinus-Zugriegeln” koénnen im Obermanual

. 9 Sinus-FuBlagen und im Untermanual 7 Sinus-FuBlagen

beliebig gemischt werden.

Die oktavweise, aktive Sinus-Filterung mit einer Damp-
fung von 19 dB pro Oktave im Sperrbereich ergibt einen
ausgesprochen reinen Sinusklang ohne hérbare Ober-
wellenanteile.



C4.4. Sinus-Presets (Festkombinationen)
und Sinus-Percussions-Register

fiir das Obermanual

Mit den ‘‘Sinus-Presets’’ konnen vier Sinus-Festkombina-
tionen eingeschaltet werden. Die Fulllagenwahl und die
Lautstdarke der einzelnen FuRlagen konnen auf eigenen
Wunsch verandert werden, so dall jeder seinen eigenen
Sound programmieren kann. Je eine klangschone Kombi-
nation ist von uns in der Bauanleitung als Vorschlag
angefiihrt.

Die vier Kombinationen sind gegenseitig verriegelt. Die
jeweils weiter rechts liegende Drucktaste schaltet die
links liegende Taste aus. Somit ist immer nur ein Preset
eingeschaltet. Hiermit sind rasche Klangwechsel gewahr-
leistet.

Sechs Sinus-Percussions-Register (4, 2 2/3’, 2', 13/5’,
11/3 und 1') kénnen mit vier unterschiedlichen Per-
cussionslangen liber die Drucktasten “‘mittel’” und ““lang”’
von extrem kurz (keine Drucktaste gedriickt) bis extrem
lang (beide Drucktasten gedriickt) erklingen. Die Per-
cussions-Register verfiigen hierzu {iber einen eigenen
" Optokoppler und eine Percussions-Hiillkurvensteuerung.

C4.5. Programmer und Phasing-Selection

Der Dr. Bohm-Programmer Obermanual’’ liefert mit
geringstem Bauteileaufwand eine verbliiffend hohe
Anzahl von Klangvariationen. Zusammen mit der dicht
daneben angeordneten ‘’Phasing-Selection’’ ist ein
optimaler, rascher Soundwechsel ohne Umregistrieren
moglich.

Sowohl fest programmierte als auch iiber die Register-
schalter frei programmierbare, also vorwahlbare Klang-
farben kdénnen blitzschnell abgerufen werden.

Programmer Obermanual und Phasing-Selection liegen
beide griffgiinstig zur schnellen Umschaltung mit der
linken Hand unter dem oberen linken Seitenbrett. Wer
mit dem BOHMAT spielt, kann sogar den Programmer
sowie die Phasing-Selection bedienen, ohne die Hand von
der Klaviatur zu I6sen. Da beim BOHMAT zusatzlich der
Harmoniespeicher serienmaRig eingebaut ist, kann die
linke Hand ohne groBe Lageveranderung die weiter
unten beschriebenen Klangwechsel vollziehen.

Mit dem ‘‘Phasing-Selection’’ konnen samtliche Register-
gruppen einzeln oder gemeinsam auf Phasing umgeschal-
tet werden.

Der Dr.Bohm-Programmer sitzt zusammen mit dem
Sinus-Zugriegel-System, den Lautstarke-Zugriegeln der
einzelnen Gruppen und der Phasing-Selection auf einer
einzigen Platine. Das bedeutet einfachen Selbstbau,
Wegfall von Verbindungskabeln und leichte Bedienung.

Am ‘‘Programmer Obermanual’’ sind mit acht Druck-
tasten folgende Kombinationen einschaltbar:

C13

1. Sinus-Preset (4 Sinus-Festkombinationen)
2. Sinus-Zugr. (Sinus-Zugriegel)

3. HR (Haupt-Register)

4. Solo-R. (Solo-Register)

5. Strings-R. (Strings-Register)

6. Contour (Multi-Contour-Register)

7. Si.-Perc. (Sinus-Percussion)

8. Priority Si.-Zugr. (Sinus-Zugriegel)

Mit der Drucktaste ‘‘Sinus-Preset’” wird der zuvor ausge-
wahlte Sinus-Preset 1 ... 4 eingeschaltet. Die Drucktaste
“Sinus-Zugr.” hat Vorrang vor ““Sinus-Preset’”’, d.h. man
kann -mit nur einem Knopfdruck von Sinus-Preset auf
Sinus-Zugriegel umschalten.

Zusammen mit Preset 1 ... 4 erhdlt man fiinf schnell
abrufbare Sinusklédnge, die mit der daneben liegenden
Phasing-Selection weiter variiert werden kénnen.

Die Drucktasten 3 ... 7 gestatten den blitzschnellen
Abruf bzw. ein blitzschnelles Ldschen (Canceln) vor-
programmierter Haupt-Register, Solo-Register, Strings-
Register, Contour-Register und Sinus-Percussions-Regi-
ster. Man kann sie auch in beliebiger Kombination
gleichzeitig driicken, auch zusammen mit einer der zwei
Sinustasten.

Besondere Bedeutung haben die beiden Drucktasten 7
und 8. Samtliche Register-Kombinationen, die durch die
Drucktasten 1 — 6 ausgewahlt wurden, sind automatisch
gesperrt, solange Drucktaste 8 betatigt ist. Wird zusatz-
lich die Drucktaste 7, also Si.-Perc., gedriickt, erklingen
zu den Sinus-Zugriegeln die eingeschalteten Sinus-
Percussions-Register. Man kann so blitzschnell von Ein-
stellungen mit den Tasten 1 bis 6 auf Sinus-Zugriegel
allein umschalten und auch Sinus-Zugriegel mit Sinus-
Percussions-Registern (Taste 7 + 8) gleichzeitig driicken.
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Spieltisch der Orgel



Cb5. Hiillkurven-Programmierungs-Modul und Effekt-Programmierungs-Modul

C5.1. Hiillkurven-Programmierungs-Modul

Das Hiillkurven-Programmierungs-Modul erzeugt mit
dem Orgel-Computer zusammen verschiedene Ein- und
Ausschwingvorgange. Mit Hilfe einer 12fach Schalter-
gruppe konnen die Effekte fiir beide Manuale getrennt
angewahit werden. Das Modul ist auf der Platine
HK 83 927 untergebracht.

Mit den Drucktasten sind fiir jedes Manual getrennt
folgende Funktionen wahlbar:

Percussion

Percussion bedeutet Zupf- oder Schlageffekt. Entspre-
chend einer angezupften oder angeschlagenen Saite bei
Gitarre, Klavier oder Cembalo erklingt der Ton beim
Driicken einer Klaviaturtaste zunachst sofort sehr laut,
um dann langsam oder schnell, je nach Einstellung,
abzuklingen. Nach dem Loslassen der Taste ist der Ton
sofort beendet, ohne weiter nachzuklingen.

Die Abklingzeit kann mit einem Zugriegel stufenlos in
weiten Grenzen variiert werden. Die Percussion ist auch
legato spielbar.

Contracussion

Contracussion ist die Umkehrung der Percussion, also
ein weicher Toneinsatz. Beim Driicken einer Klaviatur-
taste steigt die Lautstarke allmahlich auf die endgiiltige
Hoéhe und bleibt dann konstant, bis die Taste losgelassen
wird. Dieser Effekt entspricht etwa dem Anschwingen
einer Orgelpfeife, einiger Blasinstrumente, einer Geige
oder eines Akkordeons.

Die Schnelligkeit des Toneinsatzes kann mit Drucktasten
in zwei Stufen dem Musikcharakter angepallt werden
(weich und extrem weich).

Sustain

Beim Sustain klingt der Ton nach Loslassen der Taste
nach. Die Nachklangdauer kann stufenlos verandert
werden. Der Orgel-Computer kann zwei Sustainarten
erzeugen:

a) Sustain-Solo (1-Finger-Sustain):
Hierbei klingt nur der zuletzt gespielte Ton nach.

b) Summen-Sustain:
Bei Legatospiel addieren sich die Nachklange der
bereits legato gespielten Tone. Diese werden im
Orgel-Computer gespeichert. Erst bei Stakkatospiel
werden alle Speicher geldscht und damit der Sum-
miereffekt aufgehoben.

Percustain

Percustain ist die Verbindung der Effekte Percussion und
Sustain. Durch Einschalten der Drucktasten Percussion
und Sustain-Solo bzw. Sustain-Summe wird der Effekt
eingeschaltet. Der Ton setzt wie beim Klavier hart ein

und beginnt sofort nach dem Tastendruck abzuklingen
wie bei der Percussion. Er klingt jedoch nach Loslassen
der Taste noch weiter nach wie beim Sustain, falls die
Taste nicht allzulange gedriickt und somit der Ton schon
vorher abgeklungen war. Dies entspricht z.B. dem Ab-
klingverhalten des Klaviers bei gedriicktem rechten Pedal.

Dr. Bohm-Magic-Solist

Der Effekt wirkt auf die FuBlagen 4°, 2°, 1 1/3’, 1', 2/3’,
1/2' des Obermanuals. Wenn man auf dem Obermanual
mehrstimmig spielt, erklingt der jeweils oberste Ton,
also die hochste gespielte Klaviaturtaste, in einer beson-
deren Klangfarbe. Man kann ihn also solistisch betonen
und mit einer Hand gleichzeitig Melodie und Begleitung
spielen.

Wahlweise erklingt der oberste Ton maximal 8chorig
und die Begleitung maximal 4chorig oder der oberste
Ton im brillanten Sdgezahn-Sound und die iibrigen Tone
im etwas dunkleren Rechteck-Klang. Sie haben also
vielfaltige Moglichkeiten, die Solostimme aus einem
gespielten Akkord klanglich (nicht nur lautstarkemaRig)
hervorzuheben.

Bei gedriickter Taste ‘’Magic-Solist’’ sind im Obermanual
die Register 2 2/3’ und 1 3/5’ wirkungslos.

Sinus-Percussion

Die Sinus-Percussion ist auf Platine HK 83 929 unter-
gebracht. Ihren Triggerimpuls erhalt sie von dem Hiill-
kurven-Programmierungs-Modul. Die Abklingzeiten fir
die Sinus-Percussion kdnnen iiber zwei Schalter jedoch
unabhangig von der normalen Hiillkurvenprogrammie-
rung gewahlt werden.



C5.2. Effekt-Programmierungs-Modul

Percussion

Die Effekt-Register haben eine eigene Percussions-
Erzeugung, deren Abklingdauer von derjenigen der iibri-
gen Register und Sinus-Zugriegel unabhangig eingestellt
werden kann. Das Modul ist auf der Platine HK 83 928
untergebracht.

Die Percussion ist grundsatzlich eingeschaltet und kann
Uber die Schalter “mittel’” und ‘““lang’’ in der Abkling-
dauer variiert werden.

Die Effekt-Register sind umschaltbar auf Repeat mit
einstellbarer Schnelligkeit. Damit kann man z.B. den
Mandolinen-Effekt erzeugen. Sie sind ferner umschalt-
bar auf Tremolo.

Tremolo

In der Spielart Sustain wird nach Loslassen der Klavia-
turtasten des Obermanuals der ausklingende Ton perio-
disch unterbrochen (Flatterecho). Die Geschwindigkeit
dieses Tremolos ist mit der Vibratogeschwindigkeit des
TOS-Moduls gekoppelt.

UM oM
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Repeat (Mandolineneffekt)

Der Mandolineneffekt ist ein sich standig wiederholen-
der harter Toneinsatz. Die Einsatze wiederholen sich,
solange die Kiaviaturtaste gedriickt bleibt. Die Laut-
starke beginnt jedesmal kraftig, um dann bis zum nach-
sten Einsatz abzuklingen, wie z.B. bei einer stindig ange-
zupften Saite einer Mandoline.

Bei nicht gedriickter Klaviaturtaste ist die Schaltung
automatisch verriegelt. Sie wird erst mit dem Tasten-
druck gestartet, so dall der Toneinsatz immer im Maxi-
mum beginnt und niemals in einer Liicke. Die Schneliig-
keit des Mandolineneffektes (Mandolinenfrequenz) ist
einstellbar. Bei langsamer Einstellung kann dieser Effekt
als Rhythmusgeber verwendet werden. Angeschlagene
Akkorde wiederholen sich im gleichen Takt. Der Mando-
lineneffekt kann nur auf die Effekt-Register Obermanual
geschaltet werden.

Attack

Bei gedriickter Taste ‘“‘Attack’ setzt der Ton erst mit
heller Klangfarbe ein, um dann mit dunklerer Klangfarbe
auszuklingen. Die Percussion wird dadurch etwas harter
und obertonreicher.

Sin.-Perc. OM | Effekte
I
| steue_l_'bcre
| Verstarker
|
| 832 | | HK83928
A A Treiber
Perc. Bsmi
E r [ r Hullkurven -
generatoren

PB3 QU=
PB2QU-=—  Hdillkurven - Programmierung
HA HK 83 927
M VIB =
|
3 T4
QU ou

Effekte
HK 83 928

Sin. - Perc.
HK 83 929

Bild C 9. Blockschaltbild Hiillkurven-Programmierungs-Modul



C5.3. Technische Beschreibung

Hiillkurven-Programmierung

Die Hiillkurven-Programmierung ist einschlieBlich Bedie-
nungsschaltergruppe auf Platine HK 83 928 unterge-
bracht. Uber steckbare Flachkabel wird die Platine mit
den anderen Modulen der Orgel verbunden.

Zur Erzeugung der Hillkurven fiir Ober- und Unter-
manual sind auf der Platine zwei identische Schaltungen
aufgebaut, die die jeweils erforderliche Steuerspannung
fir die Optokoppler auf Platine Z 83 924 liefern. Die
Hillkurvenerzeugung des Untermanuals besteht im
wesentlichen aus IC 8 (1), T 1, T 2, T 6 und dem Lade-
kondensator C 9, und fiir das Obermanual aus IC 8 (3),
T 3, T4, T 7 und C 10. Zur Steuerung werden zwei
unterschiedliche Triggersignale verwendet. Das eine wird
auf den Tastenkontakt-Platinen und das andere, fiir die
Legato-Percussion, von den zugehorigen Orgel-Com-
puter-IC’s erzeugt. Die Tastenkontakte liefern uber die
Kabel E 4 bzw. E 5 das mit T 4 bezeichnete AKD-
Signal (AKD = any key down irgendeine Taste ge-
driickt), das, verstarkt durch zwei Operationsverstarker
im IC 44, angibt, ob Klaviaturtasten gedriickt sind oder
nicht. Es andert sich nicht, wenn zusatzlich zur ersten
Taste noch andere gedriickt werden. Im Gegensatz dazu
liefert der Orgel-Computer iiber Kabel E 6 die mit T 3
bezeichneten Legato-Triggersignale, d.h. daB jedesmal,
wenn eine neue Klaviaturtaste gedriickt wird, ein kurzer
Impuls erzeugt wird, auch wenn schon andere Klaviatur-
tasten gedriickt sind.

Normalbetrieb

Uber den nicht gedriickten Schalter “‘Percussion’’ gelangt
das AKD-Signal zum Triggereingang des IC 8, so daR
dessen Ausgang (Pin 3) solange Spannung abgibt, wie
eine Klaviaturtaste gedriickt wird. Der Ladekondensator
(C 9 bzw. C 10) wird schnell aufgeladen. Diese Lade-
spannung steuert iber die Transistoren T 2, T 1 bzw.
T 4, T 3 den zugehorigen Optokoppler auf der Zugriegel-
Platine Z 83 924 und bestimmt damit die Lautstarke des
zu steuernden Kanales. In dieser Betriebsart wird vom
Orgel-Computer der Ton solange zur Verfiigung gestellt,
wie eine Taste gedriickt ist. Nach Loslassen der Taste ver-
stummt der Ton also sofort. Gleichzeitig wird der Lade-
kondensator iiber den Transistor T 6 bzw. T 7 sehr
schnell entladen.

Contracussion (Toneinsatz ““weich’’ bzw.
“extrem weich’’)

Der Aufladevorgang des Kondensators C 9 bzw. C 10
wird bei gedriickten Schaltern ‘“Toneinsatz weich’’ oder
“extrem weich’’ iiber den Widerstand R 35 bzw. R 42
(weich) und R 36 bzw. R 43 (extrem weich) verlang-
samt, so dall auch die Lautstarke des gesteuerten Kanals
bei Tastendruck entsprechend langsam ansteigt. -

Sustain-Solo

Der Orgel-Computer wird durch den Schalter ‘‘Sustain-
Solo’’ so vorprogrammiert, daB dieser den zuletzt ge-
spielten Ton halt. Nach Loslassen der Taste entladt sich
der Ladekondensator iiber das Schiebepoti ‘‘Abkling-

Cc23

dauer’’ entsprechend langsam. Die Lautstarke des noch
anstehenden Tonsignals folgt dieser Entladekurve, bis
es nicht mehr zu horen ist.

Sustain-Summe

Der Orgel-Computer wird bei gedriicktem Schalter
*Sustain-Summe’’ so umprogrammiert, dal sich alle
legato gespielten Tone aufsummieren und nach Loslassen
der Tasten weiter anstehen. Der Abklingvorgang erfolgt
danach wie bei Sustain-Solo.

Percussion

Bei gedriicktem Schalter Percussion gelangt das Legato-
Triggersignal an den Eingang des IC 8, so dal diese den
Ladekondensator mit einem sehr kurzen Impuls ladt
und der Abklingvorgang sofort nach Tastendruck be-
ginnt. Man erhalt ein Percussionssignal, welches beim
Loslassen der Taste sofort verstummt, da zum einen der
Orgel-Computer das Tonsignal unterdriickt und zum
anderen der Ladekondensator wie beim Normalbetrieb
sofort entladen wird.

Percustain

Sind gleichzeitig die Tasten ‘‘Percussion’’ und ‘’Sustain-
Solo” oder ‘‘Sustain-Summe’’ gedriickt, beginnt ebenfalls
sofort bei Tastendruck der Abklingvorgang, jedoch klin-
gen der zuletzt gespielte Ton (Sustain-Solo) oder alle
Tone (Sustain-Summe) auch nach Loslassen der Taste
weiter ab. Die Einzelpercussion ist bei Percustain mit
gedriickter Taste Sustain-Summe abgeschaltet.

Zusatzlich zu den Hillkurven fiir Ober- und Unter-
manual wird mit IC 8 (2), angesteuert durch den Ober-
manual-Legato-Trigger, ein Triggersignal erzeugt, das zur
Aussteuerung der Sinus-Percussion und Effekt-Register
benoétigt wird. Ebenso bekommen das Schlagzeug (liber
Stecker E 7) und die Multi-Contour-Register (lber
Stecker E 13) ein verstarktes AKD-Signal vom Unter-
manual. In gleicher Weise erhalten das Einschwing-
vibrato (iiber Stecker E 1), der Synthe-Sound (iiber
Stecker E 11) und die Multi-Contour-Register (iiber
Stecker E 13) das AKD-Signal des Obermanuals.

Uber den Transistor E 5 wird auBerdem auf der Hiill-
kurven-Programmierung die negative Bezugsspannung
von — 1,2 Volt fiir alle Optokoppler-LED's erzeugt und
entsprechend stabilisiert.

Ch4. Technische Beschreibung

Sinus-Percussion

Der iliber das Kabel E 14 kommende Triggerimpuls wird
iber die Diode D 3 zu den Ladekondensatoren C 12 und
C 13 geleitet. Diese werden iber die Zenerdioden D 1
und D 2 sowie die Widerstande R 31, R 32 und R 44
entladen. Die Zeitkonstante des Entladevorganges kann
durch die Schalter “mittel’” und ““lang’’ und die dann
zugeschalteten Widerstande R 41 ... R 43 beeinfluBt
werden. Die so entstandene Entladekurve wird iiber drei
Operationsverstarker im 1C 44 (1) dem Transistor T 1
(BC 485) zugefiihrt, der das Signal weiter verstarkt und
dem Optokoppler auf der Zugriegel-Platine Z 83 924



zufiihrt. Mit Hilfe des Trimmpotentiometers P 1 (Unter-
driickung) kann eine Gleichspannung dem Pluseingang
(Pin 5) des IC 44 (1) zugefiihrt werden. Dadurch wird
das Abklingverhalten wesentlich verbessert. Das Trimm-
poti ist so einzustellen, da nach erfolgtem Abkling-
vorgang gerade noch kein Ton zu héren ist.

C5.5. Technische Beschreibung Hiillkurven-

Programmierung fiir Effekt-Register

Die Hiillkurven-Programmierung fiir Effekt-Register be-
kommt das Triggersignal iber Kabel E 12 von der
Hiillkurven-Programmierung HK 83 927. Uber die Diode
D 4 wird der Triggerimpuls auf den Ladekondensator
C 14 geleitet. Nach dem Tastendruck fallt die Spannung
an dem Elko mit der Zeitkonstante von C 14, R 23,
R 24 und R 38 auf die Referenzspannung von D 10 und
anschlieBend auf D 11 ab. Dieser erste steile Abschnitt
der Entladekurve sorgt fiir einen harten Anschlag. Die
weitere Entladung kann mit den Schaltern “‘mittel”” und
““lang’’ im Abklingverhalten variiert werden. Die Entlade-
spannung gelangt iiber Schalter ‘‘Repeat’’ auf den hoch-
ohmigen Eingang eines Operationsverstarkers im IC
44 (1). Mit Hilfe des Trimmpotentiometers P 1 kann im
darauffolgenden Operationsverstarker eine Gleichspan-
nung addiert werden. Dadurch wird das Abklingverhal-
ten wesentlich verbessert. Das Trimmpoti ist so einzu-
stellen, daR nach erfolgtem Abklingvorgang gerade noch
kein Ton zu héren ist. Nach nochmaliger Invertierung
liegt das Steuersignal an der Basis von T 3 wieder phasen-
richtig an und wird iiber R 4 niederohmig der LED des
Optokopplers K 1 zugefiihrt.

Spannung

c24

Am Pin 10 des dritten Operationsverstarkers wird liber
D 1 das Triggersignal einer Verstarkerstufe, bestehend
aus T 2 und T 1, zugefiihrt, von R 1 ausgekoppeit und
iiber Schalter ‘‘Attack’’ der LED des Optokopplers K 2
zugefiihrt.

Das von Eingang (Stecker K 6) kommende Tonsignal
wird durch I1C 44 (2) verstarkt dem Fotowiderstand im
Optokoppler K 1 zugefiihrt. Am Pin 3 des IC 44 (2) wird
iber eine Filterkette ein hoher Frequenzanteil des Ton-
signales auf den Eingang des zweiten Operationsverstér-
kers geleitet. Nach einer Phasendrehung in einem weite-
ren Operationsverstarker wird das Signal auf den Foto-
widerstand des Optokopplers K 2 geleitet. Bei gedriick-
tem Schalter “‘Attack’’ wird dieser hohe Tonanteil iber
den Optokoppler K 2 dem Normalsignal zugefiigt.

Repeat-Percussion

Bei Tastendruck startet ein Sagezahngenerator niedriger
Frequenz. Uber P 2 wird das Steuersignal ausgekoppelt
und iiber Schalter ‘“Repeat’” dem Operationsverstarker
im 1C 44 (1) zugefiihrt. Bei nicht gedriickter Taste wird
der Kanal iiber D 8, R 41 und Schalter ‘“Repeat’’ ge-
sperrt, so daR kein Durchsingen der Repeat-Percussion
auftreten lann. Mit P 2 wird die Abklingfunktion des
Mandolinensignals eingestellt.

Uber den Schalter ‘“Tremolo’ und C 6 wird dem Tran-
sistor T 4 das Vibratosignal der Orgel zugefiihrt, der im
Takt des Vibratos das Percussionssignal durch die Aus-
koppelung der Widerstinde R 39 und R 37 in seiner
Intensitat beeinfluBt. Dadurch entsteht bei gedriickter
Taste ‘‘Sustain-Solo” bzw. “‘Sustain-Summe’ ein
Tremolo-Effekt im Abklingvorgang.

normales Orgelspiel

Contracussion

Taste
gedrickt

Percussion
Sustain
Percustain
5
Zeit

Bild C 10. Spannungsverlaufe am
Ladekondensator



C25

- - i - Synthe - . Magic - Fu Bsch_cllﬁer
Ségttgin Oroe! uMm TastenkonnkteOM Schlagzeug Persézgssion Zugriegel UM Zugriegel OM Phasing Sound Netzteil Effekte Multi -Contour Sth;t Sustain
E10 E7 514 EL2 El ENn N4 E;l2 El'IS { v E9
— — f s N e N e N R [ ] f ]
& z - >
& ; 8 L] & s 3 3
3 IS o0 O F L 9 M > > €33
b3 2 = - = o ¢ 5 = = g
> s 23§ £, .2 $32 $ok 33z §Er izt izfos ! I
23 e EI) TR A ns337e S8 S3ce YL _FEc LI XV ce £TAZ e __Ce -
7 11 2 21 M & 3 2 1 54 3 2 11 3 2 1‘__}_3 2 11_"_ M998 7 6 5L 3 2 1 '——_—'j’ PN S S I W SN I N S
T At i E A R A P3¢ orieoorio ooy e eriv 93 et oy kX Sk a L& 7
T ]
o -12V 2V -V 2y 04
8
(-4
+12v

gekUhtt

R11

' v
2V =12V

D2

D3
¢
Pt
D12

R12

+12V +12v

R3
R26
‘L_l

R31
(4k7]
R
Lk 7}
R14

1

R19
110 |

T6
BC 2378

c12

100k 100k {100 k
12V 12V
— 3 — IS —e
4
s _[7 s S 3 8 17 16 |
2=
c8 (1) IC8 (2)
25 L
1 2 3 4 u 2 3 e
—I E)
c | o~ el -~
el 3 ol 3 S e el 3
o e - - ME X A N=5E_;] — - —
S | (@]
o o~ < 5 L ~ ®
S| o 3 8 15 sl ol ©

D14
D18

C‘Q' W

12V

R 42
R43

[s)<]
¢
JE
__F
D17
>t
A
| S—

\\ - 1? 1 \_] - | ™ JINVI N ] Y

Per- Sustain Sustain Tonoinsatz Tonsinsatz Por- Sustain Sustain Tonsinsatz Toneinsatz Wagic
Sele / Summe weich extrem cussion Selo . Summe ’ weich extrem

Untermanual —' l Obermanual l

! ' ' Bild C 11a. Schaltplan: Hiillkurven-Programmierungs-Modul



C 26a

R33
R34
R3S
R36
R37
R38

3k

Eftekt-Reg. Zugriegel OM Hullk - Progr
.Ju. X—N El4
f 1T m m.q “|_[ai<
o e e & & ; B
I 5 3 22 832
oot T e G _be it lege
mmmmmmm.flﬁmwwl__]l||l| ||||||||| 1T858y b e
i () o L_1J L d L4 %! | J
1 HK 83 929 |
-y Dr. BShaen _
|
12V _
£ _
|
_
o] o' _
o H& Vo3 |
_
c: “
I _
|
n.\——»ﬂv a0 _
.+%.Hmu.u { RS an m.. mm _
= EERA S _
_[Lw - c5 c6 _
Preset 3 _“._ q|...l_ - ’ ’ _
04 0p ¥ Y V] o~
-12v mn m I _
c8 ——Sv n.m o m w “
R22 RS Py xl§ @«
| ) -
$——— {100 k—— N _
\_m |||||| —-0- ¢ _
Lcun(2) . |
" .w Preset & %l “
|
_ [ |
] - - ] . . _

1 2 3 4 L) = ? 35 "’ T

R Sinus-Preset _ L Sinus-Percussion

Bild C 11b. Schaltplan: Sinus-Percussion und -Presets



C 26b

Zugri . _
ugriegel UM Hullkurven -Programmierung Etffekt-Reg.

E15 _ £12 Kn K6
8§ .o 8 g . 2 o
e §8 2570zl g g
I le _||h_,rQIV|wl.ﬂ_.|1_M|.MII... I g e 3e - )
1 I, 1 5 &4 3 2 1 e e e e 1 — 1
_1|._..l ._T L_|0rI9|wllm.. - .wlol I_T |_r |o..__l |__. |o._TJ
_ o |
_ =12V _
_ -12v +12V _
“ _
_
“ |
|
_ _
_
__ C _
| PN |
| |
| Lw_ ] |
4 @ |
| Unterdriickung « Iy |
| : |
* * !
R19
_ 100k —
| : |
| _
_ -12v "
_ _
_ _
| v *
_ H < .
| ._. ._. _
_ Zos Repeat _
Cé c7 D7
_ ﬂ“ :._H ZPD6,8 _
_ u@ |
_ x| -12v _
. _
| |
_ _
_ woquﬂw _
_ s Yo |
_ m%lm 3| m g g |
| 5B 50 Y X #H
| T 55 2 Da e c16 _
o
_ gf 2 ; ; Ton _
| S W W A i - 2\ 1 |
— (1) _
| i |
_ _
H 9
- - - - - s

7N
Bild — f1c. Schaltplan: Effekt-Programmierung



C6.

Phasing-Modul

Der Phasing-Rotor dieser Orgel entspricht musikalisch
weitgehend dem Dr. B6hm-Phasing-Rotor ‘78, dessen
phantastische Soundeffekte den Orgelklang enorm ver-
bessern.

Mit 5 Tasten lassen sich die Effektmoglichkeiten vielfach
variieren:

1.

Keine Drucktaste gedriickt:

Langsamer Kathedraleffekt mit gleicher Takt-
frequenz, schwacher Moduiation, ohne Vibrato.
Der Effekt ist mit den Drucktasten ‘schnell’”” und
“stark’’ beeinfluBbar.

Rotor:
Langsamer Kathedraleffekt, bzw. in Stellung
“schnell” schneller Rotoreffekt mit unterschied-

licher Taktfrequenz und starker Modulation. Daraus
resultiert der klangvolle Eindruck eines Rotations-
lautsprechers.

Die Umschaltung von langsam auf schnell erfolgt
mit dem bekannten Anlaufeffekt.

Ensemble:

Multiplizierender Stringseffekt, wobei der langsa-
men Schwebung von Modulations-Generator 2 (ca.
0,5 Hz) die schnelle Frequenz (ca. 7 ... 8 Hz) von
Modulations-Generator 1 iiberlagert ist. Gleiche
Taktfrequenzen und schwache Modulation durch
Modulations-Generator 1 bewirken die typische
Vielstimmigkeit eines Soloinstrumentes.

Sie zaubern die Fiille eines ganzen Orchesters, z.B.
aus der Violine die berihmten Mantovani-Strings-
Effekte. Zusammen mit der Taste “‘schnell’’ entsteht
ein wirkungsvoller, runder ‘‘Celeste-Sound’’ mit
zusatzlichem Effekt-Vibrato.

c27

Fading:

In Verbindung mit Schalterstellung “‘stark’’ beson-
ders kraftiger, langsamer Rotationseffekt mit Addi-
tion oder Ausloschung bestimmter Frequenzen, je
nach Momentanstellung der entsprechenden Takt-
generatoren. Beide Modulations-Generatoren laufen
in dieser Phasing-Art langsam, bei starker Modula-
tion der VCO'’s. AulRer den o.a. Effekten enthalt das
Tonsignal mitlaufende Formantanteile.

Ein Effekt in Form eines langsam ziehenden Klang-
vibratos mit Ensemble-Charakter. Von guten Ton-
studios gern in der Pop-Musik und fiir Science-
Fiction-Filme angewandt. Hochinteressant auch fiir
Schlagzeug und BOHMAT.

“stark”’:

Ein Teil des verzdgerten, modulierten Tonsignales
wird liber 2 separate Filter auf den Eingangsverstar-
ker zuriickgefiihrt, wobei der Anteil der hohen
Frequenzen nur in Stellung “’schnell’’ wirksam wird.
Der dadurch hervorgerufene ‘““Mehrfachdurchlauf’”
des Signals bewirkt eine zusatzliche Effektsteige-
rung.

“schnell”:

Der Schalter “’schnell’”” wirkt nur in Verbindung mit
Stellung Rotor oder in Ruhestellung aller iibrigen
Schalter. Die Umschaltung erfolgt vom langsamen
Kathedraleffekt auf schnellen Rotationseffekt.

“Ensemble’”” und ‘“Rotor’’ zusammen gedriickt er-
geben einen besonders kraftigen Celeste-Effekt.
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Dr. Bohm-Phasing-Selection:

Samtliche Register- und Zugriegel-Gruppen beider
Manuale sowie der Begleitautomatik lassen sich iber
7 Kanidle in beliebiger Kombination wahlweise auf
Phasing schalten. Man kann somit z.B. die Hauptregister
mit Phasing und die Effektregister in unbeeinfluter,
glatter Klangfarbe spielen. Die Vorwahl-Mdglichkeit
erstreckt sich auch auf den Dr. Bohm-Programmer: Beim
Ubergang von z.B. Sinus-Zugriegeln mit starkem, schnel-
lem Rotor-Sound auf ein Solo-Register ohne Phasing
braucht nur eine einzige Programmer-Taste betatigt zu
werden!

Interessant ist die Moglichkeit, auch Schlagzeug und
BOHMAT auf den Phasing-Kanal zu schalten. Insbeson-
dere die Stellung ““Fading stark’’ ergibt einen verbluffen-
den, fast unnatirlich wirkenden Sound fiir moderne
Pop- und Unterhaltungsmusik.

Im Eingangsverstarker des Phasing-Rotors werden die
Mittellagen und Hohen etwas angehoben. Das verstarkte
Eingangssignal wird dann auf 3 Analog-Schieberegler
(Eimerkettenspeicher, IC 40) gefiihrt sowie auf einen
Analogschalter, der den Direktanteil des Eingangssignals
in unterschiedlichen Starken durchschaltet.

Die Eimerkettenspeicher mit je 512 Speicherzellen uber-
tragen das Tonsignal taktweise von Zelle 1 bis Zelle 512.
Hierbei libernimmt z.B. zur Taktzeit 1 die Speicher-
zelle 1 den am Eingang anstehenden Wert der Ton-
spannung. Zur Taktzeit 2 wird der Speicherinhalt von
Zelle 1 in Zelle 2 iibertragen und zur Taktzeit 3 von
Zelle 2 in Zelle 3. Gleichzeitig erfolgt ein erneutes Ein-
speichern in die inzwischen geleerte Speicherzelle 1.
Das Tonsignal wird also durch die einzeinen Speicher-
zellen bis zum Ausgang durchgeschoben. Dieses Durch-
schieben des Tonsignals erfolgt mit einer Frequenz, die
weit iber dem Horbereich liegt.

Jede der 3 Eimerketten wird separat durch einen span-
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nungsgesteuerten Oszillator (VCO) getaktet. Die Fre-
quenz der Taktgeneratoren ist abhangig von der am
Steuereingang anliegenden Gleich- oder Wechselspan-
nung. Fiir die Modulation der VCO's stehen 2 Modula-
tions-Generatoren mit je 3 um 1200 phasenverschobenen
Signalspannungen zur Verfiigung. Generator 1 erzeugt
eine sinusformige, regelbare Frequenz von ca. 0,5 ...
8 Hz.

Die hohe Modulationsfrequenz ist fiir die Effekte “’En-
semble’”’ und ‘“Rotor’’ voneinander unabhéngig einstell-
bar. Die Einstellung der niedrigen Frequenz gilt fiir alle
Effekte.

Generator 2 liefert eine Modulationsfrequenz von ca.
0,5 Hz. Die erforderliche Phasenverschiebung von je
1200 ist auch bei variabler Frequenz durch eine starre
Kopplung der einzelnen Generatorstufen gegeben.

Die insgesamt 6 Ausgangssignale der beiden Modulations-
generatoren werden iber eine Mischstufe den 3 Takt-
Generatoren zugefiihrt. Je nach Stellung der Schalter-
gruppe ‘‘Phasing’’ werden verschiedene Mischsignale
erzeugt, die den Effektreichtum des Phasing-Rotors
ermoglichen.

Die verschiedenen Modulationsarten bewirken in Verbin-
dung mit den Eimerketten unterschiedliche, periodische
Anderungen der Durchlaufzeiten des Tonsignals. Die am
Ausgang der Eimerketten anliegenden verzogerten Ton-
signale werden (ber Tiefpasse zusammengefiihrt. Als
Mischprodukt erhdalt man Frequenz-, Phasen- und
Amplitudenanderungen des Ausgangssignals.

Zur Unterdriickung der im Tonsignal enthaltenen Takt-
frequenzen dient ein nachgeschalteter aktiver TiefpaR,
der gleichzeitig die im Vorverstarker vorgenommene
Hohenanhebung kompensiert. Nach dem Tiefpal wird
das Tonsignal auf den Ausgangsverstarker gefiihrt, der
gleichzeitig als Mischverstarker fiir das verzogerte und
direkte Tonsignal arbeitet.

Vom Ausgang dieses Verstarkers wird je nach Effektwahl
ein Teil des Tonsignals {iber einen Schalter auf den Ein-
gang zuruckgefihrt.
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Cc7. Vorverstarker-Hall-Modul

Der Vorverstarker ist zweikanalig ausgelegt. Der Eingang
des Kanals L ist fiir den AnschluR der Begleitung vorge-
sehen. Hierzu zahlen Schlagzeug, BOHMAT, Pedal usw.
Der Eingang des Kanals R ist fiir den AnschluR der Orgel
bestimmt. Hier werden alle Baugruppen der Orgel, wie
Sinus, HR, Solo usw., angeschlossen.

Die Tonsignale der Eingdnge L und R durchlaufen je
einen Summierverstarker, gebildet ausIC 44 (1). Die Ton-
signale werden Uber die Widerstande R 36 und R 37 auf
den nicht invertierenden Eingang zweier weiterer Opera-
tionsverstarker geleitet. (Bei den Operationsverstarkern
handelt es sich um 4 rauscharme Einzelverstarker im
gemeinsamen Gehause.)

An den nicht invertierenden Eingangen sind aulerdem
die beiden Schwellerpotis 4,7 K+log fir die Regelung der
Lautstarke, sowie ein Schieberegler 10 k lin zur Einstel-
lung der Balance angeschlossen.

Vorverstarker-Hall-Modul

Am Ausgang dieser Stufe wird iiber das Trimmpoti P1
ein Signalanteil abgegriffen und dem Halleingangsver-
starker zugefiihrt, in diesem verstarkt, iber das Hall-
system an den Hall-Ausgangsverstarker weitergeleitet
und iber R 15, R 16 auf die invertierenden Eingange
der letzten Stufe gegeben. Die Hallstarke ist ber das
Poti Hallstarke (10 k) gemeinsam von Null auf Max.
einstellbar.

Die zweikanalige Auslegung des Vorverstarkers ermog-
licht eine getrennte Dosierung des Hallanteiles. Im
Normalfall ist das Modul auf Mono geschaltet, man
kommt dann mit einer Endstufe aus.

Soll in Stereo gespielt werden, wird die entsprechende
Drahtbriicke auf der Vorverstarker-Platine VV 83 809
durchgekniffen und eine weitere Endstufe an dem bisher
leer laufenden Ausgang angeschlossen. Hierdurch wird
eine enorme Klangverbesserung erzielt.
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Vibrato und Vibrato-Delay:

Bei dem hier beschriebenen Vibrato pendelt die Ton-
hohe (Frequenz des Tones) standig um ihren normalen
Wert. Dieses Frequenzvibrato 148t sich in fiinf program-
mierten Stufen in Starke und Schnelligkeit verandern.
Zusatzlich lassen sich beide Geschwindigkeiten mit
Trimmpotis voreinstellen, so daR sich das Vibrato jedem
Geschmack anpassen 1aRt.

Der Schalter ““Delay’’ 1aBt das Vibrato automatisch ver-
zégert und weich nach dem Tastendruck einschwingen.
Kurze Téne erklingen dann ohne Vibrato, lange Tone
erst ohne, spater dann mit Vibrato. Das Vibrato-Delay
ist legato zu spielen.

Hawaiieffekt und ““Magisches Vibrato’":

Der Hawaiieffekt ist an den TOS angeschlossen. Der
Schalter fiir diesen Effekt befindet sich am FuBschwel-
ler.

Der Hawaiieffekt beruht darauf, daR bei Betatigung eines
am FuBschweller sitzenden Schaltkontakts die Gesamt-
stimmung der Orgel unabhangig von der Stellung des
Gesamtstimmknopfes um etwa einen Halbton nach
unten verschoben wird. Nach Loslassen dieses Kontaktes
kehrt sie wieder in die Normallage zuriick. Wahrend der
Dauer der Kontaktbetatigung schaltet sich ein etwa
eingeschaltetes Vibrato automatisch ab, so daR der
Effekt besonders echt klingt.

Das sogenannte “‘Magische Vibrato’’ gestattet ein rasches
Ausschalten des Vibratos mit einer Kippbewegung des
Schwellers. Bei Betatigung desselben wird das Vibrato
abgeschaltet, noch Loslassen kehrt es wieder.

Fir den Hawaiieffekt wird der Schweller nach links
gekippt und fiir das Magische Vibrato nach rechts.

cs8

In Ruhestellung des FuBschwellers wird der Kondensator
C 8 iiber den Hawaii-Kontakt b und ¢ sowie die Wider-
stainde R 12 und R 13 dauernd geladen. Bei Betatigung
des Schalters durch Kippen des FuBschwellers nach links
wird C 8 von der Stromversorgung getrennt, Hawaii-
Schaltkontakt b schaltet nach a und an den Widerstand
R 11. Hierdurch wird die Frequenz des IC 46 in der
gewiinschten Form veréndert. Gleichzeitig wird ein
zweiter Kontakt geschlossen, der parallel zum Schalter
fiir Magisches Vibrato angebracht ist. Das Vibrato setzt
fiur die Dauer des Hawaiieffektes aus.

Bei Betatigung des Schalters durch Kippen des FuRB-
schwellers nach rechts wird die Basis des Transistors T 2
des Vibratooszillators {iber den Widerstand R 7 mit
— 12 V verbunden, und das Vibrato setzt aus. Beim Off-
nen des Schalters schwingt es wieder an.

Gesamtstimmung, Oktavschieber:

Mit dem Gesamtstimmpotentiometer kann die Orgel um
ca. einen Halbton verstimmt und somit leicht anderen
Instrumenten angepalt werden.

Mit dem Oktavschieber wird die Orgel kontinuierlich um
eine Oktave verschoben. Hierdurch ergibt sich eine Viel-
zahl neuer Effekte: (Super-)Hawaiieffekt, Synthesizer-
effekte usw.

Gesamtstimmung und Oktavschieber wirken auf den
Referenzoszillator.

Transponierung:

Mit dem Transponierschalter wird das Spiel selbst
schwierigster Tonarten (z.B. Fis-Dur) in der gelaufigsten
Tonart (z.B. C-Dur) ermdglicht. Dazu kann mit dem
Schalter jede beliebige Tonart prazise eingestellt werden.

Transponierschalter
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Checkliste — Vorbereitung der Sortierkasten

Bild Arbeitsgang

Stiick

1.2

1.3

A .. | Sortierkdsten mit 16 grofRen Feldern

A .. | Die mitgelieferten Selbstklebeetiketten der Reihe nach laut Bild in die Sortier-
kasten einkleben:

4 Sortierkasten: Etikett 4§27 ... 220 k (Metallschicht) . . ... ............
3 Sortierkasten: Etikett47p ... TN4148 . . . .. . . . . . . ...

Widerstande, Kondensatoren, Elkos, Transistoren und Dioden den Tiiten
entnehmen und in die entsprechenden Sortierfelder einsortieren . .. ........

Achtung: Beim Einsortieren unbedingt den Tiitenaufdruck mit dem Etikett
vergleichen. Bei Widerstanden zusatzlich den Farbcode und bei Transistoren

und Kondensatoren deren Aufdruck mit der Tiite bzw. dem Etikett vergleichen.
Einige Felder bleiben zunichst leer. Sie werden bei Ergidnzungsbausidtzen benétigt.

Sortierkasten vorsichtig beiseite stellen, nur kreuzweise stapeln . . ... ......

62 ..
48 ..

2.2

23

Sortierkasten mit 25 Feldern

Selbstklebeetiketten laut Bild in die Sortierkasten (je 25 Felder) einkleben:
1. Sortierkasten: EtikettM3x6..5x20 ... ......................

Schrauben und iibrige Kleinteile den Tiiten entnehmen und in die entsprechen-
den Sortierfelder einsortieren . ... ... ... .. .. ... ... ..

Achtung: Beim Einsortieren unbedingt den Tiitenaufdruck mit dem Etikett
vergleichen.

Sortierkasten vorsichtig beiseite stellen, nur kreuzweise stapeln . . .. .. ......

24 ..
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uvs
i 5 ’ Figwos L6 2434 ; T
S O, N L i v 8

wy .4

wan A frroon Tnstom 7porge e
h ; oo r R i v
v wi e v - 2 < ﬁ LT
" . "y

e B9 e &= If B .ﬁ‘ oot § 8
Wl oy o d .. Sdl -

= M’“ it sl
wﬂ'l -M Fre ,'"’ % ‘::d = L ¥ S

S
3

RANSPONIER-
SCHALTER




D4

Dr. BShan NT 83 921 Netzteil
I i gpents e =
=+ 2200/ —[ 3y164[J aviez  +F 2200p/ |= ey + 22000/ |=—
35V...63V . PIN 35V..63V 35V..63V
SIS Hol
~ |Cl'|6 ~ -~ Ic ]5 > ~ - chs chbelbinder
\ o | o |
O O O
& o I o O
LED K _LED_ K o
=, O P o2, GrovD
E [= [= [ g [
E] m [_a-lu g q d g (s
|- g [= = 0
N14 N8’ N8 N7 N6 N5 N4 N3 N2 N1 N13 N12 NN
Bild D 1. Netzteil NT 83 921
4- | stiftleiste [k
b — ~
3= 9lelllq
—— @ ] <
CSHBE —
orr|

AITTRRIRINY
RLLLLLL

Ll

91

S1

vl

I
9

L1l
| I-Drohtb(jgel

6l6 €8 SOl ™~rrvyea *da

Bild D 2. TOS 83919

Platine
NT 83 921

Bild D 1a.

o DD~O_120p 0

§; N |2 G 10
i s - q %W@m
5 Hsg , F TOUg
g 10:—@— Bé m:kv

Vorversfcrker

Osc 485
“ bx :,@’f
ey

VV 83 8098
220p

120p

"1‘
IOk

\

—

100u

T oy

Dr BShirr <+ Hall O

Bild D 3. Vorverstarker VV 83 809



D5

D 2. Checkliste — Platinenbestiickung Netzteil (NT 83 921), TOS (TOS 83 919),
Orgelcomputer (OC 83 915) und Vorverstarker (VV 83 809)
Platinenabkiirzungen: NT 83921 = .. .21, TOS83919=...19,0C 83915=...15, VV 83809 = .. .09
Nr. Bild D...| Arbeitsgang Stiick Vv
1 1 ...4 | Drahtbriicken einloten auf Platine . . ... ................ ...19 1T .. ...,
..09 7 .. ...
1.1 2 Stiftkontakte einléten auf Platine . .. .. ................ ...19 17 .| ... ..
Sortierkasten fiir Widerstande bereitstellen . . . .. .. ... ... .. ... | oo | o
1...4 | Widerstande einloten auf Platine . ... .................. ...09 36 .. | .....
.15 77 .. | ... ..
.19 24 .. | ... ..
.21 3., ...
Achtung: Die mit *) gekennzeichneten Positionen auf Platine .. .19
sind spezielle Metallschicht-Widerstande!
4 Sortierkisten fiir Kondensatoren, Elkos (auRer 2200 u), Transistoren und
Dioden bereitstellen . . . . .. .. e e e
5 . 2 Zenerdiode ZPD 15 einloten auf Platine . .. .............. ...19 1T .. ...,
Achtung: Polung beachten!
6 . 3 Dioden 1 N 4148 einloten auf Platine .. ... ... .......... ...15 15 .. | .....
.21 | R
Achtung: Polung beachten!
7 . 2,3,4 | Keramik-Kondensatoren einloten auf Platine ... ... ........ ...09 15 .. | .....
...15 14 .| ...,
.19 1C R
8 . 1 ...4 | Kondensatoren einloten auf Platine . ... ................ ...09 7 | .....
...15 12 .. ...,
...19 7 .. ...,
.21 6 .. | .....
9 . 1,3,4 | Elkos, stehende Ausfiihrung, einloten auf Platine . .. ........ ...09 4 .| ...
...15 12 .. ...,
.19 2 .. ...
Achtung: Polung beachten!
10 ... |2,3,4 | Transistoren einloten auf Platine . . . ... ................ .19 3., ...
...15 5 .. | .....
..09 2 .. ...
Achtung: Typen nicht verwechseln! (siehe Platinenaufdruck)
1 2 Keramik-Trimmpotentiometer einloten auf Platine . . .. ... ... ...19 2 .. ...
12 ... |2,3,4 | IC-Fassungen einloten auf Platine ... .................. .19 3., ...
...15 5 .. .....
..09 2 .. ...
Achtung: IC's noch nicht einsetzen!
13 ... | 2,3,4 | Federleisten einloten auf Platine . ... .................. ...09 5.. | .....
...15 77 .. | ... ..
.19 R
.21 1.0 ...
14 ... 12,4 Trimmpotentiometer einldten auf Platine . ... ............ ...09 T .00 ...
.19 2 0. ...
15 ... | 1..4 |Stiftleisten so einldten, dak die hochstehenden Plastikkanten mit dem
1a Platinenaufdruck iibereinstimmen, auf Platine . ............ ...09 3 .. .....
...15 T .. ...
.21 15 .. | ...,
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Nr. Bild D...| Arbeitsgang Stiick \/
16 ... |1 Gleichrichter BY 164 so einléten, dal + und — mit dem Aufdruck

ibereinstimmen, auf Platine . .. ...................... .21 3. ...
17 ... IC 16 der Tiite entnehmen (IC 16 =7912) ... ...... ... ... ... ..... 1T .00 ..
18 ... |5 Kihlkorper und IC 16 (nicht mit IC 15 verwechseln!) mit Schrauben

M 3 x 10 festschrauben auf Platine .. ... ............... A2 N N
19 ... 1|5 IC 15 wie vorstehend festschrauben (IC 15 = 7812) auf Platine .. ...21 2 00 ...
20 ... |5 Uberpriifen, daB IC 15 und IC 16 nicht untereinander vertauscht wurden . . ... | . ... | .....
21 1 IC 15 und IC 16 festloten auf Platine . . ... .............. 21 3
22 ... |1 Elkos 2200 u (35 V ... 63 V) einloten auf Platine . ... ....... 21 | 3 .
23 ... |1 Leuchtdiode (LED) mit richtiger Polung und 5 mm Abstand zur

Platine einldten auf Platine ... ...................... .21 3 .. ...
24 ... |6 Doppelseitige Fiihrungsleisten festschrauben auf Platine .. .. .. ..15 4 | ...
25 ... Drahtbiigel zur Kabelbefestigung aus 0,8 mm dickem Schaltdraht zurecht-

schneiden, U-formig abbiegen, von Loétseite einstecken und von gleicher

Seite verloten auf Platine . ... ....................... ..15 12 .| ... ..

..09 4 .| ... ..

26 ... Sichtkontrolle:
26.1 Uberpriifen, ob alle Bauteile an richtiger Position sitzen und gut verlotet sind .. | . ... | .....
26.2 Samtliche Lotstellen auf Qualitat, kurz abgeschnittene AnschluBenden und

Freiheit von schwarzen Lotriickstanden dberprifen . .. .. ... ........ | .... | .....
27 ... |7 Elkos 2200 u mit Kabelbinder 20 cm befestigen auf Platine 221 3 .. ...,

Muttern M3
/g/ \\(g\ Kuhtkorper .
\ﬁmSI Fdhrungsleisten
’IC16 $

W '
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]

i i

I/ T
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Bild D 5.
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D 3. Checkliste — Bestiickung der FuRlagen-Module OC 83 916 und OC 83 917
Platinen-Abkiirzungen: OC 83 916 = .. .16,0C 83917 = .. .17

Nr. Bild D...| Arbeitsgang Stiick v
1. 9 Schriftstreifen UM 16’ ... OM 1’ (aus Bausatz Kleinmaterial) entnehmen,

entlang der Linien zerschneiden und Etiketten auf eingerahmte Position der

Platinen .. .17 kleben . .. .. ... . . .. ... ... 16 .. .....
1.1 8 Die Etiketten UM 10 2/3" ... OM 2/3’ in gleicher Weise ausschneiden und auf

die Platinen .. .16 kleben . . . .. .. ... . .. ... ... 4 .. ...
2. 8 Bestiickung der Platinen OC 83 916 (Beispiel UM 10 2/3’)
2.1 8 Stiftkontakte einldten . . ... ... ... 10 .. .....
2.2 8 Alle Widerstdnde, deren Wert aufgedruckt ist, einléten . . ... ... ... ...... 7 .. ...,
2.3 8 Alle Widerstande mit Bezeichnung R... laut Tabelle 1 einloten . ........... 5 .. .....
24 8 Alle Kondensatoren mit Bezeichnung C... laut Tabelle 2 einléten . ... ... ... 3 .. ...
25 8 Elko unter Beachtung der Polungeinloten . ... ... ... ... ... ... ....... T .00 .
2.6 8 IC-Fassung einldten (IC’s nicht einstecken!) .. .. ... ... .............. 1T .. ...
3. 8 Ubrige Platinen .. .16 fiir OM und UM analog zu Nr. 2.1 ... 2.6 bestiicken,

jedoch unterschiedliche Anzahl der Stiftkontakte gemaR Bild D 8 beachten I
4 . 9 Bestiickung der Platinen OC 83 917 (Beispiel OM 16')
4.1 9 Stiftkontakte einloten . . . . . ... 10 .. .....
4.2 9 Alle Widerstande, deren Wert aufgedruckt ist, einléten . . ... ............ 8 .. .....
4.3 9 Kondensatoren 100 neinldten ... ..............................| 2.1 .....
4.4 9 Alle Widerstande mit Bezeichnung R... laut Tabelle 3 einléten . ... ........ 21 .. L.

Beispiel: R 1,1 bedeutet: Widerstand R 1 in der 1. Oktave; R 3,4 bedeutet:

Widerstand 3 in der 4. Oktave, usw.
45 9 Alle Kondensatoren mit Bezeichnung C... laut Tabelle 5einloten ... .. ..... | .... | .....

Beispiel: C 1,1 bedeutet: Kondensator C 1 in der 1. Oktave; C 3,4 bedeutet:

Kondensator C 3 in der 4. Oktave, usw.
4.6 Elkos unter Beachtung der Polungeinloten . ... ... ..................| 6 .. .....
4.7 IC-Fassungen einloten (IC's nicht einstecken!) . . ... .. ................ 1 3..1 .....
5. 9 Ubrige Platinen .. .17 fiir Obermanual (OM) und Untermanual (UM) analog

zu Nr. 4.1 ... 4.7 bestiicken, jedoch unterschiedliche Anzahl der Stiftkontakte

gemalB Bild D 9beachten . ... ... ..... ... .. . ... ..., 16 .. | .....
6 . Uberpriifen, ob alle Bauteile an richtiger Position sitzen und gut verlétetsind .. | .... | .....
7 . Alle Lotstellen auf kurz abgeschnittene Anschlufenden und Freiheit von

schwarzen Lotrickstanden tberprifen .. .. ... ......... ... ... .. .. ... ... ..

[R3 |
—{4x7

4k7
IE
N
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-
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\ 1
/_.-_

entfallt bei entfdllt beij

%3'0OM und ' OM

1 .

/2" 0M Bild D 8. Platine OC 83 916
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Tabelle 1. Bestiickung der Widerstande fiir Platine OC 83 916

UM oM
FuBlage
10 2/3' 10 2/3' 2/3' 1/2'
Widerstand

R 4 4k7 4k7 — _
R 3 ak7 4k7 4k7 —
R 8 150k 150k — -
R 7 68k 68k 68k -
R 10 220k 220k 150k 150k

Tabelle 2. Bestiickung der Kondensatoren fiir Platine OC 83 916

UM oM
Fullage
10 2/3’ 10 2/3’ 2/3 1/2’
Kondensator
c2 4n7 4n7 680p 680p
C3 3n3 3n3 680p —
C4 2n2 2n2 - —
R11/.. R2/. R3/...
C5/.. C1/... C2/... C3l...

R6
R4L/...
C4l... | e
L__R9
ocg&wn i— R7
7] | | |
T

Steckkarte 1°'OM

entfdllt bei

Bild D 9. Platine OC 83917
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Tabelle 3. Bestiickung der Widerstande fiir Obermanual (OM)

FuBlage | 16’ 8’ 51/3' 4’ 22/3 2' 13/5’ 11/3 1
Widerstand
R 11 18k 8k2 9k1 4k7 4k7 10k 10k 10k 4k7
R 1,2 9k 1 4k7 4k7 10k 10k 5k6 5k6 5k6 2k7
R 1,3 4k7 9k 1 15k 6k8 5k6 2k7 2k7 2k7 1k5
R14 10k 5k6 1k 2k7 2k7 1k5 1k5 1k5 —
R 2,1 120k 62k 62k 30k 30k 150k 150k 150k 75k
R 2,2 62k 30k 30k 150k 150k 75k 75k 75k 39k
R 23 30k 150k 150k 75k 75k 39k 39k 39k 18k
R24 150k 75k 8k2 39k 39k 18k 18k 18k —
R 3,1 330k 150k 150k 75k 75k 390k 390k 390k 200k
R 3,2 150k 75k 75k 390k 390k 200k 200k 200k 100k
R 3,3 75k 390k 390k 220k 200k 100k 100k 100k 47k
R34 390k 200k 20k 100k 100k 47k 47k 47k -
R 4,1 47k 33k 33k 33k 68k 33k 33k 33k 15k
R 4,2 33k 33k 33k 33k 68k 33k 33k 33k 15k
R4,3 33k 33k 33k 33k 68k 33k 33k 33k 15k
R4,4 33k 33k 33k 33k 68k 33k 33k 33k —
R5 68k 56k 56k 56k 56k 56k 82k 56k 56k
R 6 10k 10k 6k8 6k8 8k2 15k 15k 15k 3k3
R7 10k 6k8 6k8 6k8 10k 6k8 4k7 6k8 —
R 8/R9 10k 10k 10k 10k 10k 10k 10k 10k 10k
Tabelle 4. Bestiickung der Widerstande fiir Untermanual (UM)
FuBlage| 16" 8’ 51/3 4' 22/3 2’ 11/3
Widerstand
R1,1 15k 18k 15k 9k1 6k8 4k7 3k9
R 1,2 15k 9k1 9k1 4k7 4k7 10k 10k
R13 9k1 4k7 4k7 10k 10k 5k6 5k6
R14 4k7 10k 10k 5k6 5k6 2k7 2k7
R2,1 100k 120k 100k 62k 47k 30k 22k
R 2,2 100k 62k 62k 30k 30k 150k 150k
R23 62k 30k 30k 150k 150k 75k 75k
R 24 30k 150k 150k 75k 75k 39k 39k
R 3,1 270k 330k 270k 150k 130k 75k 68k
R 3,2 330k 150k 150k 75k 75k 390k 390k
R 3,3 150k 75k 75k 390k 390k 200k 200k
R34 75k 390k 390k 200k 200k 100k 100k
R4, 100k 39k 33k 68k 68k 33k 33k
R 4,2 82k 33k 33k 68k 68k 33k 33k
R 4,3 33k 33k 33k 33k 68k 33k 33k
R4,4 33k 33k 33k 33k 68k 33k 33k
R 5 68k 56k 56k 56k 56k 56k 56k
R6 10k 10k 10k 10k 15k 10k 10k
R7 10k 10k 10k 10k 10k 10k 15k
R 8 6k8 10k 10k 6k8 10k 10k 10k
R9 8k2 8k2 10k 10k 15k 15k 10k
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Tabelle 5. Bestiickung der Kondensatoren fiir Obermanual (OM)

FuBlage
16’ 8’ 51/3’ 4’ 22/3 2’ 13/5 11/3 1
Kondensator

c11 u22 u22 u22 u22 u22 47n 47n 47n 47n

c1,.2 u22 u22 u22 47n 47n 47n 47n 47n 47n

c13 u22 47n 47n 47n 47n 47n 47n 47n 47n

c14 47n 47n u22 47n 47n 47n 47n 47n -

c21 47n 47n 47n 47n 47n 4n7 4n7 an7 4n7

Cc2.2 47n 47n 47n 4n7 4n7 4n7 4n7 4n7 4n7

c23 47n 4n7 4n7 4n7 4n7 4an7 an7 4n7 an7

c24 4n7 4n7 47n 4n7 4n7 4n7 4n7 4n7 -

C3,1 in n n in n 100p 100p 100p 100p

C3,2 1n 1n n 100p 100p 100p 100p 100p 100p

Cc33 1n 100p 100p 100p 100p 100p 100p 100p 100p

C34 100p 100p n 100p 100p 100p 100p 100p Draht-
bricke

c41 330p 100p 68p 68p 68p 68p 68p 68p 47p

Cc4,2 330p 100p 68p 68p 68p 68p 68p 68p 47p

c43 220p 100p 68p 68p 68p 68p 68p 47p 47p

c44 100p 100p 68p 68p 68p 68p 47p 47p 47p

C5,1 68n 33n 33n 15n 15n 6n8 6n8 6n8 3n3

C5,2 33n 15n 15n 6n8 6n8 3n3 3n3 3n3 1nb5

C5,.3 15n 6n8 6n8 3n3 3n3 1n5 1nb5 1n5 —

Cc6 22n 22n 15n 15n 10n 10n 6n8 6n8 4n7

Tabelle 6. Bestiickung der Kondensatoren fiir Untermanual (UM)
Fufllage
16’ 8’ 51/3 4’ 22/3' 2' 11/3
Kondensator

Ci1,1 u22 u22 u22 u22 u22 u22 u22

c1,2 u22 u22 u22 u22 u22 47n 47n

c1,3 u22 u22 u22 47n 47n 47n 47n

C14 u22 47n 47n 47n 47n 47n 47n

C2.1 47n 47n 47n 47n 47n 47n 47n

C22 47n 47n 47n 47n 47n 4n7 4n7

c23 47n 47n 47n 4n7 4n7 4n7 4n7

c24 47n 4n7 4n7 4n7 4n7 4n7 4n7

C3.1 n n n n n n n

Cc3,2 1n 1n 1n 1n 1n 100p 100p

c33 n n n 100p 100p 100p 100p

C34 n 100p 100p 100p 100p 100p 100p

C41 820p 680p 1n5 330p 68p 68p 68p

C4,2 330p 100p 68p 68p 68p 68p 68p

c43 330p 100p 68p 68p 68p 68p 68p

C44 100p 100p 68p 68p 68p 68p 47p

C5.1 68n 33n 33n 15n 15n 6n8 6n8

C5,2 33n 15n 15n 6n8 6n8 3n3 3n3

C53 15n 6n8 6n8 3n3 3n3 1n5 1n5

cCé6 22n 22n 22n 22n 22n 22n 10n
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D 4. Checkliste — Platinenbestiickung Sinuszugriegel (Z 83 923, Z 83 924) und
Klangformung (KL 83 930 ... KL 83 933)
Platinenabkiirzungen: Z 83 923 =.. .23, Z83 924 = .. .24, KL 83 930 = .. .30 usw.
Nr. Bild D...| Arbeitsgang Stiick w4
1 10, 13 | Drahtbriicken einldten auf Platine . .. ... ... ... ......... .24 8 .. .....
.23 2 .. ...
2 . 13, 16 | Stiftkontakte (von Aufdruckseite) einsetzen und festioten
aufPlatine ... ... ... .. . ... .33 29 .| ...
31 16 .. | .....
Sortierkdsten fiir Widerstande bereitstellen . . . ... ... ... ... . ... ... .. ... .. ...
10...16 | Widerstande einloten auf Platine . ... ... ... ............ .23 12 .. ...,
2 45 | ...,
30 28 .. | ...,
.31 36 .. | .....
32 54 .. | .....
33 54 .. | .....
Sortierkasten fiir Kondensatoren, Elkos und Dioden bereitstellen . . .. ... ... | ... | .....
6 . 10 .. | Dioden 1 N 4148 ¢inl6ten auf Platine . ... .............. 24 A
Achtung: Polung beachten!
7 . 10, 13 | Keramik-Kondensatoren einloten auf Platine . . . . ... ... .... 24 2 .. ...
33 3 .. ...,
8 . 11...15 | Kondensatoren einldéten aufPlatine . ... ................ .23 | IR
.30 20 .. | ... ..
21 T ...
22 30 .. .....
22 3., ...,
9 . 10...15 | Federleisten (parallele Ausfiilhrung) einléten auf Platine .. .. .. .23 4 .. ...,
24 5 .. .....
...30 T .
..32 L
10 ... | 13,16 | Federleisten (senkrechte Ausfiilhrung) einléten auf Platine . . .. . 31 | I
33 3. ...
11 ... | 10 .. | Stiftleiste (paraliele Ausfiihrung) einléten in Platine . ........ .24 T .00 ..
12 ... | 13 .. |Stiftleiste (senkrechte Ausfiihrung) einldten auf Platine . .. .. .. ..33 T .00 ..
i3 ... | 10..13 | IC-Fassungen einléten auf Platine . .. .................. .33 1T .. ...,
.24 1 .. ...,
.23 T .00 ...,
Achtung: IC's noch nicht einsetzen!
14 ... 110,11 | Elkos einléten auf Platine . . ... ... ... ............... .23 /2
24 7 .. ...,
Achtung: Polung beachten!
15 ... | 10 .. | Lotstifte fest eindriicken und einléten auf Platine . . ... ... .. .24 28 .. | .....

Registerschalter
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Nr. Bild D...| Arbeitsgang Stiick v
16 ... | 10, 14 | Optokopplereinbau (Platine .. .24):
16.1 Lotstifte fir Lumineszenzdiode (LED) soweit abkneifen, daR sich eine
U-formige Offnungergibt ... . .. ... ... ... 12 .. ... ..
16.2 Optokoppler (schwarzes Gehause) moglichst rasch einldten auf
Platine . .. .. . ... 24 L6 L L
16.3 LED auf das kleine schwarze Plattchen stecken . . .. .. ... ... ... ... . ... 6 .. | .....
16.4 LED, ohne Anschliisse zu verbiegen, so in die Bohrung des Optokopplers bis
zum Anschlag einschieben, daR der kiirzere AnschluB jeweils im naher zum
Koppler befindlichen Lotstift liegt . . .. ... ... .. ... ... . ... . ... . ... 6 .. .....
16.5 14a Sind die Anschliisse der LED beim Aufbau versehentlich abgekniffen worden,
anhand Bild 14arichtigen AnschluB wieder ermitteln . ... .. .. ........ .. | ... | ... ..
16.6 LED’s an den Lotstiftenanloten .. .. .. .. ... 6 .. | .....
16.7 Schwarze Plattchen dicht vor den Optokoppler schieben (falls erforderlich,
mit Tesafilm befestigen) ... ... ... .. ... .. ... 6 .. | .....
17 ... | 10 .. | Schaltergruppe 7fach und 8fach einléten auf Platine ... ... ... ...24 2 0 .
Achtung: Darauf achten, daR Schaltergruppe gut auf Platine aufliegt!
18 ... | 10 .. | Schiebepotentiometer 10 k einléten auf Platine . ... ........ ...24 16 .. | .....
19 ... | 11 .. | Schiebepotentiometer einldten auf Platine . . ... .. ... ... . . ...23
10 k 8 .. | ...,
2M —log. 2000 .
2M +log. 1.
Achtung: Wertbezeichnung auf Schiebepotentiometer beachten!
20 ... | 12,15 | DrosselIn D 11 bzw. D 11 A einloten auf Platine . . . .. .. .. ... ...30 I
...32 /2
21 12,15 | Registerschalter einsetzen. (Falls auf dem schwarzen Gehause der Schalter eine
weille Farbmarkierung aufgedruckt ist, Schalter so einsetzen, daR Markierun-
gen bei allen Platinen zur gleichen Seite zeigen.) Schalter fest eindriicken und
verloten auf Platine ... ... ... . ... ... . ... ... ... .. .. .32 25 | L.
..30 14 .| ... ..
22 ... | 10,11, Drahtbiigel zur Kabelbefestigung aus 0,8 mm dickem Schaltdraht zurecht-
15 schneiden (5 x 20 mm, 6 x 30 mm, 1 x 50 mm), U-férmig abbiegen, von
Lotseite einstecken und von gleicher Seite verloten auf Platine .. ...23 5., .....
...24 6 .. | .....
..30 T .00 .
Lumineszenzdiode
Abdeckplatte
abgekniffener
. e C 7[
1 -
I ; - l 1

Bild D 14. Optokoppler

Bild D 14a. LED




Nr. Bild D...| Arbeitsgang Stiick \/
23 ... |10 .. | Lotstifte zum Anloten der Litzen vorverzinnen auf Platine . ... .. .24 14 ..
24 ... |10 .. | 5 Litzen auf Ldange von 13 cm zurechtschneiden, beidseitig abisolieren,

vorverzinnen und Lotstifte mit gleicher Zahl miteinander verbinden (bei

vorhandenem Bausatz ‘‘Strings’’ 7 Litzen) auf Platine .. ... ... ...24 5(7) | .....
25 ... | 10 .. | Drahtbigel uber eingelotete Litzenbiegen . . ... ... ... ... ... ... ...... 1.0 ...
26 ... {10 .. | Ca. 2cm langen Schaltdraht oder Litze von den mittleren Laschen der Schalter-

gruppen an die benachbarten Lotstifte I0ten auf Platine .. .. .. .24 A
27 ... |10 .. | 5cm lange Litze an Lotstift (siehe Platinenaufdruck) anloten. Am anderen

Ende der Litze LOtOse anloten . . . . . .. . .. . ... |
28 ... |18 .. | Platine .. .31 mit den Stiftkontakten in die entsprechenden Bohrungen der

Platine .. .30 von der Lotseite her einsetzen und festloten . .. ... ......... 1T .. ... ..
29 ... |18 .. | Platine .. .33 in gleicher Weise in Platine .. .32 einstecken und festloten ... ... T .. ...,
30 ... |13 .. | IC44einsetzen auf Platine . ........................ ...33 | T R
31 Uberpriifen, ob alle Bauteile an richtiger Position sitzen und richtig verldtet sind. | . ... | .....
31. Samtliche Lotstellen auf Qualitat, kurz abgeschnittene Anschluenden und

Freiheit von schwarzen Lotriickstanden dberprifen . .. .. .. ... .. ....... | .... | .....
32 ... |17 .. | Schrauben M 3 x 10 zur Befestigung der Abschirmplatine an der Platine .. .24

von Bestuckungsseite einsetzen und von Lotseite mit je 2 Muttern festschrauben. 4 .. ...
33 ... |17 .. | Abschirmplatine auf Platine .. .24 mit Muttern festschrauben . . ... ... ... .. 2 000 .
34 ... |10 .. | Knopfe auf 7fach- und 8fach-Drucktastenschaltergruppe aufstecken

(Eckknopfe jeweils auRen) auf Platine .. ................ .24 15 .. ... ..

Platine 283 924

o M3x10
% J J M3
Lll[“-"ll

\\ ‘H—’
Ab schlrmplatme

Kupferflache

“+—
<+

Bild D 17. Befestigung der Abschirmplatine

M

Platine —
KL 83 931 bzw.
KL83 933

i
\ v
Platine
KL 83930 bzw.
KL 83 932

Bild D 18. Zusammenbau der Platineneinheit
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D41 Checkliste — Platinenbestiickung Hiillkurvenprogrammierung (HK 83 927)

Nr. Bild D...| Arbeitsgang Stiick \/
1 19 .. | Drahtbriicke einléten (Position A und B) mit 1 mm Abstand zur Platine . . . ... 2.0 ..
2 . Sortierkasten fir Widerstande bereitstellen . .. ... ... .. .. oo
3. 19 .. [ Widerstande einloten . . . . . . ... 44 | L.
4 . Sortierkasten fiir Kondensatoren, Elkos, Transistoren und Dioden bereitstellen . | . ... | .....
5 . 19 .. | Dioden 1 N 4148 einlOoten .. .. .. . . .. ... ... 19 .| ...

Achtung: Polung beachten!
6 . 19 .. | Keramik-Kondensatoren 100 neinloten . . ... ...... ... .............. A
19 .. | Kondensatoren einloten . .. ... . ... ... 9 .. ...
8 . 19 .. | Elkoseinloten . . .. .. ... 7 .0 ...
Achtung: Polung beachten!
19 . . | Federleisten (senkrechte Ausfilhrung) einloten . . . ... ... ... ... . ...... 14 .| ...,

10 . 19 .. | IC-Fassungeneinloten . .. .. . . .. .. . ... N

Achtung: IC’s noch nicht einsetzen!
11 19 .. | Stiftleisteeinloten .. . .. ... T .0 o
12 ... |19 .. | Transistoreneinloten . .. .. ... ... ... ... /2

Achtung: Typen nicht verwechseln (siehe Platinenaufdruck)!
13 ... | 19,20 | 12fach Schaltergruppe genau parallel in die Platine einsetzen und an 3 Punkten

festloten. Auf parallelen Sitz priifen, gegebenenfalls nachrichten. Jetzt erst

endgiiltig festloten . . . . . L 1.0
14 ... Uberpriifen, ob alle Bauteile an richtiger Position sitzen und gut verlotetsind .. | .. .. | .....
15 ... Samtliche Lotstellen auf Qualitat, kurz abgeschnittene Anschluflenden und

Freiheit von schwarzen Lotriickstanden lUberprifen! ... ... ... .. ... .. | o0 | oo
16 ... | 21 .. | Kihistern aufstecken auf den Transistor BC 161-10 . .. ................ T o0

Achtung: Das Gehause des BC 161-10 und somit der Kiihlstern fiihren Spannung

und diirfen keine anderen Bauteile beriihren. Beim Aufstecken des Kiihlsterns

darauf achten, daR die AnschluRdrahte des Transistors nicht einknicken und sich

gegenseitig beriihren!
17 ... |19 .. | Knopfe auf Drucktastenschaltergruppe aufstecken (Eckknopfe auBen) . .. .. .. 12 00| ...
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D 4.2, Checkliste — Platinenbestiickung Phasing-Rotor (PH 83 863, PH 83 925)
Platinenabkiirzungen: PH 83 863 = .. .63, PH83 925 = .. .25
Nr. Bild D...| Arbeitsgang Stlick \/
1.1 23 .. | Stiftkontakte (parallel) von der Lotseite einsetzen und so eindricken, dal}
sie fest aufliegen auf Platine . . ... .................... ...63 26 .. ...,
1.2 Stiftkontakte von der Lotseite festloten . .. .. .. ... ... ... ..o 26 ..
2 . 23 . . | Drahtbriicke an Position 2 k 7 laut Bild einldten auf Platine . ... ...63 | I IR
3. Sortierkasten fiir Widerstande bereitstellen . . . . . . . ... ] e
4 . 22, 23 | Widerstande einloten auf Platine . ... ............ ...... .. .63 86 .. | .....
.25 63 .. .....
5 . Sortierkasten fiir Kondensatoren, Elkos, Transistoren und Dioden bereit-
Stellen . o . e e
6 . 22,23 | Dioden 1 N 4148 einloten auf Platine . . ................ .25 2 .0 ...
63 12 .. ...
Achtung: Polung beachten!
7 . 22,23 | Keramik-Kondensatoren 100 n und 470 p einl6ten auf Platine .. . 63 14 .| ... ..
.25 3. ..
8 . 22,23 | FKC- und MKH-Kondensatoren einloten auf Platine . .. .. .. .. ...25 12 .. ...
. .63 13 .. ... ..
9 . 22,23 | Elkoseinloten auf Platine .. .. ... ......... ... ... .. .63 10 .. | .....
.25 13 .1 ...
Achtung: Polung beachten!
10 ... | 22 .. | Federleisten (senkrechte Ausfiihrung) einloten auf Platine . . . .. ...25 8 .. | ...,
1M 22,23 | IC-Fassungen einloten auf Platine . .. .................. ...25 5 .. ...
. .63 9 .. | .....
Achtung: IC’s noch nicht einsetzen!
12 ... |23 .. | Trimmpotentiometer 4 k 7 einloten auf Platine . .. ......... .. .63 6 .. .....
13 ... | 22 .. | Stiftleiste einloten auf Platine . ... ....... ... ... ....... ...25 I I
14 ... | 22,23 | Transistoren einldten auf Platine . .. ................... ...25 | T R,
..63 /2
Achtung: Typen nicht verwechseln (siehe Platinenaufdruck)!
15 ... | 20,22 | 12fach-Schaltergruppe genau parallel in die Platinen einsetzen und an
3 Punkten festloten. Auf parallelen Sitz prifen, gegebenenfalls nachrichten.
Danach erst endgiiltig festloten auf Platine . .. ............ ...25 1T
16 ... Uberpriifen, ob alle Bauteile an richtiger Position sitzen und gut verlotet sind. | ... .
17 ... Samtliche Lotstellen auf Qualitat, kurz abgeschnittene AnschluBenden und

Freiheit von schwarzen Lotrickstanden dberprifen! ... ... ... .. ... ...
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Nr. Bild D...| Arbeitsgang Stiick Vv
18 ... | 24a. . | Winkel 12 x 12 x 8 mit Schrauben M 3 x 6 laut Bild von der Lotseite
festschrauben auf Platine .. .. ... .. .. .. . . .. ..63 2 00 .
19 ... |22 .. | Distanzrollen mit Schrauben M 3 x 12 und Muttern M 3 laut Bild
befestigen auf Platine ... ... .. ... . .. . .. . . . ..25 A
20 ... | 24b. . | Fiihrungsschienen mit Schrauben 3 x 12 und Muttern lose anschrauben
aufPlatine .. ... o ...25 2
21 24a. . | Platine .. .63 in die Fiihrungsschiene stecken und vorsichtig in die Feder-
leisten der Platine .. 25 einstecken .. ............ .. .. ... .. . .| . |
22 ... | 24p. . Fihrungsschiene, ohne zu verdrehen, fest anschrauben auf Platine 25 A
23 ... Platine .. .63 wieder herausziehen ... ........... . ... .. .. . | . . |
24 ... |22 .. | Kndpfe auf Drucktasten-Schaltergruppe aufstecken (Eckknopfe auRRen)
aufPlatine ... .. ... ..25 1200 ..
Steckkarte \
(Lotseite) Nn
Fuhrungs-
én schiene
Winkel auf ~
Lotseite M3x 6
‘ Federleiste
Platine Platine —
PH 83 925 M3x12 PH 83 925 M3x12
Bild D 24a. i Bild D 24b
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D 43. Checkliste — Platinenbestiickung Sinus-Percussion und -Presets (HK 83 929)

Nr. Bild D...| Arbeitsgang Stiick \/
1 25a Drahtbricken einloten . . . . .. ... 12 .. ... ..
2 . Sortierkasten fur Widerstande bereitstellen . .. .. .. .. ... .. o o oo oo Lo
3. 25a Widerstande einloten (auller R 1 ...R14) .. .. .. .. .. . .. .. . ... . ... . 30 .. ...,
4 . I'25b . | Widerstande R 1 ... R 14 laut Bild und Tabelleeinloten . . . ... ... ........ 12 .0 ...

Hinweis: Diese Preset-Kombinationen sind nur ein Vorschlag. Eigene Kombi- :
nationen kénnen laut Kapitel “'Variationen” am Schlu dieser Bauanlieitung
vorgenommen werden. i
Sortierkéasten fir Kondensatoren, Elkos, Transistoren und Dioden bereitstellen . | . ... .. ...
6 . 25a Diode 1 N 4148 einldten (Polung beachten!) .. ... ... ... ... ........ | R
. 2ba Zenerdiode ZPD 3und ZPD 5,1einloten . . . ... ... ... ... . 1T+1 0 ...
|
l Achtung: Polung beachten!
25a Keramik-Kondensatoren 47 peinloten . . .. . ... .. .. ... ... ... .. 5., ...,
25a Kondensatoren einloten . . . .. . . L2
10 . 25a Elkos einloten . . . . . . ... 6 .. | .....
Achtung: Polung beachten!
11 25a Federleisten (senkrechte Ausfihrung) einloten .. ... ... ... ... ... ... ... 3. .
12 ... | 25a IC-Fassungen einloten . . . . . .. . ... . . ... 2
Achtung: IC’s noch nicht einsetzen!

13 ... | 2ba Trimmpotid k 7einldten . . . ... . 1T .00 ...

14 ... | 2ba Transistor BC 485 einloten . . . . . ... .. ... 1.0 .

15 ... | 19,20 | 12fach Schaltergruppe genau parallel in die Platine einsetzen und an 3 Punkten

festloten. Auf parallelen Sitz prifen, gegebenenfalls nachrichten. Jetzt erst
endgiltig festloten . . . . . .. ... 1T .00 ...
16 ... Uberpriifen, ob alle Bauteile an richtiger Position sitzen und gut verlotetsind .. | . ... | .....
17 ... Samtliche Lotstellen auf Qualitat, kurz abgeschnittene AnschlufRenden und
Freiheit von schwarzen Lotriickstanden Gberprifen! . ... ... ... ... ... | .| ...
18 ... Knopfe auf Drucktasten-Schaltergruppe aufstecken (Eckknopfe auBen) . ... .. 12 00| ...
’ Wid.-Nr. | Wert FuRlage
: R 1 47 k 1/2
R 2 150 k 13/5
i Presets R 3 - -
C—T_-L%VOE; ] R 4 100 k 4
x - 4 R b 100 k 16’
3 ' o R 6 330 k 1
}: 1 R 7 — —
= j‘ o R 8 100 k 4
o E E R 9 100 k 16’
J2 [j R 10 330 k (27)
. i R 11 100 k (51/3%)
B4 55" s m R 12 100 k (16)
a R 13 150 k (22/3)
S R 14 100 k (16")
Bild D 25b. Tabelle
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nach \
Bestuckung Leiterbahn auftrennen

Drahtbricke einloten
Bild D 26.

Tastenkontakt-
L Lotstift
'f}//lfonische . lS?fnruiane
/| Offnung Lotstiftreine 4
|
— Vb bbb
seitliche
Einbuchtung
A - N
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cCt——n T e — — -
| cw W]

Bild D 27. Bild D 28.
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D 5. Checkliste — Platinenbestiickung Tastenkontakte TK 83 804 (Obermanual)
und TK 83 805 (Untermanual)
Platinenabkiirzungen: TK 83 804 = .. .04; TK 83805 = .. .05
Nr. Bild D...| Arbeitsgang Stiick Vv
1 26 .. | Laut Bild Leiterbahn an der mit einem Pfeil gekennzeichneten Stelle mit
z.B. einem Schraubenzieher durchtrennen auf Platine .. ... ... ...05 T
2.1 30, 31 | Drahtbriicken einloten auf Platine . .. .. ................ ...04 2 0 ..
.,05 18 .| ... ..
2.2 30, 31 | Widerstande 220 k einloten auf Platine . . ... ............ ...05 2 0 ..
2.3 30, 31 | Keramik-Kondensatoren 100 n einloten auf Platine .. ....... ...05 2 0 ..
.04 2 0 .
3 . 30,31 | Dioden 1 N 4148 einloten auf Platine . . ... ... .......... ...04 |
..05 T
Achtung: Polung beachten!
4 . 31 Falls Bausatz ‘BOHMAT " vorhanden, zusitzlich 13 Dioden 1 N 4148,
1 Widerstand 68 2, 1 Kondensator & 1, 1 Elkc 100 u, ein Relais,
1 Federleiste (senkrecht) 7polig, 1 Federleiste (parallel) iOpolig aus
Bausatz '‘BOHMAT" entnehmen und im gestrichelten Bereich einloten
auf Platine .. .. . ... . ... .05 oo
5 . 30, 31 | Federleisten einloten auf Platine . . .. ... ... . ... ........ .05 2 0 ...
..04 2
6 . 30, 31 | IC-Fassungen einloten auf Platine . .. ... ... ............ ...04 2 00
..05 6 .| .....
Achtung: IC’s noch nicht einsetzen!
6.1 26 .. | Vorsichtig laut Bild von Pin 18 der IC-Fassung zur daneben liegenden
breiten Leiterbahn eine Drahtbriicke einloten, auf Leiterbahnseite der
Platine . .. . . . . . ... ...05 | P A
7 . 30, 31 | Tastenkontakt-Lotstifte (Bild 27) mit einer Spitzzange nur an den kleinen
Einbuchtungen anfassen und bis zum Anschlag so in die Platinen einsetzen,
daR die konische Offnung jeweils in die laut Bild angegebene Richtung weist.
Gleichzeitig miissen samtliche Lotstifte, wie im Platinenaufdruck angegeben,
senkrecht bzw. parallel ausgerichtet sein, damit Kontaktdrahte und Sammel-
draht spater leicht eingefadelt werden kénnen. Auf Platine . ... .. .05 149 . | ... ..
...04 148 . | ... ..
Achtung: Mit Zange nicht auf die konische Offnung der Lotstifte driicken!
8 . Uberpriifen, ob samtliche Lotstifte bis zum Anschlag eingedriickt sind und
genau senkrechtstehen . . .. . ... ... .. ...
9 . Lotstifte verloten auf Platine .. ... ... . ... ... .. ....... ...04 148 .| ... ..
..05 149 . | ... ..
10 ... | 30,31 | Drahtbiigel zur Kabelbefestigung aus 0,8 cm dickem Schaltdraht zurecht-
schneiden (5 x 35 mm), U-formig abbiegen, von der Lotseite einstecken
und von gleicher Seite verloten auf Platine . ... ........... ...05 3 .| ...
..04 2 0 ...
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Nr.

Bild D...

Arbeitsgang

Stick

1

12 ...

13 ...

14 ...

29 ..

28, 29

29 ..

29 .,

Platine .. .04 gemaR Bild auf den Tisch legen und mit Coroplast gegen Ver-

rutschen sichern . . . . . . . e e e e

Platine nicht mehr verschieben.

Kontaktdrahte in die Lotstiftosen der Reihe b und ¢ soweit einfiilhren, dall der

Kontaktdraht etwa 2 bis 3 mm aus Lotstift c herausragt . . ... ..... ... ...

Achtung: Kontaktdrahte nicht verbiegen!
Kontaktdrahte nur an den duBersten Enden anfassen!

Mit geradem Anschlagstiick (z.B. Holzleiste, Buch usw.) Kontaktdrahte so aus-

richten, dal sie genau 14 mm (ber die Platine hinausragen . .. ............

Unbedingt darauf achten, dal} sich das Anschlagstiick sowie die Kontaktdrahte

nicht mehr verschieben . . .. ... . . . . . .. . ...

Kontaktdrahte nur an der Lotstiftreihe c vorsichtig verldten und kontrollieren,

dafd sich der 14 mm-Abstand nicht veranderthat . .. .. ................

Gegebenenfalls mit Flachzange oder Pinzette, bei gleichzeitigem Erwarmen des

Lotstiftes ¢ mit dem Lotkolben, Kontaktdraht ausrichten ... ... ... .. .. ..

Achtung: Langen Sammeldraht noch nicht einschieben!

49 .

49 .

49 .

15 ...

28, 29

Platine .. .05 (Untermanual) wie vorstehend bearbeiten (Punkt 11 ... 14) ... ..

16 ...

16.1
16.2

Sichtkontrolle:
Uberpriifen, ob alle Bauteile an richtiger Position sitzen und gut verlotet sind

Samtliche Lotstellen auf Qualitat, kurz abgeschnittene Anschluenden und

Freiheit von schwarzen Lotriickstanden Gberprifen . .. .. ..............
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D 6. Checkliste — Trafo mit TrafoanschluBRplatine TA 83 922

Nr. Bild D...| Arbeitsgang Stiick \/
1.1 32 .. | Lotstifte einsetzenund verloten . .. ... ... 17 .. ...
1.2 Uberstehende Enden auf Lotseite abkneifen . ... .. ... ... ... .. ......| ....| .....
2.1 32 .. | Sicherungshalter einsetzen und verloten . ... ... ... .. ... ... . ........ 8 .. | .....
2.2 Uberstehende Enden auf Lotseite abkneifen .. . ... ... ............... 1 ... | .....
3.1 32 .. | 35cm (bzw. 50 cm) langes 2poliges Kabel (rot/weill) aus Endverstarkerbausatz

entnehmen und Stecker mit Klebeetikett NT 2 versehen . .. ... ... ... ... | ... | .....
3.2 Falls zweiter Endverstarker vorhanden, aus diesem Bausatz ebenfalls 35 cm

(bzw. 50 cm) langes 2poliges Kabel (rot/weil}) entnehmen und Stecker mit

Klebeetikett NT 2° versehen . .. . . . . . . . ... e
4 . 32 . . | Betriebsspannungskabel NT 2 (bzw. NT 2'), NT 3 und NT 4 mit der richtigen

Farbreihenfolge laut Bild einloten . . . .. .. ... ... ... ... .. ... ... ... . 3(4) | .....
5 . 32 . . | Beide lose aufgeschraubte Muttern fiir die Befestigungs der TrafoanschluB3-

platine am Trafo abschrauben und Platine laut Bild auf Schrauben des Trafos

aufstecken und mit Muttern befestigen . .. . ... ... ... ... L. A
6 . 32 .. | Trafoanschliisse unter Beachtung der Farben an Lotstiften anioten . . . . ... .. 17 .0 .
7 . 32 .. | Sicherungen laut Platinenaufdruck in Sicherungshalter einsetzen. (Die Siche-

rungen T 1 A fir NT 1 (2 Stiick) und NT 5 (1 Stiick) werden zunachst nicht

eingesetzt.) . . . . 5 .. ... ..

Hinweis: Je eine Sicherung T 1 A und 3,15 A liegen als Reserve bei.

(Bitte aufbewahren!)

Platine Sicherungs-
Trato B 25 TA 83 922—{| _ hatter

Trafo/ B25

/ I

| Storschutz -

Dr. BShar

Elektronische Orgein

Netztrafo B25

Best -Nr 83 561
nach VDE 0551
Primar 220V
hi-ti 27V

ge-ge 37V
or-or 15V

kondensator

gr-sw 8V [ rt -rt 15V
gr-ws 15V

pr-b1 37V

gn-gn 15V

bn-bn 15 V|

o

M4

-0y

zum Netzschalter

Bild D 32.



E. Kabelherstellung

E 1. Allgemeines

Fiir die Verdrahtung der Orgel sind sieben unterschied-
liche Kabelsorten sowie zwei Stecksysteme zu beachten.
Bei den Kabeln unterscheiden wir zwischen:

a. Flachkabel mit breitem Adernabstand(2- ... 12polig)

b. Flachkabel mit engem Adernabstand (2- ... 11polig)

c. Betriebsspannungskabel (rot/weiB, rot/weil/blau
bzw. lila/rot/weiR/blau) (2-, 3- oder 4polig)

d. einadriges Abschirmkabel

e. Litzen (normale Einzellitze)

Als Stecksystem werden die in dem Kapitel B dieser Bau-
anleitung beschriebenen Systeme | und |l verwendet.
Das Stecksystem |l wird generell fiir die Netzkabel ein-
gesetzt und Stecksystem | fiir samtliche anderen Kabel-
arten. Samtliche Flachbandkabel des Stecksystems |
ohne Verzweigungen sowie die Betriebsspannungskabel
mit Stecksystem |l werden in der Regel konfektioniert,
also fertig mit Steckern geliefert.

Um ein Vertauschen der Stecker und eine Verpolung zu
vermeiden, wird auf jedes Steckergehause ein selbst-
klebendes Etikett mit der Kabelnummer sowie einem
Punkt zur Kennzeichnung der Polung aufgebracht. Beim
Einstecken des Kabels in die Platinen missen dann
Kabelnummer und Punkt im Platinenaufdruck sowie
dem Stecker {ibereinstimmen. Nur bei den Betriebs-
spannungskabeln (Stecksystem 11) ist ein Punkt nicht
erforderlich, da auf Grund der hochstehenden Plastik-
kante bei den Stiftleisten auf den Platinen zusammen
mit den Einrastnocken ein Verpolen nicht mehr moglich
Ist.

Samtliche Kabelverbindungen fir die Versorgungs-
spannungen vom Netzteil (Stecksystem I1) tragen grund-
satzlich den Buchstaben ‘N’ (Netzteil) und die vom
Netztrafo kommenden die Bezeichnung “NT” (Netz-
trafo). Die Kabelverbindungen zu dem Vorverstarker-
Modul werden mit einem V'’ (Vorverstarker) und die
zur Klangformung gehenden mit einem "K' (Klang-
formung) gekennzeichnet. Ferner wurde fiir die Kabel-
verbindungen zu dem TOS (Top-Oktave-Synthesizer)
und den Tastenkontakten die Bezeichnung “T*" (TOS-
bzw. Tastenkontakte) gewahlt und fiir die Verbindungs-
leitungen zu den Sinus-Zugriegel-Platinen die Bezeich-
nung "’S” (Sinus-Zugriegel). Fir Kabelverbindungen zu
der Platine Hillkurven-Programmierung ist die Bezeich-
nung “‘E" vorgesehen.

Hinter diesen Buchstaben folgt jeweils eine Zahl, mit der
die Kabel der Reihe nach durchnumeriert werden.

E1

In dem grofRen Blockschaltplan Bild E 1. sind samtliche
Kabelverbindungen mit den zugehdrigen Positionen auf
den Modulen (Platinen) angegeben. AuBerdem sind alle
konfektionierten Kabel je Gruppe in Kabeltabellen
zusammengefaRt (s. Bild E 2a und E 2b). Aus diesen
Tabellen kénnen die Kabellangen sowie alle erforder-
lichen Angaben zur Bestimmung der Kabelbezeichnung
entnommen werden. Alle weiteren Kabel mit Verzwei-
gungen oder besonderen Steckeranschlissen sowie die
Herstellung von Abschirmkabeln werden nach zusatz-
lichen Kabelplanen und Checklisten angefertigt. Alige-
mein werden die Polzahlen der Steckverbindungen auf
Platinen und am zugehorigen Kabel in gleicher Anzahl
gewahlt. Es kann jedoch vorkommen, daR auf einen
Stecker der Platine unterschiedliche Kabel eingesteckt
werden. Bei der Kabelherstellung wird dann das Buch-
sengehause einem Kabel zugeordnet, die Kammern fiir
die gestrichelt gezeichneten Crimp-Kontakte der anderen
Kabel bleiben zunachst frei. Erst beim Einbau der Kabel
in die Orgel werden die entsprechenden Crimp-Kontakte
dann eingeschoben. Hierdurch vereinfacht sich die
Verdrahtung.

Die Kabel werden nach Checkliste E 2. und E 3. der
Reihe nach angefertigt oder, sofern sie konfektioniert
geliefert worden sind, ausgemessen, mit den Tabellen
verglichen und mit den mitgelieferten Selbstklebe-
etiketten gekennzeichnet. Bei beidseitig konfektionier-
ten Flachbandkabeln wird das Etikett zunachst auf das
Gehause der einen Kabelseite aufgeklebt (s. Bild E 2a).
Der Punkt des Etikettes kennzeichnet dann die an dem
Stecker aullenliegende Ader des Kabels. Das zweite
Etikett wird danach auf das am anderen Ende des Kabels
befindliche Gehause aufgeklebt, und zwar so, daR die
mit einem Punkt gekennzeichnete Ader auch an diesem
Stecker auf der Punktseite des Etikettes liegt. Bei nur
an einer Seite konfektionierten Kabeln wird das Etikett
laut Tabelle in Bild E 2a aufgeklebt. Da diese zum Teil
in Platinen eingelotet werden, muf die mit einem Punkt
gekennzeichnete Ader auch auf der Platine an dem dort
aufgedruckten Punkt liegen.

Jeder AnschluBstift (Pin) der Stecker bzw. der Feder-
leisten ist vom Punkt, mit Nummer 1 beginnend, durch-
numeriert. Aus diesem Grund tragt auch die mit einem
Punkt gekennzeichnete Ader des Flachbandkabels die
Nummer 1. Alle weiteren Adern sind analog durch-
numeriert.
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Kabelart | Lange Bezeich- \/
(x-fach) (cm) nung
5fach 55 T 6 | .....
8fach 100 K 2
10fach 80 S 2
Kabelart | Lange Bezeich- V4
(x-fach) (cm) nung
2fach 75 E 6 | .....
2fach 95 E 8 | ... ..
5fach 85(100)) T 1 | .....
5fach 35 T 2 | ...
5fach 35 E 14 | ...
Kabelart | Lange Bezeich- \/
(x-fach) (cm) nung
3fach 40 E 1 | ...
3fach 140 E 4 | ...
3fach 120 E 5 | ...
4fach 190 E 3 | .....
6fach 85 E 2 | ...
10fach 45 s 1 | ...
10fach 145 S 5 ...,
12fach 80 K 1
Kabelart | Lange Bezeich- | Punktv. y
(x-fach) (cm) nung Etikett vV
an Ader
2fach 265 E 9 beliebig | .. ...
Kabelart | Lange Bezeich- | Punktv.
(x-fach) (cm) nung Etikett \/
an Ader
4fach 65 T 4 gelb | ... ..
5fach 215 T 5 weild
13fach 45 T 7 lila | ... ..

Bild E 2a. Konfektionierte Flachbandkabel
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NT 3 55 | ...
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NT 4 50 1 ...,
Bild E 2b.

Konfektionierte Betriebsspannungskabel
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Checkliste — Aufkleben der Selbstklebe-Etiketten auf die konfektionierten Kabel

Bild E...| Arbeitsgang Stiick

1.1

1.2

Konfektionierte Flachbandkabel

2a .. | Konfektionierte Flachbandkabel einzeln der Reihe nach dem Kabelsatz ent-
nehmen, ausmessen und mit den Abbildungen in Bild 2a vergleichen.

Anhand der Tabelle durch Langen- und Kabelartvergleich Bezeichnung des
! Kabels ermitteln und die mitgelieferten Selbstklebe-Etiketten laut Bild 2a |
aufkleben . . . 120 ..

Hinweis: Die Kabellangen konnen £ 2 cm abweichen.

Die restlichen Kabel werden laut Kapitel E 3. angefertigt . . .. ... ... ... ... Ce

e

i 2b .. | Konfektionierte Betriebsspannungskabel ' !

Konfektionierte Betriebsspannungskabel (rot/weil3, rot/weill/blau bzw.
lita/rot/weill/blau) einzeln der Reihe nach dem Bausatz entnehmen, ausmessen
und mit den Abbildungen in Bild 2b vergleichen.

Anhand der Tabelle durch Langenvergleich Kabelbezeichnung ermitteln

und die mitgelieferten Selbstklebe-Etiketten laut Bild 2b aufkleben . .. ... ...

Hinweis:

1. Die Kabellangen konnen = 2 cm abweichen.

2. Die konfektionierten Betriebsspannungskabe! fiir den Verstarker missen
dem Verstarkerbausatz entnommen werden.

E 3.

E 3.1.

Anfertigung der restlichen Kabel (V1...V5,S3,V 1" und K9)

Checkliste — Grundsatzliche Arbeitsgange beim Anfertigen der Abschirmkabel

Die hier aufgefiihrten Arbeitsgange wiederholen sich bei der Anfertigung eines jeden Abschirmkabels

nach Checkliste E 3.2., in der nur noch besondere Hinweise zu den einzelnen Kapiteln gegeben werden.

Bild E... Arbeitsgang Stiick

...... Abschirmkabel gemaR Bild 3 ... 10 auf Lange schneiden . ... ... .......

...... Kabel auf beiden Seiten 10 mm abisolieren . ... ... ..... ... ........
Vorsicht, dabei nicht das Abschirmgeflecht zerschneiden!

...... Abschirmgeflecht je nach Bild 3 ...10 verdrillen und vorverzinnen bzw. dicht
an der Isolierung sauber abschneiden und Kabel hier zusatzlich mit Coroplast
ISOlieren . . . .

...... Innenleiter 2 mm abisolieren und Adern vorverzinnen .. ..............
...... Crimp-Kontakte laut zugehorigem Bild und Kapitel B 8. anléten . . ... .. ..
...... Crimp-Kontakte in Gehause einsetzen . . .. ......................
Achtung: Reihenfolge beachten, falls im Bild angegeben.

...... Gehause mit Selbstklebe-Etikett gemall Abbildung kennzeichnen bzw. freie
Kabelenden mit Etikett kennzeichnen . ... ......................
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5 pol. 75cm ——1
f® } sooi i Fschlagzeug u. BOHMAT \
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2 | o====INEN
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Etikett 3pol.
Bild E 3. Kabelplan V 1 (Eingang Vorverstérker
70 cm
Cgroplast
e = S v Etikett
1 —Ly — — s} zum / )
g_x—u—ﬂl’: j ¢ A_J Balancepoti zu den
p -, s % = }Schwetlet-
6 —L e potis bzw.
Gehﬁﬁse der 10 pol. Buchse
6pol. 215 cm ]
(80cm bei Stahlfufgestell)
Bild E 4. Kabelplan V 2 (Schweller, Balance-Poti)
100cm {
L ‘ 2pol.
® ) éu-———/ —
2|13 %/:f N < ; Kanal R
Gehduse J 2pol.
Lpol. —115cm L

Bild E 5a. Kabelplan V 3 bei vorhandenem Dr. Bohm 45/80 W-Verstarker
(Ausgang Vorverstarker)

105 cm

2 el I\F — 3
3 -—l 1V} — )
& — D’
/
Gehduse
Lpol.

5 pol.

Diodenbuchse Lautsprecher -

Klinken steckbuchse

Kabelplan V 3 bei nicht vorhandenem Dr. Bohm 45/80 W-Verstarker
(Ausgang Vorverstirker)

Bild E 5b.

zum
Hallpoti

1

i

\ i | — Hallsystem
|

18

Lotose

XY ‘ 77 < < Knoten v
l@! / i\‘%. A Litze /
= f / e
o} S Input | ( Output /W e} = “
Knoten a LL
<A 3¢
D O L ]
M
S / NS 3¢
W Iq_—_————so cm
(183cm
93cm
(150cm)

Klammerwerte gelten fur Einbau des Hallsystems in das Gehduse - Unterteil

Bild E 6. Kabelplan V 4 (HallanschluB)
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E 3.2 Checkliste — Anfertigung der Abschirmkabel mit Stecker

Nr. Bild E...| Arbeitsgang Stick \/

1 .... 13 .. | KabelV1(Eingang Verstarker)

Hinweis: Die zwei Crimp-Kontakte des Steckers V 1, Pin 1 und 2, werden
erst beim Einbau des Schlagzeuges *“79" und BOHMAT '79"’ eingesetzt.

2 .... 14 .. | KabelV 2 (Schweller, Balance-Poti)
Auf unterschiedliche Kabellangen je nach Orgelmodell achten! . . ... ... .... 2+2 | ...
3 .... | ba, bb | Kabel V 3 (Ausgang Vorverstarker)
Unterschiedliche Kabel beachten!
6a .. | V 3 bei vorhandenem Endverstarker 45/80W . .. ... ... .. ... .. ... .. R
5b .. | V 3 bei nicht vorhandenem Endverstarker 45/80 W
5pol. Diodenbuchse anloten. Drahtbriicke von Pin 2 der Diodenbuchse
zur AnschluRfahne des Gehauses nicht vergessen! . .. ... ... ... ... ...... 2 . L.
4 ... |6 .. | KabelV 4 (Hallsystem)

Auf unterschiedliche Kabellangen je nach Einbauart achten!

4.1 6 60 cm (183 cm) langes Abschirmkabel am Hallsystem, AnschluB ““Output”’,
und 93 cm (150 cm) langes Abschirmkabel am Hallsystem, AnschluR
“Input” mit innerer Ader und Abschirmunganloten . .. ... ............. 2
Dazu Abschirmkabel jeweils durch die rechte (Output) bzw. linke (Input)
Befestigungsniet der Lotdsen-AnschluBplatte fihren und ca. 1 cm vor dem
Ende der Isolierung Kabel einmal knoten . . . ... ... . ................ R
Achtung: Kurzschlisse in der Hallwanne zwischen Abschirmung und innerer
Ader vermeiden!
Nur bei Einbau des Hallsystems in das Gehause-Unterteil:
42 .. |6 .. | 7cmlange Litze an die Masselotfahne des Qutputs I6ten . . .. ... ... ... ... LI A
421 . |6 .. |Anfreies Litzenende LOtdse Ioten . . . .. .. .. ... ... L I
7 Kabel V 5 (Tonbandanschluf3, nur anfertigen, falls gewiinscht!) ... ........ 4 0 ..
5.1 .. |7 .. |5polige Diodenbuchse an die freien Enden des Kabels anloten, Reihenfolge
beachten . . . . . .. e 4 | ...
5.2 7 Drahtbriicke von Pin 2 der Diodenbuchse zur AnschluBfahne des Gehauses
eiNIOteN . . . . L
e 130 cm =]
=S e ¢
—
— 3 my
— 2 ) O
=/ |1
7
Gehduse
5pol. .
—
| Diodenbuchse
—_—] >

Etikett

Bild E 7. Kabelplan V 5 (TonbandanschluR)
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Bild E 8. Kabelplan S 3
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Bild E 9. Kabelplan P 1 (Phasing-Rotor)

Crimp—l§ontok'(

verloten Abschirmkabel, Ldnge ca. 110 cm
- prme—r T 2
( —7‘“J 1]\ S..I
verloten \
Coroplast Crimp-Kontakte Gehduse
Widerstand 2 pol.
47 k... 00k
Bild E 10. Kabelplan Abhorleitung (V 1°)
/
glatte Seite re————-———8 cm =
un,’ten
o | S0} T
b [ — PR, WV Wi
/ .
Gehduse 2pol. Litze
— 6cm

Bild E 11. Kabelplan K9
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Nr. Bild E...| Arbeitsgang Stick Vv
6 .... 18 .. | KabelS3 ... . . . .. 7 .0 ...
Hinweis zum AnschluR der einzelnen Kabel an Stecker S 3:
6.1 .. |8 .. |Schaltdraht (0,8 mm Durchmesser) auf 45 mm Lange zuschneiden und an
beiden Seiten je einen Crimp-Kontakt anioten . ... ................... T ]
6.2 .. |8 .. |In11pol. Steckergehduse Schaltdraht mit Crimp-Kontakten in Pos. 1 und 11
einsetzen. Dabei den Schaltdraht so biegen, da} ein “‘U’’ entsteht, dessen Steg
parallel zur Hinterkante des Gehauses verlauft . .. .. .. .. ... .. ... ...... L
6.3 .. |8 .. | Nachdem Einsetzen der Crimp-Kontakte in das 11polige Steckergehause die
Abschirmungen der Kabel an dem Drahtbiigel anloten . . .. .. ...... ... ... 7 o ...

Hinweis: Pin 8 und 10 bleiben frei.

7 ....019 .| KabelP 1. . . . . .. L I
10 .. | Kabel “Abhorieitung (V 1) . . .. . . .. . . L
8.1 .. |10 .. | An das freie Kabelende Widerstand 47k ... 100k an innere Ader anloten und
Abschirmung abkneifen . . . ... ... 1
8.2 .. |10 .. | Freies Widerstandsende auf ca. 10 mm Lé&nge kiirzen und Crimp-Kontakt
anloteN . . L L I
83 .. |10 .. | Widerstand und Lotstellen mit mehreren Lagen Coroplast isolieren . . . ... ... | I

E 3.3. Checkliste — Anfertigung des Kabels K 9 und der Priifleitungen PL 1 und PL 2

Nr. Bild E... Arbeitsgang Stuck Vv
1 ....111 .... | Kabel K9
1.1 .. |11 .... | Zwei Litzen auf Lange von 5 cm und 6 cm zurechtschneiden, beidseitig

abisolieren und vorverzinnen . ... .. ... e 2 o
1.2 .. | 11 .... | Aufeiner Seite je einen Crimp-Kontakt anbringen . ... .............. 2 .o
1.3 .. |11 .... | 2poliges Steckergehduse auf Crimp-Kontakte aufschieben ... .......... | O
14 .. |11 .... | Steckergehduse mit Selbstklebe-Etikett K 9 kennzeichnen (glatte Seiteunten) . | 1 .. | .. ...
2 .... 112 .... | Kabel “Prifleitungen’’
21 .. |12 .... | 2wei Litzen auf Lange von je 5 cm abschneiden, beidseitig abisolieren

UND VOIVEIZINNEN . . . it e e e e e e et et e e e e 2 ..
2.2 .. |12 .... | Anbeiden Seiten der Litzen Crimp-Kontakte anbringen . ............. 4 .| ...

_:J_j—.—-—-——m-— Prufleitung PL 2

e U i——— a ¢ i . Prifleitung PL 1

—Etikett
Bild E 12. Priifleitungen PL 1, 2
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Etikett
I T4 ||— oben L5t ose
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Bild E 13. Kabelplan T 4
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esehen ~
g *
/ . .—‘-'
——— N
— o
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zZum
Farbe Transponierschalter \/ *
li 1 (obere Ebene) )Achtung :
sw 2 Stecker -Reihenfolge
rt 5 ist nicht identisch
bl 8 mit Transponierschalter -
10 pol. ‘J rs 9 Reihenfolge
Flachkabel gr |12
gde 13
gn 1
bn |10
. L] ws 7
li 6
3 pol. sw | 4
Flachkabel t 3

Bild E 14. Kabelplan T 7
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E 4. Checkliste — Einloten des Kabels K 9 in die Platine KL 83 931
Nr. Bild E...| Arbeitsgang Stiick v
1. 11 .. | 6 cm lange Litze des Kabels K 9 (Bild 11) in Platine Hauptregister-
Untermanual (KL 83 931), Position K 9’, einloten, auf Platine biegen und
mit Drahtbugel befestigen . . . ... ... . ... ... ... T o
E 5. Checkliste — Anl6ten der konfektionierten Kabel T4 und T 7

Nr. BildE... Arbeitsgang Stiick V4
1. 13 .... | Kabel T4
1.1 13 . ... | Konfektioniertes Kabel T 4 am freien Ende zwischen den Adern braun

und griin ca. 16,5 cm auftrennen, Ader gelb und griin auf ca. 10 cm kiirzen

und abisolieren . . .. ... e e
1.2 13 . ... | Gesamtstimmpoti und Oktavschiebepoti aus Tiiten entnehmen und laut

Bild die Kabel anloten .. .. .. ... ... .. ... ... ... 2 . .
1.3 13 . ... | Litze von ca. 4 cm abschneiden, beidseitig abisolieren und vorverzinnen . ... |1 .. | .....
1.4 13 .. .. | Litze laut Bild am Oktavschiebepoti anléten und am freien Ende der Litze

eine Lotose (@ 4,3 mm) festloten . ... ... .. ... ... ... e
1.5 13 . ... | Litze von ca. 25 cm abschneiden, beidseitig abisolieren und vorverzinnen L
1.6 13 . ... | Litze laut Bild am Oktavschiebepoti anloten und am freien Ende der Litze

eine Lotose (@ 4,3 mm) festloten . .. ... ... ... ... oo
2. 14 . ... | Kabel T7
2.1 14 . ... | Farben des konfektionierten Flachbandkabels T 7 mit VP 1 vergleichen . ... | .. .. | .....

Hinweis: Falls Farbreihenfolge der Kabeladern nicht mit VP 1 ibereinstimmt,

entsprechend neue Kabelfarben in VP 1 eintragen.
2.2 14 . ... | Transponierschalter aus Tiite entnehmen und Flachbandkabel T 7 laut VP 1

anloten ... e

Hinweis: Alle Anschliisse der mit Nr. 1 gekennzeichneten oberen Ebene des
Transponierschalters sind werkseitig miteinander verbunden. Falls Trans-
ponierschalter ohne verbundene obere Schalterebene geliefert werden, iber
alle Anschliisse der oberen Schalterebene einen (ca. 6 cm langen) Schaltdraht
loten.
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F. Mechanischer Zusammenbau

F1. Allgemeines

Das Orgelgehduse ist zweiteilig aufgebaut. Das Orgelober-
teil kann einmal auf das Orgelunterteil oder aber auf das
StahlfuBgestell gesetzt werden. Das Oberteil enthalt die
eigentliche Orgel. Im Orgelunterteil werden Lautspre-
cher und Schweller untergebracht.

Vor dem Untermanual ist eine Schaltergruppenleiste mit
Schlitzen zur Aufnahme der Schaltergruppen fiir Schlag-
zeug, BOHMAT und Zweitphasing usw. angeordnet.

Das Orgelunterteil ist mit vier Lautsprecheroffnungen fiir
zwei Orgellautsprecher (30 cm Durchmesser) und zwei
Hochtonlautsprecher ausgeriistet. Weiterhin ist die
Offnung fiir das 13-Tasten-Stummelpedal vorgesehen.

Wie schon bei der TOP-SOUND DS liefern wir das Orgel-
gehause, mit Ausnahme des Portable-Modells (Koffer-
Modell) im Bausatz. Dieses ist, wie auch bei den Mdbel-
herstellern iiblich, in Einzelteile zerlegt. Mit Diibeln und
Spezialverschliissen wird das Gehause in ca. 2—3 Stunden
zusammengeschraubt. Das Gehaduse besteht also bei der
Anlieferung nur aus einem schmalen mittelgroRen Kar-
ton. Hiermit sind Transportprobleme einfacher zu |6sen.

Wenn das Orgelgehduse kaum bewegt wird, wiirde es
prinzipiell ausreichen, die Diibel ohne Leim einzuschla-
gen und das Gehause mit den Verschliissen zu verschrau-
ben. Trotzdem mdchten wir lhnen aus Stabilitatsgriinden
empfehlen, das Gehdause mit den Diibeln zu verleimen.
Die pro Arbeitsgang jeweils bendtigten Diibel werden
nur bis zur Halfte ganz diinn mit Leim bestrichen und
dann in die zugehorigen Diibellocher bis zum Anschlag
eingeschlagen. Bevor die Gegenseite auf die Diibel aufge-
setzt wird, werden die freien Dibelhalften wieder ganz
diinn mit Leim bestrichen. Falls der gesamte Diibel von
Anfang an komplett mit Leim bestrichen wird, kann der

F1

Leim unter Umstanden zu schnell austrocknen.

Die Diibel und Diibellocher sind sehr palgenau gear-
beitet. Beim Zusammenfiigen der Einzelteile diirfen diese
nicht verkantet aufgesetzt werden. Die Teile werden mit
Handschlagen entlang der Linie, wo die Diibel in die
Locher fassen sollen, dicht zusammengefiigt. Gegebenen-
falls miiBten die Stiicke wieder ganz auseinander gezogen
und dann nochmals zusammengefiigt werden.

Mit den Verschliissen wird das komplette Gehause dann
wie mit einer Schraubzwinge zusammengezogen. Diese
Verschlisse geben deshalb dem Gehduse neben den
Diibeln noch einen zusatzlichen Halt und ersetzen
auBerdem die fir das Verleimen wichtigen Schraub-
zwingen.

Beim Einsetzen der Verschlisse mull unbedingt auf die
richtige Lage geachtet werden. In der Regel ist ein
kleiner Pfeil auf dem VerschluB eingepragt. Dieser mu@3,
wie im Bild 11 angefiihrt, jeweils zu der seitlichen
Bohrung zeigen. Ist kein Pfeil vorhanden, richtet man
sich nach dem Schraubenschlitz. Dieser steht generell,
wie im Bild angefiihrt, parallel zur AuRenkante.

Die Stahldiibel lassen sich leicht in die bereits werk-
seitig angebrachten Kunststoffgewinde eindrehen. Der
genaue Einbau und das Zusammenziehen der Verschliisse
ist aus Bild 11 leicht ersichtlich.

Aus verpackungstechnischen Griinden sind alle scharf-
kantig vorstehenden Gehauseteile wie Diibel, Ver-
schliisse, Klappenhalter usw. in den beiliegenden Tiit-
chen verpackt. Sie werden erst beim Gehausezusammen-
bau eingesetzt.

Zwei zerlegbare Gehause-Variationen stehen zur Verfii-
gung: Oberteil mit Unterteil, Oberteil mit StahlfiiBen.




Klangformungsprofil, Schaltergruppenprofil und Seiten-
brett prasentieren sich in einem professionalen Design.

Klangformungsprofil und Schaltergruppenprofil bestehen
aus stranggepreften, stabilen Aluminiumprofilen mit
schwarzer Speziallackierung. Diese hochwertigen Spezial-
profile werden exklusiv fir Dr. Bohm gefertigt.

Die Seiten“bretter’’ neben den Klaviaturen sind aus
stabilem Kunststoff. Sie werden ebenfalls mit schwar-
zer Kunststoffbeschichtung geliefert.

Alle Bohrungen, Schlitze und Schalterausstanzungen
sind bereits ausgefiihrt. Auch die Beschriftung wird
fertig aufgedruckt geliefert.

Das Klangformungsprofil wird aus drei Profilen zu-
sammengesetzt.

Die Lange von Profil 1 und Profil 3 entspricht dem
Innenmall des Orgelgehauses. Beide Profile werden mit
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zwei 36,5 mm, einem 32 mm und zwei 24 mm langen
Stiicken (Profil 2) verschraubt. Die verbleibenden Aus-
schnitte sind fiir die Registerschaltergruppen vorgesehen.

An den Unterseiten der Profile 1 und 3 befinden sich
sogenannte T-Nuten, in die die Schrauben zur Befesti-
gung der Klangformungsplatinen eingeschoben werden.
Somit sind samtliche Bauteile der Klangformung ohne
sichtbare Schraubenkdpfe einfach und schnell montiert.

Das Schaltergruppenprofil besteht ebenfalls aus einem
stranggepreften Aluminium-Profil in der Lénge des
Orgelgehduses. In dieses Profil sind entsprechende Aus-
schnitte fiir die Schaltergruppen des Schlagzeugs, des
BOHMAT und eventueller anderer Zusatzbausatze einge-
stanzt.

Das Schwenksystem besteht aus stabilem Kunststoff. Die
Klaviaturen lassen sich leicht schwenken bzw. heraus-
nehmen.

e
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Checkliste — Mechanische Vorarbeiten Klangformungsprofil,
Schaltergruppenprofil und Manualzwischenieiste

Bild F...

Arbeitsgang

Stiick

4.1

9.1

9.2

Lange Aluminiumprofile fiir die Kiangformung (Profil 1 und 3) wie im Bild
gezeigt so auf weiche Unterlage (Schaumgummi, Handtuch) legen, daRt
Nutseite oben liegt . . . . . . . .. .

Auf der linken Seite je zwei Sechskantschrauben M 3x8 in Nut a und Nut b
einschieben . . . . .. .. e

36,5 mm langes Aluminiumprofii (Profil 2) und die beiden iangen Aluminium-
profile (Profil 1 und 3) mit den 4 eingeschobenen Sechskantschrauben mit
Muttern so festschrauben, daR die 3 Profile links biindig abschlieBen . ... .. ..

Von rechts in Nut a genau in folgender Reihenfolge Sechskant-

schrauben, abwechseind M 3x20 sowie M 3x8, einschieben: M 3x20
M3x 8
M 3x20
M3x 8
M 3x20
M3x 8
M 3x20
M3x 8

Von rechts analog zu Nr. 4.1. in Nut b die Sechskantschrauben einschieben

36,5 mm langes Aluminiumprofil (Profil 2) rechts bindig mit den langen
Aluminiumprofilen (Profil 1 und 3) mittels Muttern und Zwischenlage einer

Lotose fest verschrauben . . . . . .. L {

Sechskantschrauben in vorgegebene Positionen schieben ... ... .. ... ..

Die drei 24 bzw. 32 mm langen Aluminiumprofile (Profil 2), von links begin-
nend, laut MaRangabe auf Sechskantschrauben M 3x8 mit Muttern, unter
Zwischenlage von 4 L6tsen an den vorgegebenen Positionen verschrauben . . . .

Achtung: Kontrollieren, ob die kurzen Aluminiumprofile (Profil 2) jeweils
genau zwischen dem Aufdruck auf der Vorderseite liegen!

Die im Bild angegebenen MaRe zwischen den kurzen Aluminiumprofiien
(Profil 2) mit Bleistift an Nut aund Nut b kennzeichnen .. ..............

10 mm-Distanzrolle mit Mutter auf Sechskantschrauben M 3x20 so auf-
schrauben, daR die Schraubenmitte genau mit der Bleistiftmarkierung iberein-
SHMIME . . .t e e e e e e e e e e e e

Platinen KL 83 930 und KL 83 932 It. Bild einpassen und wieder zur Seite legen.

R W RN W= N =W

ey
~

30 ..

22 ..

22 ..

10 ...

1

12 ...

13 ...

14 ...

Schaltergruppenleiste (Profil 4) mit Beschriftungsseite nach unten auf weiche
Unterlage legen . .. ... .. i
Laut Bild mit Bleistift die angegebenen Schraubenpositionen an Nut a und
Nut b mit einem Bleistiftstrich kennzeichnen .. ........... Nut a

Nut b
Sechskantschrauben M 3x8 in die Nuten einschieben und laut Bild positio-
1= T Nut a

Nut b

49 mm lange Sechskantabstandsbolzen an beiden Enden der Schaltergruppen-
leiste so aufschrauben, daR die Bolzenmitte mit dem Bleistiftstrich an der Nut
Gbereinstimmt . . . . . . e

41 mm lange Sechskantabstandsbolzen, wie oben beschrieben, fest aufschrauben.

15 ...

Falls “Schlagzeug’’ und “BOHMAT’’ nicht eingebaut werden, laut Bild Schraube
M 3x10 mit Kontermutter auf den 4. Abstandsbolzen von rechts so aufdrehen,
daB Gesamtlinge, wie auBen, 49 mm betragt. AnschiieBend mit Mutter kontern.
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M3x20 Mutter M3 Schaltdrahtstiick 20 mm 5 Lotosen Profil 3
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Distanzrolle
10 mm
Bild F 1. Klangformungsprofil
__-M3x10
Mutter M3
8 Stiick 2Stiick
2 Stuck Abstandsbolzen m __ Abstandsbolzen Abstandsbolzen
Abstandsbolzen /4 mm g 41 49mm
49mm <3 /33
135 \ 3 N 45 P /b 5 135 Profil 4
— —- —o e o - B ; 58 —a 9 d i
_l\v ﬁl\ Zweit -Phasing Schlagzeug i_ BOHMAT j \ \
Nut a —{— o ® Nut a
: ( ] J | L g j
Nut b= = i— Nut b

Schaltergruppenleiste (Profil 4)

=
oL

alle nicht gekennzeichneten Schrauben M3 x 8 (Sechskant)

Mafle in mm

Bild F 2. Schaltergruppenleiste
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Nr. Bild F... | Arbeitsgang Stiick \/
16 ... |3 Vorbereitung Manualzwischenleiste
16.1 Filz 6 x 8 mm auf Lange von 680 mm zurechtschneiden und auf Unterseite
der Manualzwischenleiste laut MaBangabe kleben . .. .................. 1T .. ...,
16.2 Manualzwischenleiste beiseite legen. Sie wird spater, nach Anbringen der
Zugriegel, auf das Untermanual geschraubt . . . ... ................... | .... | .....
F 3. Checkliste — EinbaufuBschweller _
Diese Schwellerausfiihrung ist zum Einbau in das Orgel-Gehduseunterteil bestimmt.
Nr. Bild F...| Arbeitsgang Stiick Vv
1 4,5 Trittplatte durch Entfernen der mittleren M5-Mutter (a) vom Schwellerchassis
o 1T o A A R
4,5 Muttern (b) und (c) abschrauben und Montageplatte von Trittplatte 16sen 2
Unter die kurzen Kontaktfahnen eine bis zwei Lagen Coroplast auf Metallplatte
Kleben . ... e e e
4 5 Kleinstfedersatze (S1 ... S4) in Montageplatte so einsetzen, daR die Kunststoff-
nocken jeweils in den Léchern vor dem Gewindeloch liegen .. ... ......... 4 .| ...,
5. 5 3poligen Hawaiieffekt-Kontakt S 1 mit Schraube M 2x8, 2poligen Hawaiieffekt-
Kontakt S 2, 2poligen Kontakt S 3 fiir magisches Vibrato und Sustain-Kontakt
S 4 mit Schraube M 2x6 festschrauben . . .. .. .. .................... 4
6 . 5 Winkelhebel rechts auBen auf Metallstift stecken, so dal3 die Potiachsenbefesti-
gung, wie beim mittleren Winkelhebel, rechtsliegt . ................... L
71 7a .. | Kabel T 5 und Kabel E 9 zusammen laut Bild mit ein bis drei Lagen Coroplast
umwickeln .. e e
7.2 5 Beide Kabel durch die beiden Locher der Montageplatte schieben, so daR die
Coroplastumwicklung in den beiden Lochern liegt und so die Flachbandkabel
gegen Abschirfungen schiitzt . ... .. .. ... ... ... . .. . . . e e
Lotfahnen der Kontakte auseinanderfachern (hochbiegen) . . ... .......... | .... | .....
Trittplatte und Montageplatte mit Muttern (b) und (c) unter Zwischenlage
der Federn wiedern zusammenschrauben . . ........................ 2 ..
Filz 6x8mm Mutter ¢
Filz 6 x 8mm

Klebeflache

Schutzfolie

Bild F 3. Manualzwischenleiste

I

Trittplatte — i o

Mutter b / Schraube d
Mutter a

"‘/V

——

__— Montageplatte

Winkethebel

\Chussis

Bild F 4. EinbaufuBschweller
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Litze 10cm Kunststotf- Holbbuchsen —\
M Sten |
F:‘:z [J wrlé\!e" \/_ / \ Mutter buc Feder
L uru-Pus ﬂ‘/—_\h (3/0 S/ Montageplatte
Lotahne
/o o \ Trittplatte
5-fach ;‘I’uchbé:gdkobel TS und
2-tach Kabel bzw. —
Tholiges Rundiabel - W‘E::@":" o O
Hawaii-Kontakte——__ | [ S1 O s3
(3 Fedem) M2x8 M — >
2 ) b Tt | 4= Kontakte fir Sustain und
%\ C 1 hd mc?sches Vibrato
= s2 ! e NG (2Federn)
Coroplast
M2 < M
a x6 @ 2x6 o
R /
Hawaii - Kontakte ~ Coroplast
(2 Federn) —
— D -
_— ] linker rechter )
Trittplatte Kanal Kanal Mon e
i 1}: Winkeihebel E ?
Potiachsenbefestigung
Metallstift §l o
Einbau— Schweller
Y —
-+-Winke lhebel— |
linker rechter
Kara: [l g [p Renar
]
freistehender _Schweller
®
75
weifl grau
2-fach
S-fach
Flachbandkabel Flachbandkabel
T5 E9
|1
Coroplast
/
3 b
- L —1 —Coroplast
/
/
Hawaiietfext
€
o
~

1/

Hawaiieffekt
S2 o

=

Litzenbrucken Farbanschluf
(6 cm) beliebig

Bild F 5.

Bild F 7a. Verdrahtung EinbaufuRschweller



F8

Nr. Bild F...| Arbeitsgang Stiick \/
10 ... | 7a Kontaktjustierung:
10.1 Hawaiieffektkontakt S 1 (3 Federn) so justieren, daB in Ruhestellung Kontakt b

an c liegt und Kontakt a nicht Kontakt b beriihrt. Beim Kippen der provisorisch

aufgesetzten Trittplatte muB an einer Stelle Kontakt b vollig freisein ... .... [ .... | .....
10.2 Hawaiieffektkontakt S 2 (2 Federn) so justieren, daR in Ruhestellung Kontakt a

Kontakt b nicht beriihrt und beim seitlichen Kippen Kontakte sich beriihren ... | . ... | .....
10.3 Kontakt S 3 fiir magisches Vibrato (2 Federn) so justieren, daR sich Kontakte a

und b in Ruhestellung nicht beriihren und beim seitlichen Kippen der Tritt-

platte einander berithren .. .......... ... . i | e | e
104 Kontakt S 4 fiir Sustain (2 Federn) so justieren, daR Kontakte aund b in der

Ruhestellung sich gegenseitig nicht beriihren und beim seitlichen Kippen sich

berlihren . ... e e e e e e e e e
11 ... | 7a .. | Litzen lautBildverdrahten . ... ... .. ... ... ... ... . i, 7 .. ...,

Litzen von S 3 nach S 2 nicht vergessen anzuldten! . .. ................ 2
12 ... |5 Trittplatte an Chassis anschrauben, dabei unter mittlere Mutter (a) und Feder

eine L6tose (5 mm Durchmesser) legen. Mit dem Biigel Kabeladern nicht

Lo 18 =3 o] o T-1 o 1 S
13...15 An L6tdse ca. 10 cm lange Litze anloten (spatere Masseverbindung zum

Schwellerpoti) und Lotstelle zusatzlich mit Uhu-Plus sichern, damit Litze an

der Lotstelle nicht abbrechen kann (Uhu iiber die Isolierung ziehen) . ....... | .... | .....
14 ... Kontaktjustierung nochmals gemaR Punkt 10 iiberpriifen . . .. ... ......... | .... | .....
15 ... Sichtkontrolle: Zwischen AnschluBpunkten der Kontaktfahnen keine Uber-

briickungen durch Létzinn oder Kabeladern und keine Uberbriickung zur
Montageplatte . ... .. .. ... ..ttt e e e

Litze von Loétfahne

Abschirmkabel (dinn)

L - Y
7 ) A

ws weild
-
Kanal R Schwellerpoti Kanal L
€
S :
Hawaiieffekt ~
S1

Hawaiieffekt W

o .;(rot)_.-l
b - --( gelb)—. = - —
oo ‘=(rosa)--=- /

\ .7 7/

s2 —= / Sustain "

e

Litzenbricken

Bild F 7b. Verdrahtung freistehender FuRschweller
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Nr. Bild F... | Arbeitsgang , Stiick N4

16 ... | 8 .. | Schwellerpotentiometer bis zum Anschlag so in die Schlitze der Winkel vom
Schwellerchassis einsetzen, daRR Achsen nach links zeigen und abgeflachte Seiten
der Potentiometergehduse unten parallel zum Schwellerchassis verlaufen.

Potentiometer festschrauben ... ............... ... ... 2 L] ...
17 ... |8 .. | Potentiometer-Achsen in Pfeilrichtung an linken Anschlagdrehen . ......... A
18 ... |8 .. | Winkelhebel auf Potentiometerachsen stecken. Trittplatte in oberste Stellung

bringen und Schraube (d) an Winkel leicht anziehen . .................. A
19 ... |8 .. | Trittplatte etwas niederdriicken (5 mm), Schrauben l6sen und Trittplatte wieder

nach oben ziehen. Die Potiachsen diirfen sich dabei nicht drehen! . ......... A
20 ... |8 .. |Schrauben (d) festziehen .............. ... .00\, O
21 ... | .... | Prifung: Die Trittplatte muB in beiden Endstellungen fest auf dem Gummi-

puffer bzw. dem Filzstreifen aufliegen. Die Endstellung darf nicht durch den
Anschlag der Potis gegeben sein. Ansonsten Einstellung wiederholen . . ...... A

22 ... | 7b,8 Litze von der Lotfahne an einem Schwellerpotigehiduse anléten .. ... ... ... R

23 ... 4,5 Leichtgangigkeit der seitlichen Kippbewegung den eigenen Wiinschen entspre-
chend mit Muttern (b) und (c) einstellen und Bremswirkung beim Bewegen
der Trittplatte mit Mutter (@) . .. ... ... ... ... P

Winkelhebel
Litze von

Lotfahne Potentiometer
Pk

Winkelhebel

Trittplatte

O

Bild.F 8.

Abdeckplatte

Rundkabel

Bild F 9.
Schweller- Abdeckung freistehender
chassis Zweilochschelle FuBschweller

Gummitille



F 10

F 4. Checkliste — Freistehender FuRschweller
Diese in einem geschlossenen Gehiuse untergebrachte Ausfiihrung ist fiir die freie Aufstellung gedacht.
Nr. Bild F...| Arbeitsgang Stiick N4
1 Abdeckplatte durch Losen der 4 seitlichen Schrauben abnehmen . . ... ... .. 4 . L.
1.1 4,5 Trittplatte durch Entfernen der mittleren M5-Mutter (a) vom Schwellerchassis
LOSEN o o o e e e e e e e
2 . 4,5 Muttern (b) und (c) abschrauben und Montageplatte von Trittplatte 16sen 2
3. 5 ' Unter die kurzen Kontaktfahnen eine bis zwei Lagen Coroplast auf Metallplatte |
i KIBDEN . o o [
4 I 5 Kontakte S 1 ... S4 in Montageplatte so einsetzen, dal} die Kunststoffnocken
i jeweils in den Lochern vor dem Gewindeloch liegen . . ... .............. 4 . .. ‘
5 . i 5 3poligen Hawaiieffekt-Kontakt S 1 mit Schraube M 2x8, 2poligen Hawaiieffekt- i
| Kontakt S 2, 2poligen Kontakt S 3 fur magisches Vibrato und Sustain-Kontakt !
! S 4 mit Schraube M 2x6 festschrauben . . .. . ... ... ... ... .. ... ... 4 L. :
1 , i
6 . } 5 ; Metallstift mit Zange etwas zur Seite schieben. Winkelhebel symmetrisch zum ?
; { anderen einsetzen und Metallstift wieder zurickschieben . . .. ............ | I B }
71 } 6 ! Mantel des 120 cm langen Rundkabels mit den beiden abgeschirmten Leitungen 1
| ! an einem Ende ca. 8 cm vorsichtig entfernen. An gleicher Seite im Abstand von .
ca. 15 cm Mantel rundum vorsichtig auftrennen und ca. 3 cm vorziehen .. .. .. [
7.2 "6 ~ Die beiden abgeschirmten Leitungen laut Bild aus Mantelstiick herausziehen ‘
‘ . und Mante! wieder bis zum Anschlag zuriickschieben ... ... ... ... ...... ... ...
7.3 i Litzen 3 mm abisolieren und vorverzinnen .. ................... .. .. /2 B
7.4 6 " An Abschirmkabel duReren Kabelmantel vorsichtig etwa 15 mm entfernen, :
i * Abschirmung verdrillen und vorverzinnen, innere Kabelader 3 mm abisolieren
| und ebenfalls vorverzinnen . ... ... L. 2 l .....
7.5 7b .. j Litzen, vom Kabelmantel an, etwa 4 cm breit mit einer bis zwei Lagen Coro-
! plastumwickeln . . .. .
7.6 5 . t Kabel durch die beiden Locher der Trittplatte fiihren, so dal Litzen gegen
i Abschiirfungen geschiitzt sind. (Coroplastummantelung sollte in den beiden
i Lochernliegen.) ... ... [ ;
| i H
8 . . | Lotfahnen der Kontakte auseinanderfachern (hochbiegen) . .. ............ T |
| |
9 . . '\ Trittplatte und Montageplatte mit Muttern (b) und (c) unter Zwischenlage der |
} Federn wieder zusammenschrauben . . . ... ... ... ... .. o P2 |
- 15 cm
14 - 8cm abisolieren - R "
i i |
R ——
E: =

t——

’ Bild F 6.



Nr. Bild F...| Arbeitsgang Stiick \/
10 ... 7b | Kontaktjustierung:
10.1 Hawaiieffektkontakt S 1 (3 Federn) so justieren, daR in Ruhestellung Kontakt

b an c liegt und Kontakt a nicht Kontakt b beriihrt. Beim Kippen der proviso-

risch aufgesetzten Trittplatte muR an einer Stelle Kontakt b vollig freisein . ... | .... | .....
10.2 Hawaiieffektkontakt S 2 (2 Federn) so justieren, daB in Ruhestellung Kontakt a

Kontakt b nicht beriihrt und beim seitlichen Kippen Kontakte sich berithren . .. | .. .. | .....
10.3 Kontakt S 3 fiir magisches Vibrato (2 Federn) so justieren, dafd sich Kontakte

a und b in Ruhestellung nicht beriihren und beim seitlichen Kippen der Tritt-

platte einander berhren . . ... ... . ... .. ... ... oo
10.4 Kontakt S 4 fiir Sustain (2 Federn) so justieren, da Kontakte a und b in der

Ruhestellung sich gegenseitig nicht beriihren und beim seitlichen Kippen sich

beriihren . . . . e
11 7b .. | FuBschweller laut Bildverdrahten . ... ........................... 7 .. .....

Litzen von S 3 nach S 2 nicht vergessen anzuldten! ... ................ 2

(Die beiden Schwellerpotis werden noch nicht verdrahtet!)
12 ... |5 Trittplatte an Chassis anschrauben, dabei unter mittiere Mutter (a) und Feder

eine Lotose (5 mm Durchmesser) legen. Mit dem Biigel Kabeladern nicht

QUETSCRBN . . L . e e e e e
13 ... 15 An Lotose ca. 10 cm lange Litze anl6ten (spatere Masseverbindung zum

Schwellerpoti) und Lotstelle zusatzlich mit Uhu-Plus sichern, damit Litze an der

Lotstelle nicht abbrechen kann. (Uhu iber die Isolierung ziehen.) . ... ...... | ... | .....
14 ... Kontaktiustierung nochmals gemaR Punkt 10 Gberpriifen . . . ... .......... | ... | .....
15 ... Sichtkontrolle: Zwischen AnschluBpunkten der Kontaktfahnen keine Uber-

briickungen durch Lotzinn oder Kabeladern und keine Uberbriickung zur

Montageplatte .. . ... .. ... ... .. . . e e
16 ... |8 Schwellerpotentiometer bis zum Anschlag so in die Schlitze der Winkel vom

Schwellerchassis einsetzen, dall Achsen nach links zeigen und abgeflachte

Seiten der Potentiometergehause unten parallel zum Schwellerchassis ver-

laufen. Potentiometer festschrauben . .. . ... ... ... . ... . ... ... ..... 2 o oo
17 ... Potentiometer-Achsen in Pfeilrichtung an linken Anschlagdrehen . ... . ... .. A
18 . Winkelhebe! auf Potentiometerachsen stecken. Trittplatte in oberste Stellung

bringen und Schrauben (d) an Winkel leicht anziehen . ... .............. 2 .. ...
19 ... |8 Trittplatte etwas niederdriicken (5 mm), Schrauben 16sen und Trittplatte

wieder nach oben ziehen. Die Potiachsen diirfen sich dabei nicht drehen! .. ... R
20 ... |8 Schrauben (d) festziehen . . . ... ... .. .. ... ... ... A
21 Priiffung: Die Trittpiatte muR in beiden Endstellungen fest auf dem Gummi-

puffer bzw. dem Filzstreifen aufliegen. Die Endstellung darf nicht durch den

Anschlag der Potis gegeben sein. Ansonsten Einstellung wiederholen . ... . ...
22 ... |7b,8 Litze von der Lotfahne an einem Schwellerpotigehduse anloten . . ... ...... | .... | .....
23 ... /4,5 Leichtgangigkeit der seitlichen Kippbewegung den eigenen Wiinschen entspre-

chend mit Muttern (b) und {c) einstellen und Bremswirkung beim Bewegen der

Trittplatte mitMutter (@) . ................... P R
241 9 Rundkabel kurz nach der Kabelverzweigung an der mittleren Zweilochschelle

befestigen . . . . ... e
24.2 7b . . | Beide Abschirmkabel an je einem Schwellerpoti laut Bild anldten. Hierzu

Abschirmung an mittleren AnschluB S und innere Ader an duReren AnschluR A

anloten. (Auf Farben im Bildachten!) . ... . ... ... . ... ... .. ... ..... A
243 7b .. | 3 cmlange Litze von Anschiull S seitlich an Schwellerpotigehause anloten L I I
24 .4 9 Gummitiille der abnehmbaren Abdeckplatte auf freies Kabelende aufschieben

und Abdeckplatte auf Schwellerchassis setzen und anschrauben ... ... ... .. 4
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E.5, Checkliste — Zusammenbau Gehauseoberteil und Gehauseunterteil
Zusammenbau Gehéuseoberteil mit StahlfuRgestell siehe Kapitel F 6a und F 6b
Vorarbeiten an Kofferorgel siehe Kapitel F 6¢

Alle Seitenangaben beziehen sich auf Orgelvorderansicht! Bitte die allgemeinen Hinweise im Kapitel F 1

beachten!
Nr. Bild F... | Arbeitsgang Stiick N/
10 .. | Teile fiir Orgelunterteil vorsichtig auspacken. Kein Furnier beschadigen! ... .. N ¢ | M ¥
2 ... | 10 .. | Holzdiibel zur Halfte ganz diinn mit Leim bestreichen und nur in die Vorder-
seite der Unterteil-Bodenplatte in die mit einem Pfeil gekennzeichneten Locher
bis zum: Ansghlag einschlageiier«ax 313+ asiditsstel/- briti fassesahasniani nassids Vi gt SN
3 ... | 10,11 | Verschliisse in Bodenplatte so einsetzen, dal der eingepragte Pfeil zur Auen-
kante zelgt . . . sail nacks slistratriitenil) ash stind- etdans oib-Bal o8 - reflste a6 A e
4 ... | 10,12 |Beschlag laut Bild so einschlagen, dal® dieser auf Bodenplatte aufliegt und mit
Bodenplattenvorderkante abschlieBt . .. .............. ... . ........ |y R
10, 11 | Verschliisse wie unter Punkt 3 beschrieben in Lautsprecherwand einschlagen . . . SRR 4 B SRR
10, 11 | In die Lautsprecherwand, links und rechts von der Schwelleraussparung, zwei
Stahldiibel handfest in die Kunststoffmuffe einschrauben . .. ... ... ... ... YRR R
7 ... 110,11 | Indie beiden Seitenwande je drei Stahldiibel handfest eindrehen . ... ... .. .. Vi e SR

Kunststoffmuffe

Stahldubel

Bild F 11. Verschlul
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Nr. Bild F... | Arbeitsgang Stiick N4

8 ... | 10, 13 | Lautsprecherwand und Bodenplatte je hochkant auf die rechte Seitenkante
stellen und rechtwinklig mit leichten Handschlagen ineinanderpassen. Genau
darauf achten, da die Bodenplatte auf der ganzen Lange dicht an der Laut-
sprecherwand anliegt! Mit Schraubenzieher die beiden Verschliisse beim

Schweller im Uhrzeigersinn gut anziehen .. ........................ A
9 ... |12 .. | Mit Schraube 5,5 x 25 Beschlag gut an Lautsprecherwand festziehen ...... .. 1., ...,
10 ... | 10 .. | Holzdiibel in die mit Pfeilen gekennzeichneten Locher auf der linken Seite der

Lautsprecherwand und Bodenplatte einschlagen . .................... 6 .. .....
11 ... | 10, 13 | Linke Seitenwand mit Lautsprecherwand und Bodenplatte mit leichten Hand-

schlagen ineinanderpassen und Verschliisse gut anziehen .. .. ............ 3. ...,
12 ... | .... | Orgelunterteil jetzt mit der montierten linken Seitenwand auf eine weiche Unter-

lage stellen, so dal die rechte Seite des Orgelunterteils oben liegt ... ....... P
13 ... | 10, 13 | Holzdiibel, wie auf der linken Seite, einschlagen . ... .................. 6 .. .....
14 ... | 10, 11,| Rechte Seitenwand auf Lautsprecherwand und Bodenplatte aufsetzen und

13 Verschliisse gut anziehen . .. .. .. ... ... . .. 3 .. ...,

15 ... . ... | Alle Verschliisse mit Schraubenzieher nochmals gut festziehen! . .......... 8 .. | .....
16 ... | .... | Orgelunterteil auf den Kopf stellen, so daR Unterteil-Bodenplatte nach oben

ZeIgt L. e e e T
17.1 . [ 10 .. | Unterkante der Seitenwande und Nuten der FuBleiste mit beigefiigtem Kaltleim

bestreichen . . . . . . . . e P
17.2 . [ 10 .. | FuBleisten auf die bestrichenen Auflageflachen der beiden Seitenwande driicken

und mit Seko 4 x 50 so festschrauben, dal? Ful’leistenenden und Hinterkante

der Seitenwande abschlieen . ... ..... ... ... .. . . . . . . . e 2x3 | .....

Austretenden Leim nach dem Trocknen mit scharfem Messer vorsichtig ent-

fermen .. e e R
18 ... . ... | Unter Kapitel 3 vorbereiteten FuBschweller mit Schrauben M 5 x 25 und

Unterlegscheiben auf Innenseite der Bodenplatte so festschrauben, daR Tritt-

platte nach vorne zur Schwelleroffnung zeigt . ...................... 4 .| .....
19 ... | 14 .. | Falls Pedal vorhanden, Pedal mit den Tasten von innen durch die Boden6ffnung

fiihren und laut Bild am Boden mit Schrauben M 5 x 30 und Unterlegscheiben

festschrauben . . . .. . .. .. 4 .| ...

13 Tasten Metallpedal M5 x 30 \\E
(von hinten gesehen)

Scheibe 5mm

ubouggyg gl 5]

- Mutter M5

Seitenwand vom Gehauseunterteil .
(von hinten gesehen)

Bild F 14. Pedaleinbau

Beschlag // 5{-}15:\

Lautsprecherwand

Unterteil-Bodenplatte Bi'd F 12




Bild F 13. Zusammenbau Orgelunterteil
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Nr. Bild F...| Arbeitsgang Stiick \/
20 ... | 15 Kunststoff-Fiihrungsprofil mit Ruko 2,5 x 12 auf Riickseite der Bodenplatte

so festschrauben, da das U-Profil zur Orgelinnenseite zeigt . ............. 6 .. .....
21 Gehauseunterteil wieder auf die FiiBe stellen und nun méglichst mehrere

Stunden unverriickt stehen lassen . .. .. ... ... ... ... | e ] e
22 ... | 16 .. | Teile fir Orgeloberteil gemaB Bild auspacken, Furnierseite nicht beschadigen! | . ... | .....
23 ... | 10,13 | An der Lautsprecherwand (oben) des Orgelunterteiles zwei Holzdiibel nur halb-

seitig mit Leim bestreichen und einschlagen ... ... ... ... ... ......... 2 .00 ..

Die freie Diibelseite wird hier ausnahmsweise nicht verleimt!
24 ... | 16 .. | Stahldiibel auf Unterseite der Bodenplatte des Gehauseoberteiles handfest

=1 To 1] T o A S
25 ... | 13,16 | Oberteil-Bodenplatte auf Orgelunterteil so auflegen, daR die werkseitig ange-

brachte Gehausevorderleiste nach vorne zeigt. Bodenplatte auf Unterteil mit

leichten Handschldgen aufeinanderpassen und Verschlul in der Lautsprecher-

wand gut anziehen . .. .. ... ... e 1.0 ...
26 ... | 18 .. | Einschlagmuttern laut Bild in Bodenplatte einschlagen ... .............. 4 .| ...,
27 ... | 18 .. | Oberteil-Bodenplatte und Gehauseunterteil mit Schrauben M 8 x 35 und

Unterlegscheiben verschrauben . ... ... ... ... ... . .. .. . . .. . . . ... 4 .| .....
28 ... | 15 Kunststoff-Fiihrungsleiste auf Oberteil-Bodenplatte so mit Ruko 2,5 x 12 fest-

schrauben, daR U-Profil nach oben zeigt und die Fiihrungsleiste 3 mm liber die

Hinterkante der Oberteil-Bodenplatte ragt und mittig zu den beiden Seiten-

kanten liegt (Locher mit Pfriemen vorstechen) . ..................... 6 .. .....

Ruko
2,5x12

Rickwand

Rickwand -
befestigung

Fihrungsprofil

NN

Einschlagmutter

Oberteil -
Bodenplatte

T R S

NNANAN

M8 x 35

Bodenplatte

SORANMIINIRN AN

gcheibe ﬁ

Bild F 15. Bild F 18. Einschlagmuttern
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Stahldibel

linke Seitenwand

Vorderleiste

Bild F 16. Zusammenbau Gehauseoberteil

Deckel harnier
/I &
mcnx—mmm*m Q Q Q (] [ (] Q [ (] (] .
- o o -
-0 p 2
M8 Einschlagmutter
Holzdubel \ Verschlufl
| d
o =0) O
o
o - - o
©
pa ° \ﬁl.
-ty Stahldubel
o« - (von der Unterseite einschrauben!)
S o
o =Z0) Oberteil -Bodenplatte
o o
[c o n‘ - = > R Mnu -
e /

o O

rechte Seitenwand
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Nr. Bild F...| Arbeitsgang Stiick v
29 ... | 17 .. | Von den zwei Kabelkanilen (15 x 30 x 1000) jeweils 220 mm abschneiden,
Kabelkanéle 1, 2, 3 und 4 auf Oberteil-Bodenplatte laut Bild mit Schrauben
25 x 10 festschrauben . . .. ... ... . .. ... e 10 .. .....
30 ... Deckel der beiden langen Kabelkandle in der Mitte durchtrennen .. ........ | 2 .. | .....
31 11, 16 | Verschliisse in Bodenplatte des Oberteiles so eindriicken, da der darauf
eingepragte Pfeil zur Kante zeigt . ... .. .... ... ... .. ... 4 .| ...,
32 ... | 16 .. | Auf jeder Seite der Oberteil-Bodenplatte bzw. Vorderleiste je 4 Holzdiibel
einschlagen . . . ... ... .. . ... e 2x4 | .....
33 ... | 11,16 | In Seitenwande des Oberteiles je 3 Stahldiibel handfest eindrehen ... ... .... 2x3 | .....
34 ... | 11,16 | Verschliisse in Riickleiste einsetzen, so daB Pfeil nach auen zeigt .......... 2 .. ...,
35 ... | 16 .. | Holzdiibel in Riickleiste einschlagen ... ............... .. ... ....... 2x2 | .....
36 ... | 13,16 | Linke Seitenwand an Oberteil-Bodenplatte einpassen und Verschliisse fest-
drehen . .. e e e e e 2 0.0 ...,
37 ... | 13, 16 | Riickleiste, mit Ausfrasung untenliegend, und linke Seitenwand einpassen und
VerschlulR festdrehen . . .. ... ... . .. . . 1T .. ...
38 ... | 13,16 | Rechte Seitenwand mit Bodenplatte des Oberteiles und Riickleiste einpassen
und Verschlisse festdrehen . .. .. ... ... ... ... ... .. ... ... ..., 3 .. ...,
39 ... | 19 .. | Auflagebolzen vorsichtig mit Hammer, unter Gegendruck mit der Hand auf die
Seitenwand, in beide Seitenwédnde einschlagen . . ... .................. 2 .. ...,
40.1 19 .. | Deckel mit Scharnier laut Bild fest an Riickleiste driicken und drei auf dem
Scharnier verteilte Locher mit dem Pfriemen in Riickleistenoberkante vor-
stechen. Mit Seko 2,5 x 16 Scharnier festschrauben. Deckel vorsichtig probe-
weise klappen, Scharnierbefestigung gegebenenfalls korrigieren! ... ........ | 3 .. | .....
40.2 19 .. | Scharnier an allen Lochern festschrauben . ......................... 18 .. | .....
41 Deckel schlieBen und kontrollieren, ob Deckel waagerecht liegt (Deckel sollte
mit oberer Kante der Seitenteile parallel verlaufen) .. ................. | .... | .....
Falls dies nicht der Fall ist, ein Pappstiick im Bereich der Auflagebolzen
unter Deckel kleben, oder unter das Scharnier an der Riickleiste eine
Lage Pappelegen . ... ... ... i | e e
Hinterkante =) 180
— =40 F_ Kabelkanal | 15x30x780 Fihrungsprofil ;L
— - = 0]0) o
O v
 Kabelkanal & O Kabelkanal 2 09
1™ 15x30x 220 15x30x220 | ° o T
215
| L
L )
30
Kabelkanal 3 - ) N
15 x 30x1000
/
/
/ \
Oberteil -Bodenplatte Vorderleiste

( )Werte gelten bei Kofferorgel und werden

von Gehduseinnenseite gemessen

Bild F 17.




Nr. Bild F... | Arbeitsgang Stiick Vv
421 20 .. | Deckelhalter laut Bild erst an Deckel und dann an rechter Seitenwand mit
Seko 3 x 15 anschrauben. Hierzu die MaRe erst anzeichnen und dann mit einem
Pfriemen vorstechen . . .. .. .. ... ... ... .. e 4 .| ...,
Achtung: Malle genau einhalten!
42.2 20 .. | Filzstick 3 x 6 x 20 zurechtschneiden und auf die zur Seitenwand zeigende
Seite des Deckelhalters im Bereich des Gelenks kleben . . ... ............ 1T .. .....
Seko 2,5 x16
Scharnier % Seitenwand
, /
Z N i
D — 77 i ‘ Seko 3x15
eckel Auflagebolzen s g
\ C'f] Rickleiste
Riickleiste ‘ rSzeeigg:sﬂond A

Bild F 19. Deckelbefestigung

Bild F 20. Deckelhalter

Einpassen der rechten Seitenwand
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Nr. Bild F...| Arbeitsgang Stiick- \/
43 ... | 21 .. | Riegel, laut MaRe im Bild, auf Deckel mit Blechschrauben 2,9 x 13 auf beiden

Seiten des Deckels festschrauben . . ... ........... ... ... ... . oo | oo
44 ... | 21 .. | Riegel nach vorne schieben und Anschlagwinkel mittig unter Metall-Lasche

des Riegelsschieben . . ... ... .. ... ..ttt 2 R
45 ... | 21 .. | Deckel schlieBen und mit Pfriemen in den Bohrungen der Anschlagwinkel an

der Seitenwand je zwei Locher vorstechen .. ... ... ... ... ... ... Ll 2x2 L
46.1 21 .. | Deckel hochklappen, Riegel zuriickschieben und Anschlagwinkel an Seiten-

wand mit Schrauben 2,9 x 13 festschrauben . ... ... ... .............. 2x2 | .....
46.2 21 .. | Kabelkanal 5 (15 x 30 x 780) mit Schrauben 2,5 x 10 auf Deckel fest-

SChrauUbeN . .. . it e e e e e e B R
47 ... 124 .. | Indie beiden Riickwande, von der Holzmaserungsseite, Kunststoffspannhiilsen

einstecken und Riickwandbefestigungen so auf die Spannhiilsen aufsetzen, dal

Nut und Zapfen beider Kunststoffteile ineinanderpassen und beide dicht auf

Riickwand aufliegen .. .. ... .. ... ... .. i i i 1x7 | .....

1x3 | .....
48 ... | 24 .. | Bolzen vorsichtig in Spannhiilse einschlagen ... ..................... 1x7 | .....
1x3 | .....

49 ... | 25 .. | Holzklétze 15 x 20 x 100 laut VermaBung im Bild so anleimen, daf sie biindig

mit der Bodenplatte des Gehauseoberteiles abschlieBen. (Gegebenenfalls mit

kleinen Nageln oder Schrauben zusatzlich befestigen.) . ................ .. ...
50 . Notenstander in die im Deckel befindlichen Locher einstecken . ... ........ | .... | .....

Rickwand

Bolzen

Rickwandbefestigung

Bild F 24. Riickwandbefestigungen
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Oberteil -Bodenplatte

/

, Holzklotze 15x20 x100
\.‘ bundig mit der Hinterkante verleimen und verschrauben

MafBe in mm!

Deckel
\

NN

\

/ Bild F 25.

——— |ll|\\

A 7
8 Kabelkanal 5 S
15 x 30 x 780 -
, ]
M. Markierung
@ ey § @ )\ @ @
Wra 29 E\A“ N Avka = N
Auflagebolzen
/ V
Ruckwand
- Bild F 21.
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F 6a. Checkliste — Zusammenbau Orgeloberteil mit StahlfuBgestell (nicht schwenkbar)

Alle Seitenangaben beziehen sich auf Orgelvorderansicht. Bitte die allgemeinen Hinweise in Kapitel F 1

beachten!

Nr. Bild F... Arbeitsgang Stiick Vv
1 ... .. Alle Schrauben an den Seitenteilen des FuBgestelles nachziehen .. ... .... 2x6 | .....
2 ... |22 .... | MitGriffschrauben Querstrebe jeweils an den mittleren Holmen der Seiten-

teileanschrauben . ... .. .. ... ... e 4 .| ...,
3 ...116 .... | Teile fiir Orgeloberteil gemaR Bild auspacken, Furnierseite nicht beschadigen! | . ... | .....
22 . ... | Einschlagmuttern in die im Bild gekennzeichneten Stellen in die Bodenplatte
so einschlagen, dal sie plan mit der Bodenplattesind .. .............. 4 .| ...
5 ... |22 .... | Bodenplatte (Vorderseite vorne) auf StahlfuBgestell legen und mit Griff-
schrauben miteinander fest verschrauben . ....................... 4 .| ...,
Griffschraube
N
Querstrebe
W Griffschraube
1N
Seitenteil _— | ~
Einschlagmutter %

|
Bodenplatte bleibt frei

Bild F 22. StahlfuRgestell (nicht schwenkbar)
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29 ...

Notenstander in die im Deckel befindlichen Locher einstecken . . .. .. .. ..

Nr. Bild F... Arbeitsgang Stiick v
6 . 16 . ... | Kunststoff-Fiihrungsleiste auf Oberteil-Bodenplatte so mit Ruko 2,5 x 12 fest-
schrauben, da U-Profil nach oben zeigt und die Fihrungsleiste 2 mm Gber die
Hinterkante der Oberteil-Bodenplatte ragt und mittig zu den beiden Seiten-
kanten liegt (Locher mit Pfriemen vorstechen) ... ........ ... .. ... 6 .. | .....
7 . 17 . ... | Vonden zwei Kabelkanalen (15 x 30 x 1000) jeweils 220 mm abschneiden,
Kabelkanale 1, 2, 3 und 4 auf Oberteil-Bodenplatte laut Bild mit Schrauben
2,5 x 10 festschrauben . . . . ... .. ... 10 .. ... ..
8 ...| ...... Deckel der beiden langen Kabelkanale in der Mitte durchtrennen .. ... ... | 2 .. | .....
9 . 11,16 Verschlisse in Bodenplatte des Oberteiles so eindriicken, dal der darauf einge-
pragte Pfeil zur Kante zeigt . .. ... ... ... ... . . . ... .. ... ... 4 | ...
10 ... |16 .. .. | Auf jeder Seite der Oberteil-Bodenplatte bzw. Vorderleiste je 4 Holzdiibel
einschlagen . .. . .. .. .. 2x4 | ... ..
1 11,16 In Seitenwande des Oberteils je 3 Stahldiibel handfest eindrehen . . . ... ... 2x3 | ...
12 ... 111,16 Verschlisse in Riickleiste einsetzen, so dal} der Pfeil nach aulen zeigt . .. .. 2 ...
13 ... |16 .... | Holzdibel in Riickleiste einschlagen . . ... ....................... 2x2 | ...,
14 . 13, 16 Linke Seitenwand an Oberteil-Bodenplatte einpassen und Verschlisse fest-
drehen ... 2
15 ... | 13,16 Rickleiste, mit Ausfrasung untenliegend, und linke Seitenwand einpassen und
Verschlull festdrehen . .. .. ... ... ... .. ... . .. .. T
16 ... [ 13,16 Rechte Seitenwand mit Bodenplatte des Oberteils und Rickleiste einpassen
und Verschlisse festdrehen . . ... . ... ... ... 3 .. ...
17 ... 119 . Auflagebolzen vorsichtig mit Hammer, unter Gegendruck mit der Hand auf die
Seitenwand, in beide Seitenwande einschlagen . .. ... ............... 2 ..
18 . 19 . Deckel mit Scharnier laut Bild an Riickleiste driicken und drei auf dem
Scharnier verteilte Locher mit dem Pfriemen in Riickleistenoberkante vor-
stechen. Mit Seko 2,5 x 12 Scharnier festschrauben. Deckel vorsichtig probe-
weise klappen, Scharnierbefestigung gegebenenfalls korrigieren! . ... ..... | 3 .. | .....
19 ... ]19. Scharnier an allen Lochern festschrauben .. .. ................. ... 18 .. .....
20 ... ... Deckel schlieBen und kontrollieren, ob Deckel waagerecht liegt (Deckel
sollte mit oberer Kante der Seitenteile parallel verlaufen) .. ... ........ | ... | .....
Falls dies nicht der Fall ist, ein Pappstiick im Bereich der Auflagebolzen
unter Deckel kleben, oder unter das Scharnier an der Riickleiste eine Lage
Pappe legen . . . .. ...
21 20 . ... | Deckelhalter laut Bild erst an Deckel und dann an rechter Seitenwand mit
Seko 3 x 16 anschrauben. Hierzu die Mal3e erst anzeichnen und dann mit
einem Pfriemen vorstechen . . ......... ... ... ... .. ... . . ..., 4 .| ... ..
Achtung: MaRe genau einhalten!
22 ... |20 .... | Filzstick 3 x 6 x 20 mm zurechtschneiden und auf die zur Seitenwand zei-
gende Seite des Deckelhalters im Bereich des Gelenks kleben . . ......... 1.
23 ... |21 .... | Riegel, laut MaBe im Bild, auf Deckel mit Blechschrauben 2,9 x 13 auf beiden
Seiten des Deckels festschrauben . . . .. .. .. ... ... .. ... . .. ... ... 2x2 | ... ..
24 ... |21 . ... | Riegel nach vorne schieben und Anschlagwinkel mittig unter Metall-Lasche
des Riegelsschieben . . .. ... ... . . . . . .. ... .. 2 .
25 ... |21 .... | Deckel schlieBen und mit Pfriemen in den Bohrungen der Anschlagwinkel
an der Seitenwand je zwei Locher vorstechen . . ... .. ... ... . ...... 2x2 | .....
26.1 21 . ... | Deckel hochklappen, Riegel zuriickschieben und Anschlagwinkel an Seiten-
wand mit Schrauben 2,9 x 13 festschrauben . . . . .. .. ... ... ... ...... 2x2 | ...
26.2 21 Kabelkanal 5 (15 x 30 x 780) mit Schrauben 2,5 x 10 auf Deckel festschrauben] 3 .. | ... ..
27 ... |24 .... | Indie Rickwand, von der Holzmaserungsseite, Kunststoffspannhulsen ein-
stecken und Rickwandbefestigungen so auf die Spannhilsen aufsetzen, daf
Nut und Zapfen beider Kunststoffteile ineinanderpassen und beide dicht auf
der Rickwand aufliegen . . . ... .. ... ... ... ... ... 1x3 | .....
28 ... |24 . Bolzen vorsichtig in Spannhiilse einschlagen . . . . ... .. ... ... ....... 1x3 | ... ..
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F 6b. Checkliste — Zusammenbau Orgeloberteil mit schwenkbarem StahlfuRgestell
Alle Seitenangaben beziehen sich auf Orgelvorderansicht! Bitte die allgemeinen Hinweise im Kapitel F 1
beachten!
Nr. Bild F... | Arbeitsgang Stiick Vv
1 23d . .| Querstrebe des StahlfuBBgestells an den beiden Seitenteilen mit Griffschrauben
fest verschrauben . . . . .. ... 2.0 ..
16 . . | Teile fiir Orgeloberteil gemaR Bild auspacken, Furnierseite nicht beschadigen! .. | . ... | ... ..
3. 15 , Kunstoff-Fihrungsleiste auf Oberteil-Bodenplatte so mit Ruko 2,5 x 12 fest-
schrauben, dal U-Profil nach oben zeigt und die Fiihrungsleiste 2 mm iiber die
Hinterkante der Oberteil-Bodenplatte ragt und mittig zu den beiden Seiten-
kanten liegt (Locher mit Pfriemen vorstechen) ... ... .. .. ... ... ...... 6 .. .....
4 . 17 .. | Vonden zwei Kabelkanalen (15 x 30 x 1000) je 220 mm abschneiden, Kabel-
kanale 1, 2, 3 und 4 auf Oberteil-Eodenplatte laut Bild mit Schrauben
25 x 10 festschrauben . . .. .. ... ... 10 .. .....
5 . Deckel der beiden langen Kabelkandle in der Mitte durchtrennen . ... ... ... | 2 .. .... .
6 11, 16 | Verschliisse in Bodenplatte des Oberteiles so eindriicken, daR der darauf einge-
pragte Pfeil zur Kante zeigt . .. .. ........ ... .. ... .. .. ... .. .. ... 4 . ..
7 . 16 .. | Auf jeder Seite der Oberteil-Bodenplatte bzw. Vorderleiste je 4 Holzdiibel ein-
schlagen . .. .. .. 2x4 | ... ..
8 . 11,16 | In Seitenwande des Oberteils je 3 Stahldibel handfest eindrehen . . . . . .. .. .. 2x3 | ...
9 . 11,16 | Verschlisse in Riickleiste einsetzen, so daB der Pfeil nach auBen zeigt ... .. .. 2
10 . 16 .. | Holzdiibel in Rickleiste einschlagen . ... ... ....... ... . ... ... ... ... 2x2 | ...
1 13, 16 | Linke Seitenwand an Oberteil-Bodenplatte einpassen und Verschlisse fest-
drehen . . L 2
12 ... ] 13,16 | Rickleiste, mit Ausfrasung untenliegend, und linke Seitenwand einpassen und
VerschluB festdrehen . . ... .. ... . ... T .
13 ... | 13,16 | Rechte Seitenwand mit Bodenplatte des Oberteils und Riickleiste einpassen
und Verschlusse festdrehen . . .. ... ... ... I
14 . 19 .. | Auflagebolzen vorsichtig mit Hammer, unter Gegendruck mit der Hand auf die
Seitenwand, in beide Seitenwande einschlagen . . . ... ... ... .. .. .. .. .. . A
15 . 23a Bohrung auBen am Oberteil laut MaRangabe an beiden Seiten vormarkieren
und mit Pfriemen vorstechen .. .. .. ... ... . ... .. ... . ... . ... ... . 2. .1 . ...
16 ... | 23a Mit 10 mm Holzbohrer Loch vorsichtig herausbohren . . .. . ... .. .. .. .. . . A
17 23b . | Flansch, Seite mit angesenkten Befestigungsléchern auBenliegend, mittig auf die
Bohrung setzen und Locher mit Pfriemen vorstechen. Eventuell mit Bohrer
25 mmuvorbohren . ... 2x3 | ... .
18 ... | 23b . | Flansch mit Spanplattenschrauben 4 x 25 am Oberteil befestigen .. ........ 2x3 | ...
19 ... | 23¢c Orgeloberteil so auf StahlfuRgestell legen, daR Querstrebe des StahlfuRgestells
hinten liegt . . .. . ... L
20 ... | 23c Distanzscheiben zwischenlegen und mit Griffschrauben Orgeloberteil und
Stahlfulgestell miteinander verschrauben .. .. .. ... ... ... ... .. ... . .. .. A
21 19 .. | Deckel mit Scharnier laut Bild an Rickleiste driicken und drei auf dem Scharnier
verteilte Locher mit dem Pfriemen in Riickleistenoberkante vorstechen. Mit
J Seko 2,5 x 12 Scharnier festschrauben. Deckel vorsichtig probeweise klappen,
Scharnierbefestigung gegebenenfalls korrigieren! . . . .. .. .. ... ... ... ... 3 .. ...
22 ... |19 .. | Scharnier an allen Lochern festschrauben . ... ... ...... ... ... .. .. ... 18 .. | ... ..
23 ... Deckel schlieen und kontrollieren, ob Deckel waagerecht liegt (Deckel sollte
mit oberer Kante der Seitenteile parallel verlaufen) . .. ... .......... ... | ... | . .. ..
Falls dies nicht der Fall ist, ein Pappstiick im Bereich der Auflagebolzen
unter Deckel kleben, oder unter das Scharnier an der Rickleiste eine Lage
Pappe legen . .. ... ...
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Nr. Bild F...| Arbeitsgang Stiick Vv
24 ... | 20 .. | Deckelhalter laut Bild erst an Deckel und dann an rechter Seitenwand mit
Seko 3 x 16 anschrauben. Hierzu die Male erst anzeichnen und dann mit einem
Pfriemen vorstechen . . . . .. .. ... ... S
Achtung: Malle genau einhalten!
25 ... |20 .. | Filzstick 3 x 6 x 20 zurechtschneiden und auf die zur Seitenwand zeigende Seite
des Deckelhalters im Bereich des Gelenks kleben . . . ... ... ... .......... T
26 ... |21 .. | Riegel, laut MaRe im Bild, auf Deckel mit Blechschrauben 2,9 x 13 auf beiden
Seiten des Deckels festschrauben . ... ... ... .. ... ... ... ... ... ... 2x2 | ...
27 ... | 21 .. | Riegel nach vorne schieben und Anschlagwinkel mittig unter Metall-Lasche
des Riegels schieben . . . . .. .. ... P
28 ... |21 .. | Deckel schliefen und mit Pfriemen in den Bohrungen der Anschlagwinkel an der
Seitenwand je zwei Locher vorstechen . . . . . ... ... ... ... .. ... ... ... 2x2 | ... ..
29.1 21 .. | Deckel hochklappen, Riegel zuriickschieben und Anschlagwinkel an Seiten-
wand mit Schrauben 2,9 x 13 festschrauben . . .. ........ ... ... ...... 2x2 | ...,
29.2 21 .. | Kabelkanal 15 x 30 x 780 mm mit Schrauben 2,5 x 10 auf Deckel festschrauben. 3 .. ...
30 ... |24 .. | Indie Rickwand, von der Holzmaserungsseite, Kunststoffspannhtlsen ein-
stecken und Riickwandbefestigungen so auf die Spannhiilsen aufsetzen, dal
Nut und Zapfen beider Kunststoffteile ineinanderpassen und beide dicht auf
der Riuckwand aufliegen . .. ... ... . . ... L 1x3 | .....
31 24 . . | Bolzen vorsichtig in Spannhlilse einschlagen . . .. ... ... ... ... ... ... 1x3 | .....
32 ... Notenstander in die im Deckel befindlichen Locher einstecken . . ... ....... | .... | .....
* /BOhrung Gehause-Oberteil
210mm
o ¥
Q¢ 1
i
} s———— 225 _,,,’l /
mm .
/ Bild F 23a.
Gehause -Oberteil _
- / Seitenwand \\\
e ™ 7}.
Distanzscheibe 7 /
(bei Kofferorgel
Flansch nicht erforderlich) / / y
/
T BEE
S /
/ 1 / / y
_ o /
m QI ll m anwb Griffschrauben
4x25 ) ) // \
—B_—’émi— R --.w//
' e
/,/ / Griffschraube / // Querstrebe
C . P4
7 L Y

Auflage des — |
schwenkbaren
StahlfuBgestells

Bild F 23b. Bild F 23c.

Bild F 23d.
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F 6¢. Checkliste — Kofferorgel mit schwenkbarem StahlfuBgestell
Alle Seitenangaben beziehen sich auf Orgelvorderansicht! Bitte die allgemeinen Hinweise im Kapitel F 1
beachten!
Das Gehduse der Kofferorgel wird komplett zusammengebaut geliefert.
Nr. Bild F...| Arbeitsgang Stiick \/
1. 23d . .| Querstrebe des StahlfuRgestells an beiden Seitenteilen mit Griffschrauben fest
verschrauben . . . .. ... 2
2 . 17 .. | Von den beiden Kabelkanalen 15 x 30 x 1000 mm jeweils 220 mm abschneiden,
Kabelkanidle 1, 2, 3 und 4 auf Oberteil-Bodenplatte laut Bild mit Schrauben
2,5 x 10 festschrauben . . ... . ... ... 10 .. | .....
3. Deckel der beiden langen Kabelkanale in der Mitte durchtrennen . . .. .. .... | 2 .. | .....
4 . 23c Orgeloberteil so auf StahlfuBRgestell legen, daR Querstrebe des StahlfuBgestells
hinten liegt . . .. .. ..
5 . 23c Mit Griffschrauben Orgeloberteil und StahlfuRRgestell am Flansch miteinander
verschrauben (ohne Distanzscheibe) . . .. .. .. .. .. . ... .. . .. . .. .. .. .. 2
6 . 26 .. | Falls man das Offnen des Deckels von Unbefugten verhindern will, wird empfoh-
len, an beiden Seiten des Deckels, 20 mm von der Vorderkante zwei Winkel laut
Bild festzuschrauben. (Diese Winkel sind unter dem Deckel versteckt angeordnet.) | 2 .. | .. ...
7 . 26a In die Bohrungen fiir Notenstander Einschlagbuchsen einsetzen . .. ... ... .. 2 00 ...
- 35— 430>
[ ) t
Y
Bohrungen tfur \
Notenstander \\l | l
/ /
e
© ¢85 It
L | / /
/ /
Deckel
j\ Seitenwand
Masse in mm Bild F 26a.

Deckel

J
.Deckel _ a S——N
/ ’_\

/ Winkel

/ 8x12x12
/

f ~—25x12

(Ruko)

/ Seitenwand

_\j Seitenwand

Bild F 26.
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F7. Checkliste — Aufbau Schwenksystem und Manuale
Nr. Bild F...| Arbeitsgang Stiick v
1 27a. . | Auf Vierkantrohre des Obermanuals (schrage Tastenfronten) Schwenkarme
mit langem Schenkel links und rechts so aufstecken, dal der lange Schenkel
in Richtung Tastenvorderfront zeigt. Darauf achten, daR beide Schwenkarme
gut auf den Vierkantrohren sitzen. Eventuell mit leichten Hammerschlagen
nachhelfen . . .. . . . 2 00 ...
2 . 27b. . | Auf Vierkantrohre des Untermanuals (gerade Tastenfronten) Schwenkarme
mit kurzem Schenkel links und rechts, wie oben beschrieben, anbringen . . . . .. 2

wnnf

Klaviaturrahmen

Wi k

Vierkantrohr

Schwenkarm Obermanual
langer
Schenkel

Bild F 27a. Obermanual

Klaviaturrahmen

l——— N kurzer

Schwenkarm Untermanual Schenkel

L N
— — Vierkantrohr

Bild F 27b. Untermanual
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Nr. Bild F...| Arbeitsgang Stiick \/
3 . 28 . . | Nur bei Orgel mit Unterteil:
Befestigungsschrauben M 8 x 35 Orgeloberteil—Unterteil herausschrauben,
oberen VerschluB der Lautsprecherwand 6ffnen, Oberteil aus den Dibein
heben und entsprechend den folgenden Arbeitsgangen seitlich etwa 10 cm
vorsichtig auf Unterteil verricken . .. .. ...... ... ... ... ... ...... 4 .0 ...
4 . 29 .. | Bohrungen in der Oberteil-Bodenplatte zur Befestigung des Schwenksystems
und der Schaltergruppenleiste von der Unterseite leicht ansenken {Schrauben-
kopfe dirfen spater nicht mehr vorstehen) .. ... .. .. ... ... .......... 10 .. .....
5 . 29 . . | Holzleisten 20 x 25 x 280 an die beiden Seitenwande so auf die Bodenplatte
des Orgeloberteils legen, daR die Bohrungen in der Holzleiste mit denen in der
Bodenplatte Gibereinstimmen . . . ... ... 2 0 L.
6 . 29 .. | Schwenksystem laut Bild auf Holzleistenstellen . ... .. ... ... .. ..... ... 2 . ..
29 .. | Mit Spanplattenschrauben 4 x 55 (Seko) bzw. 4 x 45 (bei Kunstledergehause)
Holzleisten und Schwenksystem locker verschrauben .. . ... ... ... .. ... . 4 . L.
8 . 29 .. | Unter- und Obermanual, ohne zu verkanten, in die beiden zugehorigen unteren
bzw. oberen Zapfen am Schwenksystem einsetzen und herunterklappen.
(Bild zeigt Arbeitsgang fir das Obermanual) ... ... .. .. ... ... . ... ... | .. oo
9 . 29 .. | Schaltergruppenleiste ins Orgeloberteil so einsetzen, dafl sie an der Vorderleiste
des Gehauseoberteils anliegt. Mit Schrauben M 3 x 20 bzw. M 3 x 15 (bei
Kunstiedergehause) und Unterlegscheiben festschrauben. Die Schrauben miissen
ganz versenkt Sein . . . .. L 4 0 L
10 ... | 29 .. | Die Tastenvorderseite des Untermanuals muf} jetzt ca. 1 mm Abstand von der
Schaltergruppenleiste haben. Gegebenenfalls Locher zur Befestigung des
Schwenksystems in der Oberteil-Bodenplatte auffeilen . ... ... ... ... | ... | .....
11 29 . . | Schwenksystem auf beiden Seiten festschrauben. Die Schrauben miissen ganz
Versenkt SBIN . . . . . 4 .. ...
12 ... | 28 .. | Nur bei Orgel mit Unterteil:
Gehauseoberteil wieder an richtige Position auf Unterteil setzen und gut fest-
schrauben. Oberen Verschluf® der Lautsprecherwand wieder festdrehen . ... .. 4 .. ...

Oberteil-Bodenplatte

Bild F 28.
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N

Obermanual

Untermanual

Schaltergruppenleiste

O
Schwenksystem ] calmm
/
_W._D_ IC _D
Holzleiste 20 x 25 x 280 mm H |M.J~ _ IL _
T 7
R - N\ I N
muo%_.o:o:mn:acug (Seko) 4 x55 , Unterleg-_~"/~
(bei Kunstledergehéuse:Seko 4x45) scheiben M3x20

(bei Kunstledergehduse:M3x15)

Bild F 29. Aufbau Schwenksystem
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F 8. Checkliste — Einbau Klangformungsprofil
Nr. Bild F..| Arbeitsgang Stiick Vv
1 Zum Anbringen des Klangformungsprofils ist es notwendig, die beiden !
Seitenbretter “Obermanual’’ provisorisch links und rechts mit Blechschrauben ‘ I
4,2 x 38 am Vierkantrohr laut Kapitel F 11 festzuschrauben .. ... ... ... .. 8 : .....
I~ T
2 Nur bei Holzgehause: !
2.1 Deckel herunterklappen und mit beiden Riegeln verschlieBen . .. ... ... .. .. R , Ce ]
2.2 30 .. | Arbeitsperson, hinter der Orgel stehend, Klangformungsprofil von Orgelvorder-
; seite her vorsichtig einsetzen und so ausrichten, dald es zu den schwarzen '
Tastenhinterkanten einen Abstand von ca. 1 mm hat. Kiangformungsprofil
; fest an Unterseite des Deckels driicken, nicht mehr verschieben und mit :
i Bleistift von Rickseite her einen Markierungsstrich dicht an der Hinterkante
? des Klangformungsprofils auf der Deckelunterseite ziehen . . .. ... ... ... .. : .... :
3 Nur bei Kofferorgel: !
3.1 Deckel herunterklappen, bis dall er einrastet . . .. .. .................. .....
L 32 ! Arbeitsperson, hinter der Orgel stehend, Klangformungsprofil von Orgelvorder-
§ ; seite her vorsichtig einsetzen und so ausrichten, dald es zu den schwarzen
| | Tastenhinterkanten einen Abstand von ca. 1 mm hat. Klangformungsprofil ‘
i fest an Unterseite des Deckels dricken, nicht mehr verschieben und mit ‘ |
| Bleistift von Vorderseite her einen Markierungsstrich dicht an der Vorder- | i
; kante des Klangformungsprofils auf der Deckelunterseite ziehen . ... ... .. .. ..... "
- | ' 1
4 30 .. | Klangformungsprofil wieder herausnehmen und Deckel hochklappen ... ... .. | .... | .....
5 . 30 .. | Markierungsstrich genau parallel zur Deckelvorderkante auf ganzer Lange
auszeichnen . . . L e
6 . 30 .. | Klangformungsprofil dicht an den Markierungsstrich halten, auf beidseitig
gleichen Abstand zum Deckel ausrichten und mit Bleistift Befestigungslocher
Markieren . . . o e e 7 .0 ...
7 30 .. | Mit Pfriemen zwei Locher vorstechen und Klangformungsprofil mit Blech-
schrauben 2,9 x 13 befestigen . . . .. ... .. . . .. .. ... .. 2
8 . Deckel mit Klangformungsprofil wieder vorsichtig zuklappen und kontrollieren,
ob Abstande zum Manual stimmen. Gegebenenfalls korrigieren . . .. ........ | .... | .....
9 Deckel wieder hochklappen, die restlichen Locher im Klangformungsprofil
vorstechen und mit Blechschrauben 2,9 x 13 befestigen . ... .. .......... 5 .0 ...
10 ... Seitenbretter wieder abschrauben . . . .. ... . o oo o o
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Markierungsstrich
{nur bei Kofferorgel)

/

V4

Klangformungs -
profil

Markierungsstrich

nur bei Holzgeha ‘
(nur bei Holzgehduse) mm

schwarze Taste

Bild F 30. Anbringen des Klangformungsprofils
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Checkliste — Trafo- und Platineneinbau

Bild F...

Arbeitsgang

Stiick

31 ..

31

31

Beide Manuale hochklappen und aus dem Schwenksystem herausnehmen,
vorsichtig beiseite legen . . .. .. ... ...

Trafo B 25 entsprechend den Befestigungsiochern positionieren und mit
Schrauben M 4 x 25 und Unterlegscheiben 4,2 mm @ an Bodenplatte
festschrauben . . . . .

Bei Kofferorgel: Befestigungsldcher von unten ca. 5 mm ansenken und
Schrauben von unten einstecken (Schraubenkopf muf mit Bodenplatte
biindig abschlieRen) . ... . . . .. ...

Platinen ““Netzteil”” NT 83 921, “Orgel-Computer” OC 83 915 und
“Endverstarker” EV 83 810 mit den angegebenen Abstandsmalen auf der
Oberteil-Bodenplatte mit Schrauben 2,5 x 12 und Distanzrollen 5 mm

befestigen . . . . ...

Achtung: Die im Bild angegebene Lage der Federleisten bzw. Stiftleisten
einhalten!

Falls Orgel zweikanalig ausgelegt ist, in Bild gestrichelt eingezeichnete Platine
EV 83 810 zusatzlich, wie oben beschrieben, aufschrauben . .. ... ...... ..

31

Platine “'Vorverstirker’” VV 83 809 mit Schrauben 2,5 x 12 und Distanz-
rolle an linker Seitenwand festschrauben . . .. ... ... ... .. ... oo

32 ..

32 ..

32 ..

32 ..
32 ..

Distanzrollen 5 mm mittig unter die Befestigungsbohrungen der Platine

“Phasing’’ PH 83 925, “‘Hillkurvenprogrammierung’” HK 83 927 und

“Sinus-Percussion’” HK 83 929 kleben. Platine .. .25
Platine .. .27
Platine .. .29

Platine “Phasing’’ PH 83 925 mit den Drucktasten soweit durch den linken
oberen Schlitz des Klangformungsprofiles (Profil 1) schieben, daR diese
ca. 12 mm vorn herausragen . . . . . . .o v v v i i it e

Platine so ausrichten, daR sich alle Schalter ohne zu klemmen leicht betatigen
[ 7:1= o T R

Platine mit Schrauben 2,5 x 12 auf dem Deckel festschrauben .. ... ... .. ..

In gleicher Weise Platine “’Hiillkurvenprogrammierung’’ HK 83 927 in zweiten
Schlitz (von links) und *‘Sinus-Percussion’’ HK 83 929 in den dritten Schlitz
einsetzen und festschrauben . . . . . .. .. ... ..

H

4+4

2.5x12
Istanz- Kabelkanal
Platine rolle — Nr §

PH 83 925

Tl festkleben— P [jig @ ———' pr—
7

)\

Deckel

Bild F 32. Ll |
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Trafo B 25

Bodenplatte

Kabelkanal Nr. 3 °

EV 83 810

®

NT 83 921

» gugpRaEaedEl

. 0C 83915
ja— 45— : . .

B8 0 pooo

Kabelkanal Nr. 1

3
<
z
g
2
§

linke Seitenwand

0c3

VvV 83 809

s—oU

Lo

\ i mEm
1

MafBe in mm

Bild F 31. Trafo- und Platineneinbau
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Nr. Bild F...| Arbeitsgang Stuck v/
1 33 .. | Am Klangformungsprofil je eine UVS auf die Schrauben mit Distanzrollen

aufdrehen . . . .. L 2 .. ...
12 ... |34 .. | Andie im Bild gezeigten Lotosen 20 mm lange Schaltdrahtstiicke anloten 4 .
13 ... | 33, 34,] Platine KL 83 930 (Untermanual) ins Klangformungsprofil einsetzen und mit

35 Muttern befestigen . . . . . . .. ... 6 .. .....

Achtung: Beim Einsetzen der Platinen KL 83 930 und 83 932 notfalis die

Befestigungsbohrungen passend auffeilen!

Darauf achten, dall bei Aufschrauben der Muttern kein KurzschluR auf den

Leiterbahnen entsteht. An Engstellen eine Isolierscheibe zwischen Platine

und Mutter legen!

Kontrollieren, ob Schalter nicht klemmen und die seitlichen Abstande zu den

Profilen gleich sind!
14 ... |33 .. | Platine KL 83 932 ins Klangformungsprofil einsetzen und mit Muttern fest-

schrauben . . . . .. 10 .. | .....
15 ... Nochmalige Kontrolle, ob Schalter nicht klemmen und die seitlichen Abstande

zuden Profilengleichsind . ... ... ... ... ... ... ... ... ... e

Klangformungs-
_— Platine mit
Filterplatine

Mutter M3

Distanzrolle
Omm

Klangformungsprotil

e L / . ////‘,
/ / S S S Q

Bild F 33. Einbau Klangformungsplatinen
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Nuta —

Nut b—=

HK 83 928 bzw.

W MC 83 939

v

Bild F 35. Fertig montierte Klangformung

HK 8@~D|J W HK 83927 J W PH 83 925 J

365 274 % fe——130—— 2 274 32 226 365+
-5 12 136 ———>{ofe {0l Ol [l 112 12— > lv@ﬂlla>|vn|§.lqoll Frofit1
| | \/
o o H > : =1 > =3 ” > ~
c H - = . _ f
® @# > o 1o ol ® ® ©® 6 F® © of{e o <—Nuta
H e 1 I L
| 83 93 ‘ | ! _ ! _ " _ ! ] Profil 2
KL 83 934 bzw. i 3 [ | (5Stick)
K83 e _ _ | kLe3932 _ KL m.w 932 “ ! KL 83 930 “
° e % @nm-ﬂ — ® % $lp BF6 G So— o —Natb
r - N \
M3x20 Mutter M3 Schaltdrahtstick 20 mm B LT Profil 3
(Sechskant)
—~ Distanzrolle Kl ¢ Profil 1.3
10 mm angformun rofil 1... . .
SSRIOIMURg Lo 21 Bild F 34. Klangformungsprofil
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Checkliste — Zusammenbau Tastenkontaktplatinen (TK 83 804, TK 83 805)

F 36

mit den Manualen

Bild F...

Arbeitsgang

Stiick

1.0

1.1

1.2

36 ..

37 ..

37 ..

37 ..

36 ..

36 ..

38 ..

Manuale, wie im Bild gezeigt, mit den Tasten nach unten so auf eine Unterlage

stellen, daB Tasten freiliegen . . .. . ... .. ...

Pappschablone von 2—3 mm Dicke gemaR Bild ausschneiden. Ma 29 mm

exakt einhalten . . . . . . . e

Schiebestangen priifen: Das 3. Loch von oben muB wesentlich kleiner

(@ 0,5 MM) SBIN .« o ot e

Schiebestangen auf Metall-Laschen mit Flachzange so aufschieben, da3 die
konische Offnung der Locher wie im Bild angegeben liegt. Beim Aufschieben

mit der freien Hand von unten gegen die Taste driicken! Gegendruck erzeugen.

(siehe Bild). AbstandsmaR 29 mm in Ruhelage der Taste mit Schablone

uberprifen und gegebenenfalls korrigieren . ... ... oL

Blechschrauben 2,9 x 19 von Bestiickungsseite der Tastenkontaktplatine
Obermanual einstecken, von Lotseite Distanzrollen 10 mm aufstecken

und mit UV -Sicherung gegen Herausfallen sichern . ... ...............

Platine jetzt vorsichtig, ohne daR die Kontaktdrahte abknicken, am Manual

ANSCATraUDEN . . . e

Die Kontaktdrahte liegen zunachst seitlich an den Schiebestangenan .. ... ...

Kontaktdrihte vorsichtig, ohne diese zu knicken, durch Zuriickbiegen der
Schiebestangen in die zweite Offnung von unten (engste der 4 Bohrungen)

der Schiebestange einfadeln . .. ... ... ... .. .. ..o

Die Kontaktdrahte sollten ca. 1 bis 2 mm iber die Schiebestange hinausragen.
Gegebenenfalls den Kontaktdraht am Lotstift ¢ mit Lotkolben erwdrmen und

Kontaktdraht nachjustieren . .. .. ... ... .. ... .. .. ..

49 ..

12 ..

12 ..

49 ..

J
qj- |

Schiebestange
’I I
sammetsrant i3 ) ) ) EBQQ ZEE
Lotstiftreihe a r——x- \

/ + + + + + = 1 1 i ] 1 1

s [P PRTTEITEEN
IC-Fassung |

Qo Q@
a
/
\ —
~ /
Unterlage TK-Platine 29x19 Unterlage— |
uvs ____10mm

Klaviaturrahmen

il

Bild F 36. Einbau TK-Platinen
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konische
Offnung

i t e
Schiebestang <«—kleinere Bohrung

(0,5 mm)

Schablone

Gegendruck nur MaBe in mm

beim Aufschieben 2 _}-l

gleiche Hohe —fmmm—
Schiebestange-Schablone

Schablone

R

]

Bild F 37. Aufstecken der Schiebestangen

Schiebestange kleinere Bohrung Lotstiftreihe ..c
(0.5mm) TK-Platine

Hier einfddeln!

Kontaktdraht

Bild F 38. Einschieben der Kontaktdrahte
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Nr. Bild F...| Arbeitsgang Stiick v/
7 . 36 .. | 70 cm langen Sammeldraht vorsichtig von links in die Locher der Lotstiftreihe a
so einschieben, daR samtliche Kontaktdrahte unter dem Sammeldraht liegen.
Der Sammeldraht darf nicht knicken . .. ... ... ... . . L | T
8 . Uberpriifen, ob samtliche Kontaktdrahte unter dem Sammeldraht liegen . .. .. 49 .. | .. ...
9 . Beide Sammeldrahtenden nur an den duBersten Lotstiften vorsichtig verloten A
10 .. Eventuell uberstehende Sammeldrahtenden entsprechend abkneifen .. ... ... | .... | .....
11 Uberpriifen, daR der Abstand zwischen Schiebestange und Sammeldraht jeweils
14 mmbetragt . .. .. . 49 .. | ...
12 . Falls erforderlich, Schiebestange an der Verdickung mit Spitzzange fassen und
entsprechend verbiegen . . .. .. . ... ..
13 . Unterrnanual (gerade Tastenfronten) wie vorstehend auf Unterlage legen und
Arbeitsgange wie vorstehend durchfihren . ... .. .. ... . .
i4 . 39 .. | Beivorhandenem Bausatz “BOHMAT’* Sammeldraht zusatzlich zwischen 16.
und 17. Lotstift der Reihe a so herauskneifen, dall Sammeldraht an beiden
Lotstiften etwa 1 mm stehen bleibt . . . . .. ... ...
15 Untermanual und Obermanual laut Kapitel F 7 wieder ins Schwenksystem
BINSEIZEN . . . . L
] | I |
— = e
- l 9 Lotstiftreine a
i B ‘L i 4 c
220k B t x T & \
- - 8 - --Doc
. , - ~Y gestrichelte Bauteile nur fur BOHMAT e T =) \
* - FH ! | .
100y S Wi MU Lic3r ™ Ic31  ™I[T®T] 1c31 Bei BOHMAT -
F""7 T b: 1 l . A 44 A+ Einbau auftrennen
al T A o
p=y | _ U o I o —
v | @~ Ic31 B ahoL [ ~1C 48
Lo r ? 'wgﬁ b
Aoiel ! Y L
@' .h | | '
wh ! 'E - | [ m
=ty | = [ | U‘.
e sm3 i
T i 1
L ”””” J ]

Platine TK 83 805A

Bild F 39.

Seitenbrett

7mm

T M3x35

Vierkant - Rohr

Schwenksystem

Distanzrolle

Bild F 42.
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F11. Checkliste — Platineneinbau an Manualen und Seitenbrettbefestigung

Nr. Bild F...| Arbeitsgang Stiick v
1 .... |40 .. | Obermanual hochklappen und unter vorderem Vierkantrohr an der im Bild

gekennzeichneten Stelle den Lack im Bereich der Bohrung wegkratzen .. .. .. R
2 .... | 40,42 | Schrauben M 3 x 35 von Manualunterseite an den im Bild angegebenen Stellen

einsetzen, Distanzrollen 7 mm aufschieben und mit Muttern festschrauben.

Zusatzlich UV-Sicherung auf Schraubendrehen . . .. ... ... ... .......... 6 .. | .....
3 .... |40, 42 | Manual wieder zuklappen und Platine Z 83 924 "Zugriegel OM"* so auf

Schrauben legen, daR Schalter nach vorne zeigt. Gegebenenfalls die Schrauben
etwas korrigieren.

Mit Muttern Platine befestigen, dabei die an Platine zusatzlich angebrachte
Lotose vorher auf die mittlere vordere Schraube legen . . ... .......... .. 6 .. | .....

4 ... .. .. | Abschirmkabel P 1 und V 1 in zugehorige Federleisten der Platine Z 83 924 ein-
stecken, mit Drahtbiigel festklemmen und Kabel zunéachst hdangen lassen. (Wenn
das Seitenbrett aufgesetzt ist, konnen die Kabel nicht mehr eingesteckt werden.) T

4.1 .. |43 .. | LautBild Stege an den Konsolen der vier Seitenbrettchen abschneiden . ... .. 8 .. | .....
42 .. | 41,42 | Seitenbrett “Obermanual links’’ von vorne durch die beiden Schaltergruppen

fuhren und auf Vierkantrohre auflegen . . . ... ... ... .. ... ... ... ... R
43 .. | 44 .. | Mit Schrauben 4,2 x 38 beide Konsolen hinten am Vierkantrohr festschrauben. 2 ...
44 .. | 44 .. | Manual hochklappen und Seitenbrett von unten mit Schrauben 4,2 x 38 an

den Konsolen vorne festschrauben . . .. .. ... ... ... .. .. . ... . . ... 2 ...

{ } |
. J0 ,
[
i
o ‘
Obermanual links Obermanual rechts
il il 0 P
e T e e 5 P " g |
( ] l |
r= - Gcm ————j ‘
‘ : Alu’lohe auf 2 |
| Innenserte
€ 1
P 10 e=————————— 0|
P ‘
Lo o ! — H
Untermcnual links Untermanual rechts B||d F 41'
) Netzschalter
/abschnelden /
. Konsole

Seitenbrett Obermanual rechts

~

Bild F 43.
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Nr. Bild F... | Arbeitsgang Stiick v’
5.1 41, 43 | Im Seitenbrett “Obermanual rechts’’ Bohrung fiir “Rhythmus’ von Unterseite
kraftig ansenken, anschlieBend Netzschalter in vorgesehene Offnungeinsetzen . | .... | .....
5.2 41, 43, | Manual zuklappen und Seitenbrett fir ’“Obermanual rechts’ auf Vierkantrohre
44 legen und mit Schrauben 4,2 x 38 Konsolen am hinteren Vierkantrohr fest-
SChrauben . . . . . . 2 .. ...
5.3 44 . . | Manual wieder hochklappen und mit Schrauben 4,2 x 38 von unten das
Seitenbrett vorne befestigen . . . .. ... .. L 2 o
6 . 40, 45 | Untermanual hochklappen und Schrauben M 3 x 35 von Manualunterseite
an den im Bild angegebenen Stellen in die Vierkantrohre einsetzen. Distanz-
rollen 7 mm aufschieben und mit Muttern festschrauben. Zusatzlich UV-
Sicherung auf Schraube drehen . . . ... ... ... . ... 1x6 | .....
1x4 | .....
_U—‘ ) ) Obermanual —U-
o; [®) [®) (OB | o __©
Platine Z 83 924
o O [©) [G) 5 o o
vonunten an dieser B‘Ohrur';
Lack entfernen !
—Lr Untermanual —LP
° O @ o o, & (@) [ORKS)
\Bj ;\:R
Platine Z 83923
° (OB °o @ Q@ © . 9

] S

M3x35

uvs
Mutter M3 _-Distanzrolle 7mm

Bild F 40.

Seitenbrett

uvs

7mm

: 0310000n00UDNNC

j M3x35

Schwe/nksystern Vierkant - Rohr

Mutter M3

Distanzrolle

Bild F 45.
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’ ]
Nr. Bild F...| Arbeitsgang Stick Vv |
!
7 ... |40, 45 | Untermanual wieder zuklappen und auf der rechten Seite Platine Z 83 923 '
"*Zugriegel UM’ so auf die Schrauben legen, dal? Federleisten hinten liegen. !
Mit Muttern festschrauben .. . . .. ... ... ... ... 6 .. | :
8 ... | 41,44 | Seitenbrett "Untermanual rechts’” auf Vierkantrohre legen und Konsolen mit | i
! Schrauben 4,2 x 38 hinten an den Vierkantrohren festschrauben .. ... ... .. ' 2 . .
i 9 ... 144 .. | Manual hochklappen und Seitenbrett unten am vorderen Vierkantrohr ! !
! festschrauben . . . . . . P2
{ 10 ... | 41,44 | Vorarbeiten am Seitenbrett “Untermanual links"":
l 10.1 . . ... | Aufder Unterseite des Seitenbretts im Bereich der Alufolie iberstehenden i
; l Kunststoffsteg mit einem scharfen Messer etwa 5 mm links und rechts der
|

[ beiden Bohrungen entfernen .. .. .. .. ... .. ... S

|
1102 . L. ; Ajufolie 8 cm x 9 cm laut Bild auf die Unterseite des Seitenbretts kieben und
i x Schlitz und die beiden Bohrungen mit einem scharfen Messer bzw. spitzen Gegen- :
| stand freimachen. Darauf achten, dal3 um den Bereich der beiden Bohrungen die
| Alufolie nicht beschadigt wird! Bohrungen von der Oberseite vorsichtig ansenken. . . ... . .. ..

10.3 . | ....  3cmlange Litze an den mittleren AnschluB des 10 k{2-Balancepoti Ioten.
Anderes Litzenende mit Lotose verloten . . . . . . .. ... L. e

104 . .. .. | Balancepotentiometer von unten ins Seitenbrett einsetzen, so daR die Seite
i mit der Lotose rechts liegt. Mit Schrauben M 3 x 20 (Liko schwarz) Pot:
| festschrauben, hierzu Lotose zwischen Alufolie und Potileger .. ... ... ... 2
t 105 . ... " Schiebeknopf auf Poti aUfSEtZEN . . . . . oo e
17 ... 44 . Manual zukiappen und Seitenbrett “Untermanual links'” auf Vierkantrohre
legen. Abschirmblech 120 x 55 mm (Anschlag am Seitenbrett) und Konsolen
mit Schrauben 4,2 x 38 auf dem hinteren Vierkantrohr festschrauben 7
112 ... 44 . | Manual hochkiappen und Seitenbrett unten am vorderen Vierkantrohr mit
. Schrauben 4,2 x 38 festschrauben . .. .. ... ... ... .. .. ... ... ... ... 2
Schrauben genau senkrecht eindrehen !
A @ 4,2x38 ) Abschirmblech _-Biechschraube M3x2C
e 120 x 5% 7 2,9x6,5(Seko! (Liko
\\ / schwarz

Fuhrungsschiene ¢

Funrungsschiene ¢ g

Sertenbret* e Schiebekncp-

VL AlL -Folie

; Lotose

i
p

Konscle

Litze

—

" Balance-
Schiebepoti 10k

Bild F 44. Seitenbrettmontage
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F 12. Checkliste — Zugriegeleinbau, Manualzwischenleiste
Nr. Bild F... | Arbeitsgang Stiick Vv
1 47 .. | 11fach und 6fach Kunststoff-Fiihrungsschienen wie folgt zurechtschneiden:
T1fach in 10fach . . . . . . . e 2 0
T1fach in 8fach . . . . . . . . . e 2 0
6fach in Bfach . . . . . . . 2 .
6fach in 3fach . . . . .. . . 2 . ..
2 . 44,47, | Zugriegeleinbau ““Untermanual links”:
49
2.1 Flihrungsschiene a mit Blechschrauben 2,9 x 6,5 (Seko) an der vorderen Loch-
reihe des Seitenbrettes festschrauben . .. ... ... ... . ... . ... .. ... .. .. 5 . ... ..
Darauf achten, dald die Schraubenkopfe ganz versenktsind .. .. .. ........ | ... [ .. ..
12.2 Zugriegelschieber der Reihe nach mit der Kopfseite von hinten in die vordere
‘ Fiihrungsschiene a einschieben und Zugriegel bis zum Anschlag nach vorn ziehen.
i Farbe der Zugriegel siehe Bild . . . . ... . ... .. . ... .. 5 .0 ...
23 .. ' Fihrungsschiene b so weit auf die Zugriegel schieben, dall die Locher gut sicht-
{ bar in den hinteren U-formigen Schlitzen liegen . ... ... ... .. .. ... ... | ... | .....
2.4 . ] Schrauben 2,9 x 6,5 (Seko) einsetzen und Fuhrungsschiene b festschrauben 5 .. ...
elfoJ[@]le oJ[oJlo ][@ <—— Fuhrungsschiene b
Blechschraube
ﬁ ﬁ o
@110 | i i ] { 4——FUhrungsschiene a
ot |
bn ws bn ws sw ws Sw sw ws WS WS WS WS WS WS WS d‘——-Forbe der Zugriegel
Obermanual links
l:l [eloll of Ol d)@g——— Fuhrungsschiene b_w&wﬂw ] o
Blechschraube 2,9x6,5(Seko)
<@——————Fihrungsschiene a -—l-PE ‘ ! ! | ; t i : l ) 21
| . t
g|r WS WL wls va <—l——Forbe der Zugriegel —————® Dbn wS bn wS Sw WS Sw ws gr gr sw
OQee——————>50
Untermanual links Untermanual rechts

Bild F 47. Zugriegelpositionen

Bild Nr. F 46 und F 48 nicht belegt!
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Nr. Bild F...| Arbeitsgang Stiick v
3. 44,47, | Zugriegeleinbau “Untermanual rechts’:
49
3.1 " Beide Fihrungsschienen a mit Blechschrauben wie unter 2.1. am Seitenbrett |
“Untermanual rechts” festschrauben . ... ... ... ... ... . ... .. ... ... T :
3.2 Alle Schiebepotis bis zum Anschlag nach hinten schieben . ... ... .. ...... 1M .. l‘
3.3 Zugriegelschieber der Reihe nach mit der Kopfseite von hinten in die vordere ;
Fiihrungsschiene a einschieben, Fihrungsnase in den Schlitz des Schiebepotis |
eindriicken und Zugriegel bis zum Anschlag nach vorn ziehen. i
Farbe der Zugriegel siehe Bild .. . . ... .. ... ... M.
3.4 | Fiihrungsschienen b so weit auf die Zugriegel schieben, daB die Lécher gut sicht- |
bar in den hinteren U-férmigen Schlitzen liegen . .. ... ................ ,
: 3.5 ! Schrauben 2,9 x 6,5 (Seko) einsetzen und Fuhrungsschiene b festschrauben L I R
4 i . ... | Zugriegeleinbau “Obermanual links":
L4 . 44,47, Obermanual zuklappen und Zugriegeleinbau, analog wie unter Punkt 3 be-
‘ 149 schrieben, fir Seitenbrett “Obermanual links” durchfihren ... ... ... ... .. R
5. | Festschrauben der Manualzwischenleiste: |
5.1 .49 .. . Obermanual hochklappen und Manualzwischenleiste mittels Isolierscheibe 5
| ‘ . 3,2 mm, Distanzrollen 7 mm und Blechschraube 3,5 x 19 (Flako) am linken
! " und rechten Seitenbrett des Untermanuals festschrauben . . ... ... .. .. .. .. 4 .

Blechschraube
3,5x19 (Flako) -

— Manualzwischenleiste

—Distanzrolle 7mm

Seitenbrett

_Isolierscheibe Untermanual links

s

Bild F 49.
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F 13. Checkliste — Lautsprecher- und Hallwanneneinbau bei Orgel mit Gehaduseunterteil
Nr. Bild F... 5 Arbeitsgang Stiick
1
1 50 .. |Beide Lautsprecher P 26 mit den Anschlissen aufeinander zuweisend mit Holz-
I schrauben 5 x 20 mittig vor der Offnung festschrauben. Schrauben jeweils Uber
| Kreuz festziehen. Auf gleichmaRigen AnpreRdruck jeder Schraube achten 2x8 ...
2 . 50 .. ' Hochtonlautsprecher P 14a mit Schrauben 2,5 x 12 und Unterlegscheiben
(@ 3,2 mm) so festschrauben, daR er mittig vor der Offnung liegt . .. .. 2x4 .
3. 50 .. Kabelkanal 15 x 15 x 650 mm mit drei Schrauben 2,5 x 10 laut Bild an i
Lautsprecherwand so anschrauben, dal3 Kabelkanal dicht am Lautsprec'ier ,
i P 26 und mittig zwischen Bodenplatte und Deckel sitzt . ... ... ... ... .. .. b
i
4 2 m langes, 2poliges Lautsprecherkabel (rot-weil3, ohne Stecker) at s Endver-
l , starkerbausatz entnehmen und folgende Langen zurechtschneider :
50 cm 1T
75 cm 2 .
4.1 51 .. | Mit 50 cm langem Kabel die beiden Lautsprecher P 26 miteiiander verbinden .. |1 .. | .. ...
4.2 51 .. | Mit 75 cm langem Kabel jeweils den Lautsprecher P 26 mi* dem zugehorigen
Hochtonlautsprecher P 14a verbinden .. ... ... .. ... ... .. ... ...... 2 .0
Achtung: Rote Ader und roter Farbpunkt missen iibere .nstimmen!
5 . 51 .. | Je nach gelieferter Ausfilhrungsart der Hochtonlautsprzcher P 14a laut Bild
verdrahten:
Achtung: Rote Ader und roter Farbpunkt missen toereinstimmen'!
51 .. | Imersten Fall (3 AnschiuRfahnen an P 14a) Kond:nsator 3,3 i an den beiden
auBersten AnschluBfahnen des P 14aanloten . . ... .. .. ... ........ 2 0o
51 .. | Im zweiten Fall (2 AnschluRfahnen an P 14a) Kondensator 3,3 u mit Uhu-Plus
an Lautsprecherwand festkleben und verdrahten ..o o 0000000 12
s
6 . 51 .. | 95 cm langes Kabel mit Stecker aus Endverstirkerbausatz entnehmen und an ‘
den (von vorne gesehen) rechten Lautsprecher P 26 anloten. Hierbei miissen die
rote Kabelader und der rote Punkt an der AinschluRfahne ubereinstimmen! . ... | ... | .....
51a, b | Klebeetikett mit Lautsprechersymbol auf Stecker aufbringen . .. .. ... .. ..
8 . 50 .. | Lautsprecherkabel durch groe Bohrune der Oberteil-Bodenplatte fihren, in
Kabelkanal 1 legen und zum Endverstarker fihren .. ... ........... ... T
9 . 50 .. | Mit Kabelschellen und Schrauben 2,5 x 12 Lautsprecherkabel an der Laut-
sprecherwand befestigen . ... ... ... ... ... 4 B
- . S I
10.1 i 560 .. | Alufolie45cm x 15 cm zurechtschneiden .. . .. .. ... . ... . ... oo os Lo
10.2 | 50 .. | Seitenwand entsprechend der Alufoliengrofle markieren .. .. .. .. ... ... .. P
10.3 50 .. | Schutzfolie von Alufolie abziehen und Alufolie an der Seitenwand festkleben ! . i .....
i |
} ]
11 . 150 .. | Hallwanne, mit schon angebrachtem Kabel und Stecker, mittig auf Alufolie mit 1} |
! ; Schrauben 4 x 20 so festschrauben, dal Qutputanschlu unten liegt ... ... .. L
12 ... 50 .. ‘ Beide Kabel an der Hallwanne rechtwinklig nach oben unterhalb der Boden- i
‘ | platte entlang zur groen Eohrung in der Bodenplatte fiihren. Mit Kabel- i
| I schellen und Schrauben 2,5 x 12 befestigen . . .. .. .. ............... 4 ..
"13 ... .50 .. Kabel fir HallanschluB, wie Lautsprecherkabel, durch grof3e Bohrung der
‘ " Bodenplatte fihren und in Kabelkanal 1 bis zur Vorverstarkerplatine
1 CVV 83809 1egen .. e e
| ,
i 14 ... 50 .. . Lotose der Hallwanne mit Schraube 2,5 x 12 auf Alufolie schrauben . ... ... N T
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Filz 3x12x100

—

\\_Mﬂﬁ

Markierung
(Punkt)
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Abdeckhaube -
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Zweilochsch

| —~Kabelkanal
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13 -Tasten Metallpedal

=

Alufolie
Input //\ H
Kondensator e
3 p3 w

Markierung
\ (Punkt)

Hallwanne— 7

-
L

/
_uc:ﬂc:mmn_.o:_

Bild F 50.

Lautsprecher- und Hallwanneneinbau
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Checkliste — Hallwanneneinbau bei Orgel ohne Unterteil

Nr.

Bild F...| Arbeitsgang

. | Gummiaufhingung in die groBe Bohrung der Hallwanne eindriicken . ... .. ..

52a . I Kontrollieren, ob in der Einbaulage nach Bild F 52 die federnd aufgehangte,
innen liegende Systemtragereinheit nach allen Seiten frei schwingen kann.

. Falls dieses durch die Anschlagbolzen verhindert wird, die dann zu nahe an

den Gummiwandungen stehen, miissen ggf. die Aufhangefedern versetzt werden.
Die Anschlagboizen sollten in der vorgesehenen Einbaulage moglichst mittig in

. dem Ausschnitt stehen. In der Regel miissen dazu die zwei an der Inputseite
befindlichen Aufhangefedern an der aulleren Hallwanne vom 2. Loch in das

3. Loch umgesetzt werden . . .. .. .. .. ... ...

52 .. | Hallwanne sc innen an der Ruckleiste des Orgeloberteils mit Holzschrauben
Ruko 4 x 20 und Unterlegscheiben @ 4,2 mm an den Gummiaufhangungen
festschrauben, dall die an ihr angebrachten Kabel unten liegen, der Abstand

zur linken Seitenwand ca. 150 mm und zur Riickleistenoberkante 35 mm

betragt . . . . e

52 .. | 3 cm lange Filzsticke vom Filz 12 x 3 abschneiden und seitlich unter Hallwanne
auf Rickleiste kleben . .. .. ... .

52 .. | Beide Kabel nach links flihren und mit Kabelbinder am freien Loch der Hall-
wanne befestigen ... ...

52 .. | Kabel ganz nach links an der Seitenwand nach unten fiithren (Anschluf} folgt
SPAT) L L

M - Deckel

—\\‘\ N
_ Gummlcufmr?g *7\¥f—“’;ﬁﬂg

— 4x20

—

Rickleiste —
"~ Unteriegscheibe #4,2

P

ﬂ______f 0 o o o 2 )i
.

linke
Seitenwand

Bodenplatte

e ° ° o / ) ° @ 1
N )
\\ 150mm 35mm /'/
N o} o o} o
AN Filzstuck Filzstuck |
L 30x12x 3 _ 30x12x 3 i
N ) = |
\\ Hallwanne
Vorverstarker
-
\;x

Bild F 52. Hallwanneneinbau

Anschlagbolzen

Gummiwandung

/
T / / i
< ‘(/

e

Aufhange -
federn

Bild F b2a.
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F 15. Checkliste — Acrylglas-Deckeleinbau (auf Sonderwunsch)

Nr. Bild F...| Arbeitsgang Stiick Vv
1. 53 .. | Kunststoffwinkel 15 x 15 x 40 nach Abziehen der Schutzfolie so an Klang-

formungsprofil kleben, da sie etwa 2 mm Abstand von den Seitenkanten

haben und die Unterkante dicht im Winkel des Klangformungsprofils (siehe

Pfeil) aufliegt . . .o it e e 2 L.
2. 53 .. | Acrylglasdeckel provisorischeinlegen . .. ...... .. ... ... I T
3. 53 .. | Vorderleiste beidseitig etwa 1 cm von Orgelseitenwand entfernt vor dem

Deckelrand markieren . . . . . .. it e R R
4 . 53 .. | Acrylglasdeckel abnehmen und Haltenagel an den Markierungen vorsichtig

@INSChIAgEN . . . o i e | 2 .. ...
5.1 In der Mitte der Riickleiste 3 cm unterhalb des Scharniers Loch mit 4 bis ‘

4,5 mm Durchmesser bohren ... .. ... ... ... | I
5.2 53 .. | Deckelaufhanger festschrauben . .. .. ... ... ... ... R R

15
Decketaufhanger

,

Kunststoffwinkel

M4 x30

Schutz-
Kunststoff- - folie Klebefldche
winkel Mafle in mm

Acrylglasdeckel

Haltenagel
X
\

4

Bild F 53. Acrylglas-Deckeleinbau
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F 16. Checkliste — Zusammenbau der Orgelsitzbank
Bitte die allgemeinen Hinweise im Kapitel F 1. beachten!

Nr. Bild F...| Arbeitsgang Stiick Vv
1 55 .. | Einzelteile fiir Sitzbank auspacken und auf weicher Unterlage ausbreiten . .... [ .... | .....
2 . 54, 55 | Verschliisse in Seitenteil (1) so eindriicken, daB der aufgepragte Pfeil zur

Sitzbrettkante zeigt . ... .. .. ... e e e e T
54, 55 | Stahldiibel in Seitenteil (1) handfest eindrehen ... ................... 2R
54, 55 | Verschlisse in Ablagebrett (3), mit Pfeil zur linken bzw. rechten Kante zeigend,
eindricken . .. ... . e e e e 4 .| ...,
5 . 54, 55 | Linke Kante des Ablagebretts mit Leim bestreichen und auf linkes Seitenteil (1)
so aufsetzen, daB Verschliisse nach unten zur FuBleistenkante zeigen.
Verschlisse festdrehen . . . . .. .. ... ... . ... 2 L] ...,
6 . Holzdiibel halbseitig mit Leim bestreichen und in Riickleiste (4) einschlagen R
55 .. | Linke Kante der Riickleiste (4) und Holzdiibel (links) mit Leim bestreichen
und auf linkes Seitenteil (1) so aufsetzen, daR Furnierseite hinten liegt. Riick-
leiste (4) an Hinterkante des Ablagebretts (3) pressen . .. ............... | ... | .....
Holzdiibel halbseitig mit Leim bestreichen und in Querstrebe (2) einschlagen 4 .| ...,
55 .. | Linke Kante der Querstrebe (2) mit Holzdlbel (links) mit Leim bestreichen
und auf linkes Seitenteil (1) so aufsetzen, daR furnierte Schmalseite oben liegt . | .... | .....
10 ... | 54,55 | Verschliisse in rechtes Seitenteil (5) einsetzen, so dal Pfeil zur Sitzbrettkante
21T | 2 | .
11 ... | 54, 55 | Stahldiibel in rechtes Seitenteil (5) handfest eindrehen . . ............... 2 o] ...
12 ... Rechte Seitenkante der Riickleiste (4), des Ablagebretts (3) und der Quer-
strebe (2) und die Holzdiibel mit Leim bestreichen .. .................. | ... | .....

13 ... | 65 .. | Rechtes Seitenteil (5) aufsetzen und Verschlisse gut anziehen ............ 4 .| .....

14 ... [ 55 .. | Mit Holzschrauben, Liko 5 x 60, Querstrebe (2) festschrauben .. .......... 2 .. ...

15 ... Bank auf FuRleistenkante stellen und obere Kante der Seitenteile (1), (5) und

der Riickleiste (4) mit Leim bestreichen . .. .. ...................... | ... .....
16 ... [ 55 .. | Stahldibel in Sitzbrett (8) handfesteindrehen . ... ................... 4 .| ...
17 ... Sitzbrett auf Seitenteile (1) und (5) und Riickleiste (4) legen und Verschliisse

gutanziehen . ... ... ... 4 .. ...,
18 ... Sitzbank umdrehen und auf weiche Unterlagelegen . .. ... ............. | .... | .....
19 ... |55 .. | FuBleistenkante der beiden Seitenteile (1), (5) mit Leim bestreichen und FuR-

leisten (6), (7) laut Bild so aufsetzen und mit Holzschrauben Seko 4 x 55 so

festschrauben, da gerade FuBleistenhinterkante mit gerader Seitenteilkante

abschlieBt . . . . o e e e e e e e 4 .. ...,

&

Stahldubel

Verschluf

Kunststoffmuffe

Bild F 54. VerschluR




G. Verdrahtung und Inbetriebnahme
G.1. Allgemeines
G 1.1. Arbeiten an 220 V - Netzspannungs-

leitungen

In der Checkliste, Kapitel G 2. werden die Verdrahtungs-
arbeiten an Netzschaltern, dem Netzkabel sowie dem
NetzanschluR des Transformators beschrieben. Bekannt-
lich bedeutet eine Beriihrung der 220 V-Netzspannung
Lebensgefahr!! Die in der Checkliste beschriebenen
Arbeitsgange sind deshalb mit doppelter Sorgfalt auszu-
fiihren. Hier diirfen grundsitzlich auch nicht die klein-
sten Anderungen in der Checkliste vorgenommen wer-
den. Simtliche Arbeitsginge miissen mehrfach iiberpriift
werden. Da es sich nur um ganz wenige Arbeitsgange
handelt, ist der Mehraufwand an Sorgfalt und Priifung
kaum nennenswert. Bei simtlichen weiteren Verdrah-
tungsarbeiten sowie Inbetriebnahmen sind dann Arbei-
ten an nicht beriihrungssicher abgedeckten 220 V-
Netzspannungsanschliissen ausgeschlossen, und lhre
Sicherheit ist somit gewahrleistet.

. Das Netzkabel mit dem Netzstecker darf in keinem Falle
beschidigt werden. Anderungen am Kabel, wie kiirzen,
abisolieren usw. sind nicht zulissig. Die werkseitig ange-
brachten Steckschuhe miissen mit einem &uReren Isolier-
schlauch versehen sein.

Der Trafo B 25 mit dem Netzkabel darf keine Beschidi-
gungen aufweisen. Anderungen am Kabel, wie kiirzen,
abisolieren usw. sind nicht zulissig. Es darf nicht gewalt-
sam am Netzkabel gezogen werden. Die werkseitig ange-
brachten Steckschuhe miissen mit einem duReren Isolier-
schlauch versehen sein.

Der Netzschalter wird durch drei Pertinax-Abdeckungen
(zusdtzlicher Beriihrungsschutz) abgedeckt. Die Befesti-
gungsschrauben fiir die Pertinax-Abdeckungen sowie fiir
das Seitenbrett sind fest anzuziehen.

Generell werden an den Bauteilen, die 220 V Netzspan-
nung fiihren, also am Netzkabel, dem Netzschalter und
dem Netzkabel des Transformators, keinerlei Messungen
bei eingestecktem Netzstecker vorgenommen! Falls hier
ein Fehler auftreten solite, wird die Fehlersuche nur bei
gezogenem Netzstecker rein optisch oder bei gezogenem
Netzstecker iiber Widerstandsmessungen mit dem MeR-
gerdt vorgenommen.

G1

G.1.2. Allgemeine Hinweise zum
MeRgerit Bestell Nr. 89 402

Samtliche Spannungsangaben beziehen sich auf unser
MeRgeréat, Bestell-Nr. 89 402. Vor dem Messen achte
man darauf, daB der richtige MeBbereich eingeschaltet
ist und die MeRkabel in den richtigen Buchsen des MeR-
gerates sitzen: Rotes MeRkabel in Buchse ® (V—2—-A),
schwarzes MeRkabel in Buchse © (COM).

Die MeRbereiche werden den dazugehorigen Tabellen
entnommen. Ebenfalls steht in den Tabellen, an welche
MeRobjekte die Priifspitzen der MeRkabel gehalten
werden.

Bei Wechselspannungsmessungen (AC) konnen die Priif-
spitzen der MeRkabel vertauscht werden.

Bei Gleichspannungsmessungen (DC) muB unbedingt
Buchse @ (rotes MeRkabel) und Buchse © (schwarzes
MeRkabel) des MeRgerates mit den entsprechenden Plus-
und Minuspunkten des MeBobjektes (ibereinstimmen.

Bei samtlichen Messungen ist eine Abweichung von
ca. 10 % zulassig.

G.1.3. Allgemeine Hinweise zur Inbetriebnahme

Vor der Inbetriebnahme der einzelnen Baugruppen iiber-
prift man noch einmal sehr sorgfaltig die einzelnen
Platinen, ob beim Festschrauben nicht eventuell Bauteile
verbogen bzw. beschadigt wurden, z.B. durch Abrut-
schen des Schraubenziehers. Erst nach dieser Sichtiiber-
prifung kénnen die folgenden Checklisten durchgearbei-
tet werden.

In der Regel arbeiten alle Baugruppen sofort einwand-
frei. Treten trotzdem einmal Fehler auf, so kdnnen diese
nach der Priifanweisung behoben werden. In den einzel-
nen Checklisten wird auf die Prifanweisung nicht mehr
gesondert hingewiesen, jedoch darf auf keinen Fall die
Inbetriebnahme der Orgel fortgesetzt werden, bevor der
Fehler behoben ist. Dadurch werden Folgeschaden an
IC’s, Transistoren, usw. vermieden.
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G.2. Checkliste — Verdrahtung Netzschalter und Netzkabel (220 V)
Nr. Bild G...| Arbeitsgang \/
1 Nur bei vorhandenem Holzgehéause:
1.1 2b, F50| Netzkabel mit isolierten Steckschuhen von unten durch die Bodenplatte des Gehauses
fiihren und zum rechten Seitenbrett des Obermanualslegen . ... .. ..............§.....
2 . Nur bei vorhandenem Kunstledergehause:
2.1 2¢ .. | Netzbuchse von unten an Bodenplatte mit Senkkopfschrauben M 3 x 15 festschrauben . | ... ..
2.2 Netzkabel mit isolierten Steckschuhen auf die AnschluBlaschen der Netzbuchse auf-
SEECKEN o o o e e e e e
3. 1 Netzkabel und AnschluRkabel (vom Netztrafo) im Abstand von 8 cm von den isolierten
Steckschuhen mit Schrauben M 3 x 10, Zweilochschelle und Muttern M 3 an Abdeck-
platte 60 x 40 festschrauben . . .. .. ... ... ...
3.1 1 Netzkabel und AnschluRkabel iiber das hintere Vierkantrohr des Obermanuals zum
Netzschalter fURren . . . . . . e e e e e e
4 . 1, 2a Isolierte Steckschuhe des Netzkabels auf die hinteren AnschluBlaschen und isolierte
Steckschuhe des AnschluRkabels auf die vorderen Anschiuflaschen des Netzschalters
SEECKEN . o o e e e e
5 . 1, 2a Beide Kabel ganz dicht am Netzschalter zusammen mit mehreren Lagen Coroplast
UMWICKEIN . . e e e
6 . 1 Die hinteren Befestigungsschrauben des Seitenbretts herausdrehen und Abdeckplatte
mit Seitenbrett wieder festschrauben . . . . .. . ... ... e e
7 . 2b .. | Netzkabel zwischen Seitenwand und Trafo entlangfiihren und Netzkabel ca. 1 cm vor
Bohrung der Bodenplatte mit Zweilochschelle und Schrauben 2,5 x 12 auf Bodenplatte
befestigen . . . . . .. .. |
8 . 1 Obermanual hochklappen und vordere Befestigungsschrauben des Seitenbretts heraus-
AreRen . . . e e
9 . 1 Abdeckplatte 140 x 50 und Seitenbrett gleichzeitig mit den herausgedrehten Schrauben
wieder festschrauben . . . . . . e e
9.1 1 Abdeckplatte 140 x 50 auch an hinterem Vierkantrohr mit Schrauben 4,2 x 9,5 fest-
SChrauben . . . . . e e
10 ... |1 Hochstehende Nase auf den Konsolen des Seitenbretts mit Seitenschneider abschnei-
den (eingekreister Bereich) ... .. ... .. .. ... ... |
10.1 1 Abdeckplatte 25 x 40 mit Schrauben 4,2 x 9,5 an Seitenbrett anschrauben .. .. ...... | .....
Abdeckplatte 60 x40
\ M3x10
— T

|
2-Loch-
Schelle Mutter

Abdeckplatte /

25x 40

llM3

[

Coroplast \
* A\

Abdeckplatte 140x50

7~ Nase
abschneiden

Bild G 1. —
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Netzschalter

Seitenbrett

zum Netz -

‘ stecker

Coroplast
dicht am Stecker Bild G 2a. Verdrahtung Netzschalter

zum Trafc

Gehausebodenplatte
2,5x12

Trafo

Abdeckplatte
60 x 40

Zweiloch -
| —— 1 schelle !

Obermanual

Netzkabel

Netzbuchse

|
|
77777

Bild G 2b. Kabelfiihrung

7

Seko M3x15
Bild G 2¢c. Einbau der Netzbuchse
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Nr. Bild G...| Arbeitsgang <
1 Inbetriebnahme Trafo B 25:
1.1 Bevor der Netzstecker in die Steckdose gesteckt wird, laut Kapitel G 1.1. noch einmal
eingehend iberpriifen, ob die Netzkabel mit den isolierten Steckschuhen ganz auf den
Laschen des Netzschalters sitzen, keine blanken Teile der Laschen zu sehen sind und
alle drei Abdeckplatten im Bereich des Netzschalters festgeschraubtsind . . . .. ... ... 1 ... ..
11.2 Stecker des Netzkabels in Steckdose einstecken und Netzschalter einschalten. Der Netz-
schalter mull aufleuchten .. . ... ... . ...
11.3 | 3 .. | Betriebsspannungen laut Bild und MeBtabelle 1 messen . ... ...................| .....
12 . Netzschalter wieder ausschalten und Netzstecker aus der Steckdose ziehen .. .. ... ... | ... ..
MeRbereich | MeRgerdteanschlul / Polung beliebig MeRwert 4
50 ACV I Lotstift gn — Lotstift gn  (NT 5) 15V R
50 ACV . bn — . bn (NT 4) i5v.
50 ACV . re - ,, rt  (NT 4) 1BV
50 ACV . or — » or (NT 3) 15v. ]
50 ACV . ge — ge (NT 29 37v. | L.
50 ACV . bl — y bl (NT 2) 37v. L.
50 ACV . ws — gr (NT1) 15V
50 ACV . sWo— ,, gr (NT 1) 8v. .
50 ACV ., [ f— . i (NT1) 27V L
50 ACV Stecker NT 4 v
50 ACV . NT 4 5V
50 ACV i . NT 3 BV
50 ACV . NT 2 37v. |
50 ACV . NT 2 37v. . Tabelle 1
-TA83922 .
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(G gl o
Trafo-AnschluB
Bild G 3.
Spannungsmessung
Platine TA 83 922
—_—20em — - ———— ——
Selbstklebe - (45 cm)

Etikett

rot rot
= )
> :
weil} weil)
Enrastnocken
oben

Lautsprecherbuchse
Klammerwert gilt bei [ nur bei Holzgehause)
vorgesehenem
Kopthorer tilter
s.Kap G15

Klinkenbuchse

(nur bei Kunstledergehause )

Bild G 4.




G3.

G5

Checkliste — Verdrahtung und Inbetriebnahme Endverstarker

Die folgende Checkliste beschreibt nur die Verdrahtung und Inbetriebnahme eines Endverstirkers fiir
Monobetrieb. Wird dagegen Stereobetrieb gewiinscht, wird der zweite Endverstirker laut Kapitel G 13
verdrahtet und in Betrieb genommen. Falls kein Endverstiarker eingebaut wird, weiter bei Kapitel G 4.

Bild G...| Arbeitsgang

Kabel NT 2 vom Netztrafo zum Endverstarker legen und in Stiftleiste NT 2 der
Endverstarkerplatine (EV 83 810) einstecken

Nur bei Orgel mit Unterteil:

Das von den Lautsprechern kommende Kabel durch die grofRe Bohrung der Bodenplatte
nach oben fiihren und weiter durch Kabelkanal 1 zum Endverstarker. Kabel in die mit
einem Lautsprecherzeichen gekennzeichnete Stiftleiste der Endverstarkerplatine

(EV 83 810) einstecken

3.2

Nur bei Orgel auf StahlfuBgestell:

4 .. | Konfektioniertes 2poliges Lautsprecherkabel auf Lange von 20 cm bzw. 45 cm (bei
vorgesehenem Kopfhorerfilter) schneiden und Kabelenden abisolieren (1 Stiick)

4 . . | Kabel an Lautsprecherbuchse bzw. Klinkenbuchse anldten (liberstehendes Kabel
zunachst in Kabelkanal 1 verlegen)

3.3

5 .. | Holzgehduse: Lautsprecherbuchse von unten in Bodenplatte mit Schrauben 2,5 x 12
festschrauben

3.4

3.5

3.6

5a .. | Kunstledergehause: Klinkenbuchse in Klinkenbuchsen-Einsatz einpassen. Dazu Bohrun-
gen, falls erforderlich, mit scharfem Messer vergroBern

5 .. | Klinkenbuchsen-Einsatz von unten an Bodenplatte mit Senkkopfschrauben 2,5 x 10
befestigen

5 .. | Klinkenbuchse von oben in Klinkenbuchsen-Einsatz stecken und befestigen

3.7

Kabel in die mit einem Lautsprecherzeichen gekennzeichnete Stiftleiste der Endver-
starkerplatine (EV 83 810) einstecken (1 Stiick). Kabel in Kabelkanal verlegen

Provisorische Inbetriebnahme des Endverstarkers:

Falls Orgel auf Stahlfu3gestell, separate Lautsprecherbox an Lautsprecherbuchse
anschlieflen

T

T
|

7 : ) 7]
/ = /

25x10

Klinken -
buchsen-;
Einsat

Klinkenbuchse
( nur beim Kunstledergehause )

weif

A
</ : Klinken -
buchse

liassl

—— "T’ —e

T

Bild G 5.

Boder;plntte

25x12-
Einbau der Lautsprecherbuchse

] ) Ll J rot ,
= \Eﬁﬂ—] .

=

Mutter

Bild G ba.
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Nr. Bild G...| Arbeitsgang \/
42 .. .. ... | Netzstecker in die Steckdose einstecken und Netzschalter einschalten ... .......... | .....
43 .. |6 .. | Betriebsspannungen laut Tabelle 2 iberpriifen . .. ... ..... ... .. ............ | .....
44 .. |6 .. | Miteinem Finger die zum Elko 100 uF (C 5) zeigende Seite des Widerstandes 2k2 (R 1)
beriithren. Im Lautsprecher muB ein Brummton zu hérensein .. ... .............. | .....
5.... .. .. | Netzschalter ausschalten und Netzstecker aus Steckdose ziehen . . ... ... ... .. .... | ... ..
MeRgerateanschluf

MeRbereich | rot (® ) schwarz (©) MeRBwert \/

50 DCV Pluspol Elko C 7 Minuspol Elko C 7 ca.47vVv. | .. ...

50 DCV Pluspol Elko C 8 Minuspol Elko C 8 ca.47Vv. | .....

Mengerat Tabe"e 2

@ -

Elko C7 undC8 ca 47V

|
, fﬂr“—_l

schwarz

+

o4y

=

TIN

33.ds
inuq

hier mit
Finger berthren

Ll

Bild G 6.
Spannungsmessung Platine EV 83 810

——————N1,N13 ~N2___N7 N1 NI2 N8 N8’ N43
o N PNTLREZ S
| | [ J
h—— ] c— —— ] D ——— o e [ — —
SW rt rt Sw rt SW sw’ rt rt] sw| sw rt] sw rt
12V 12V ca. 125V 12V 12V 12V 12V
Bild G 7.
G 4. Checkliste — Verdrahtung und Inbetriebnahme Netzteil (NT 83 921)
und Vorverstarker (VV 83 809)
Nr. Bild G...| Arbeitsgang Vv
1 ... . ... | Betriebsspannungskabel NT 3 von Netztrafo durch Kabelkanal 1 zum Netzteil
(NT 83 921) fihren und in Stiftleiste NT 3 einstecken ... .. ... ... ... ... ....... | .....
1.1 . .. .. | Betriebsspannungskabel NT 4 in gleicher Weise zum Netzteil fihren und in
Stiftleiste NT 4 einstecken . . . . . . .. ... .. . . e
2 ... . ... | Netzstecker in Steckdose einstecken und Netzschalter einschalten . . .. ... ... ...... | .....
22 . .. .. | Uberpriifen, ob alle drei LED’s auf der Netzteilplatine leuchten . .. .. ............ | .....

3 ... |7 .. |Spannungen laut Bild messen (MeRbereich: 25DCV) ... .. ... ... ............. | .....




! i
Nr ! Bild G...| Arbeitsgang i
i 1 !
4 . j Netzschalter ausschalten und Netzkabel aus Netzsteckdose ziehen . . .. . ... ....... .| .. ... ;
i _ l
5 ....1 Auf Vorverstarker (VV 83 809) unter Beachtung der Polung (siehe Platinenaufdruck) !
‘ IC 44 in IC-Fassungeinsetzen (2 Stck) . ............ .. ... .. !
: 6 . Betriebsspannungskabel N 3 auf Stiftleiste N 3 des Vorverstarkers (VV 83 809) ein- : :
;» stecken, Kabel durch Kabelkanal 1 zum Netzteil (NT 83 921) fiihren und dort in f '
Stiftleiste N 3einstecken . .. ... ... .. ... ... : .....
Achtung: Rote Ader des Kabels zeigt beim Vorverstirker zum Elko 100 UF und beim :
Netzteil zur Platinenmitte!
7 Kabel V 3 in die Federleiste V 3 des Vorverstarkers (VV 83 809) einstecken.
: (Markierungspunkt auf Platine und Stecker beachten!) . . ... .............. ... . ... ..
k-
| i Nur bei eingebautem Endverstirker (EV 83 810):
. 8.1 Abschirmkabel L und R von Stecker V 3 durch Kabelkanal 4 und 3 zum
. Endverstarker (EV 83 810) fiihren ... ... ... ... ... ... . . ... I
182 Stecker V 3’ des Abschirmkabels L in Federleiste V 3’ des Endverstirkers einstecker: |
: und mit Drahtbiige! festklemmen . .. ... ... ... ... ... ... L. ‘
8.3 | Stecker V 3" des Abschirmkabels R in Hohe des Endverstarkers ca. 1 cm aus Kabei- i
i | ! kanal 3 heraushéngen lassen. Stecker V 3’ noch nicht auf den eventuell eingebauter
’ i | zweiten Endverstarker aufstecken ... ........... ... .. .. ... P
| ‘ .
9 . . , .. .; Nur bei Orgel auf StahlfuRgestell und ohne eingebauten Endverstirker:
9.1 | 8 Holzgehduse: Stecker V 3 mit Abschirmkabel von unten durch Bohrung der Bodenplatte
4 i stecken und 5polige Diodenbuchse mit Schrauben 2,5 x 12 festschrauben .. .. .. ... ' .. ...
9.2 | 5a .. | Kunstledergehduse: Klinkenbuchse in Klinkenbuchsen-Einsatz einpassen. Dazu Bohrung,
: : ‘ falls erforderlich, mit scharfem Messer vergroBern . . .. .. ... ... ... . .. ... ...
! 9.3 | 8 . Klinkenbuchsen-Einsatz von unten an Bodenplatte mit Senkkopfschrauben 2,5 x 1C
! | befestigen (2 Stiick) . ... ... ... b
9.4 ! & | Klinkenbuchse von oben in Klinkenbuchsen-Einsatz stecken und befestigen ... . ..
? i f
19.5 | 8 .. ! Abschirmkabel durch Kabelkanal 1 und 4 zum Vorverstarker (VV 83 809) fiihrer, :
I | in V 3 einstecken und mit Drahtbiigel festklemmer . . . ... .. ... .. . .. b
— I H H

Trafo B 25
Kanal R M—Kana! L
o I
‘ .
\
— - _ AQ N
| | /] }’,’7 ?’///z,
= | ' b e
: Y P U
I 7
’ 25x10 Klinkenbuchse
‘ | (nur beim Kunstledergehduse)
! | von
; | Stecker V3
. Kanal L
. Coropiast
AR E—E%
g
Bodenplatte - 2.5;1 Diodenbuchse

S pol
{nur bei Holzgehduse)

Bild G 8.
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Nr. Bild G...| Arbeitsgang vV
10 ... Abschirmkabel V 2 unter Beachtung des Markierungspunktes in die Federleiste V 2 des

Vorverstarkers (VV 83 809) einstecken und mit Drahtbiigel festklemmen . .. .. ...... | .....
1 Die 70 cm langen, gekennzeichneten Abschirmleitungen (Balance-Poti) durch

Kabelkanal 4 zur linken Orgelseitenwand lber die Vierkantrohre des Untermanuals

zum Balance-Potentiometer flihren . . .. .. .. .. ... . .. ...
12 ... 19 Abschirmkabel an dem Balance-Potentiometer anloten . .. ... ................. | .....
13 ... Beide Abschirmkabel im Bereich zwischen dem Kabelkanal 4 und dem Balance-

Potentiometer jeweils im Abstand von ca. 10 cm mit Coroplast umwickeln .. ........ | .....
14 ... Nur bei Orgel mit Unterteil:
141 Das von hinten gesehene, linke Schwellerpoti mit ““Kanal R’ und das andere Schweller-

poti mit ““Kanal L kennzeichnen . . ... ... ... ... .. .. . ... . e
14.2 Die beiden 215 cm langen Abschirmkabel fiir Schwellerpoti von Stecker V 2 durch

Kabelkanal 4 und 1 weiter durch groRe Bohrung in Bodenplatte fiihren und im

Gehauseunterteil bis zum Schweller verlegen . . .. .. .. ... ... ... . o 0| o
14.3 10 .. | Das mit L gekennzeichnete Abschirmkabel am Schwellerpoti ““Kanal L anloten und

das mit R gekennzeichnete Abschirmkabel am Schwellerpoti “’Kanal R anloten ... ... | .....
14.4 Kabel mit Schellen im Gehaduseunterteil befestigen . ... .. .................... | .....
14.5 10 .. | Am Schwellerpoti “Kanal R’ Drahtbriicke von Lotfahne S zum Gehause einloten .. ... | .....
14.6 10 .. | Litze von L6tfahne des Schwellers am Gehause des Schwellerpotis anioten . . ... ..... | .....

Achtung: Keine Kurzschliisse am Schwellerpoti!
15 ... Nur bei Orgel auf Stahlfu3gestell:
15.1 10polige Buchse mit 4 Schrauben 2,5 x 10 von unten in vorgesehener Bohrung der

Bodenplatte befestigen. Die Buchse muR dabei so angeschraubt werden, daR die

Steckerbohrungen 5 und 7 zur Diskantseite zeigen . . ... ... ........ .. . ... ... ...,
15.2 11 .. | Die beiden Abschirmkabel L und R vom Stecker V 2 durch Kabelkanal 4 und 1 bis

zur 10poligen Buchse fiihren, Abschirmkabel entsprechend kiirzen und laut Tabelle 3

ANIOTEN . . . e e e
15.3 12 .. | Rundkabel vom freistehenden FuBBschweller laut Tabelle 4 am 10poligen Stecker

ANlOTEN . . e e
16 ... Provisorische Inbetriebnahme des Vorverstarkers:
16.1 Bei Orgel auf StahlfuBgestell 10poligen Stecker vom Schweller in 10polige Buchse

einstecken und separate Lautsprecherbox an die Lautsprecherbuchse anschlieBen . . ... | ... ..
16.2 Netzstecker in Netzsteckdose einstecken und Netzschalter einschalten . . ... .. ... ... | .....
16.3 Ubermpriifung bei einkanaliger Wiedergabe (Briicke X auf Vorverstarker VV 83 809

ist eingelotet):

Priiflitze in Pin 3 der Federleiste V 1 des Vorverstarkers einstecken und mit dem Finger

berihren. Es muR im Lautsprecher ein lauter Brummton ertonen, der sich mit dem

Schweller bis auf Null regeln 188t . . . . . ... ... . e

°l g Balance °
L] 1
vom

Stecker —& %

V2,Pin.1.3

Bild G 9.

Anschlul® Balancepoti




vom
Stecker
V2, Kanal R

Litze von
Lotfahne

—

G9

Kanal R

Abschirmkabell

Schwellerpoti

Bild G 10. AnschluR Schwellerpoti

Abschirmkabel

L
10 poligeyo

N

Buchse
Buch - .
Kabel gjn:f” Abschirmung \/
V2,Pin 5
5 an 6
(Kanal R) "
V2,Pin 4
' 7 6
(Kanal L) on
Tabelle 3 Bild G 11.
Stecker-
Kabelart Adernfarbe punkt \/
Abschirmkabel | rot(innenbn) 5
Abschirmiabel [wein{innen ws) 7
Abschirmung - beide an 6
Litze grun L
Litze schwarz 3
1Bpol'ger Litze rot 2
| .
Stecker Ll.tze 132 1
Litze gelb 10
| Rundkabel Litze grau 8
vom Schweller Litze blau 9
Tabelle 4

Bild G 12.
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Nr. Bild G...| Arbeitsgang 4
16.4 Balance-Poti bei getretenem Schweller von Mittelstellung zum rechten Anschlag schieben:
Brummton im Lautsprecher mull deutlich lauter werden . ... ... ............... | .....
16.5 Balance-Poti von Mittelstellung nach links schieben: Brummton muf bedeutend leiser
WEBIABN . L e e e e
16.6 Priflitze jetzt in Pin 2 der Federleiste V 1 einstecken und mit dem Finger beriihren.
Es muB im Lautsprecher ein lauter Brummton ertonen, der sich mit dem Schweller bis
auf Null regeln 1aBt . . . . . . e e
16.7 Balance-Poti bei getretenem Schweller von Mittelstellung zum linken Anschlag schieben:
Brummton mufB deutlich lauterwerden . . . . ... ... ...
16.8 Balance-Poti von Mittelstellung nach rechts schieben: Brummton muR bedeutend leiser
WEIdBN . | e
16.9 Stecker V 3 um 1800 gedreht einstecken, so dal} das Klebeetikett zum Platinenrand zeigt. | .. ...
16.10 . Uberpriifung der Nummern 16.6. bis 16.8. wiederholen . . . .. .. ... ............. 0 .....
16.11 . Stecker V 3 nach erfolgter Uberpriifung wieder so einstecken, daR der Punkt am Stecker !
mit dem auf der Platine (ibereinstimmt, und Kabel mit Drahtbiigel festklemmen . ..... | ... ..
16.12 . Netzschalter ausschalten und Netzstecker aus Netzsteckdose ziehen . . ... ... ...... | ... ..
G b.1. Checkliste — Vorbereitung zur Inbetriebnahme des TOS
Nr. Bild G...| Arbeitsgang Vv
1. Betriebsspannungskabel N 1 auf Netzteil (NT 83 921) einstecken, durch Kabelkanal 1
und 4 zur Platine Orgel-Computer (OC 83 915) fihren und in N 1 einstecken . . ... ... | .....
2. Flachbandkabel T 1 in Federleiste T 1 der Platine Orgel-Computer (OC 83 915) ein-
stecken, durch Kabelkanal 4 und 3 zur Platine Tastenkontakte Obermanual (TK 83 804)
fihren und hier in T 1 einstecken und jeweils mit Drahtbigel festklemmen ... ... .... | ... ..
3. Flachbandkabel T 2 in Federleiste T 2 der Platine Orgel-Computer (OC 83 915) ein-
stecken, durch Kabelkanal 3 zur Platine Tastenkontakte Untermanual (TK 83 805)
fihren und in T 2 einstecken und jeweils mit Drahtbiigel festklemmen . ... ... .... .. | .....
4 . 13...15| Netzschalter einschalten und Spannungen auf den Platinen OC 83 915, TK 83 804
und TK 83 805 laut Tabelle 5 tberprifen . .. ... ... ... .. .. .. . . . . .. .. . ... ....
5. Netzschalter ausschalten und Netzstecker aus Steckdose ziehen . . . . . .. ... .. ... .. | .....
!
MeRgerateanschluf \/
MeRbereich | Platine rot (&) schwarz ( O) MeRwert
25 DCV 0C 83915 Widerstand 4 2 7 Drahtbiigel 12v |
25 DCV 0OC 83915 Widerstand 1 k Widerstand 10 (£2) 12v.
25 DCV 0C 83915 Widerstand 10 (£2) Widerstand 1 k 12v.
25 DCV 0C 83915 Widerstand 2 k 4 Widerstand 1 k 8v. ...
5DCV 0C 83915 Widerstand 1 k Widerstand 1 k 4V [P
25DCV TK 83 804 T1/Pin1 Drahtbriicke 1 12V [
25 DCV TK 83 805 T2/Pin1 Drahtbriicke 1 12V P
Il

Die MeRpositionen kénnen Bild 13 ... 15 entnommen werden. Tabelle 5.
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rt + E El

r————————————

Platine OC 83 915

Bild G 13. Spannungsmessung Platine OC 83915

f

SW~
Obermanual .

TK 83 804

Dr BShrr AR =

Pm1

Bild G 14. Spannungsmessung Platine TK 83 804

12v
sw—l@—rf , Untermanual
- TK 83 805
' i Pin. Dr BShrr
/o eLF
N
Drahtbricke 1

Bild G 15. Spannungsmessung Platine TK 83 805
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Gb5.2. Checkliste — Verdrahtung und Inbetriebnahme TOS (TOS 83 919)
Nr. Bild G...| Arbeitsgang N4
1 Platine TOS 83 919 in die Filihrungsleisten des Orgelcomputers (OC 83 915) einstecken.
Die Bestiickung zeigt dabei zum Aullenrand des Orgelcomputers . ... ............. | .....
2 . 16 .. | Transponierschalter an zugehoriger Position der Manualzwischenleiste festschrauben.
Dabei zwischen Transponierschalter und Manualzwischenleiste je eine UVS zwischen-
legen . e
3. 16 .. | Gesamtstimmpoti an zugehoriger Position der Manualzwischenleiste so festschrauben,
dal das Potigewinde bei festgeschraubtem Poti mit der aul3enliegenden Mutter abschlief3t
und Kabelanschlisse seitlich liegen . . .. ... ... ... .. . . . . . . . . ]
4 16 .. | Von innen an der Manualzwischenleiste an der im Bild gekennzeichneten Stelle den
Lack im Bereich der Bohrungwegkratzen ... .. ... ... ... ... ... e
4.1 16 .. | Oktavschieber an zugehoriger Position der Manualzwischenleiste unter Zwischenlage
einer Lotose festschrauben. Lage der dicht nebeneinander liegenden Anschliisse
gemall Bild . . .. .. e e
4.2 16 .. | Litze mit Lotdse zum Abschirmkabel des linken Untermanual-Seitenbrettes fihren
und hier mit unter rechter Schraube festschrauben. (Masse fiir Abschirmblech) ... .... | .....
5 . 16 .. | Schiebeknopf auf Oktavschieber und Transponierschalter aufstecken (2 Stick) .. ..... | .. ...
6 . Drehknopf auf Gesamtstimmpoti so festschrauben, daR die Markierung auf dem Dreh-
knopf bei Mittelstellung des Gesamtstimmpotis senkrecht nach oben weist . ... ...... | .....
7 Flachbandkabel T 4 (Oktavschieber und Gesamtstimmpoti) zwischen Klaviatur und
Seitenbrett tiber Kabelkanal 3 und 4 weiter zur Platine TOS (TOS 83 919) fiihren und
hier in T 4 einstecken . . . . . . . .. e
8 . Flachbandkabel T 7 (Transponierschalter ‘‘Orgel’’) zwischen Klaviatur und Seitenbrett
zum Kabelkanal 3 und weiter iiber Kabelkanal 4 zur Platine TOS (TOS 83 919) fiihren
und in T 7 einstecken . . . . . .. e
Nur bei Orgel mit Unterteil:
9.1 Flachbandkabel T 5 vom Schweller durch groRe Bohrung der Bodenplatte zum Kabel-
kanal 1 und 4 bis zur Platine TOS (TOS 83 919) fihrenund in T 5 einstecken . . ... ... | ... ..
10 ... Nur bei Orgel mit StahlfuRRgestell:
10.1 Flachbandkabel T 5 in Federleiste T 5 der Platine TOS (TOS 83 919) stecken, durch
Kabelkanal 4 und 1 zur 10poligen Buchse fuhren . .. .. .. ... ... ... . oo 0| oL
10.2 17 .. ! Flachbandkabel entsprechend kiirzen und laut Tabelle 6 an 10poliger Buchse anloten . .. | ... ..
1 18 .. | Netzschalter der Orgel einschalten und Spannungen laut Tabelle 7 an Platine TOS
(TOS 83 919) MESSEN . . . .o ottt e e e e e e e e e e e
12 ... Netzschalter ausschalten . .. . ... .. . . . ... .. ...
13 ... IC’s laut Platinenaufdruck auf Platine TOS (TOS 83 919) einstecken (3 Stick) . .. .... | .....
14 ... |19 .. | Abhorleitung in Vorverstarker (VV 83 809) in Federleiste V 1 so einstecken, da3 der

Markierungspunkt des Steckers am Markierungspunkt der Platine liegt . . ... ... .....
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' Buchsen- \/
weil Kabel | Adernfarbe punki
Flachband- 15 weifi 4
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15 arau 1C !
< Tabelle G.
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MeRbereich | rot (@) schwarz ( O) MeRwert v
25 DCV Widerstand 10 k Widerstand 100 k 12V .
25 DCV Widerstand 100 k Widerstand 33 (£2) 12V |-

Tabelle 7.



Nr. Bild G...| Arbeitsgang \/
15 ... | .... | NurbeiOrgel auf StahlfuRgestell:

15.1 .| .... | 10poligen Stecker vom Schweller in 10polige Buchse einstecken . ... ............. | .....
16.2 .| .... | Separate Lautsprecherbox in Lautsprecher-Steckbuchse einstecken . .............. | .....
16 ... | .... | Netzschaltereinschalten ... ........ ... ... ]| v
17 ... .. .. | Oktavschieber in Stellung ““tief” und Transponierschalter an linken Anschlag

(Stellung Cis) schieben . . .. .. .. .. . e

18 . . .| 19a . | Freies Ende der Abhorleitung der Reihe nach laut Bild an alle Stifte der Federleiste
halten und Gberpriifen, ob ein Tonsignal zu hdrenist . ... ................... .| .....

19 . ..| 19a . | Fir die nachsten Uberpriifungen Abhérleitung an beliebigen Stift der Federleiste

halten . . . e e
20 ...| .... | Oktavschieber in Stellung ‘normal’’ schieben. Der vorher gehdrte Ton muB jetzt ca.

eine Oktave hoher klingen. AnschlieBend Oktavschieber wieder in Stellung ““tief”

SChIEDEN . . . o e e e e e e | e
21 ...| .... | Transponierschalter vom linken Anschlag (Ton cis) iiber die einzelnen Einraststellun-

gen bis hin zum rechten Anschlag (Ton c) schieben. Zwischen jeder Einraststellung muf}
der Ton jeweils um einen Halbton ansteigen. AnschlieBend Transponierschalter wieder
an linken Anschlag schieben . . . ... ... ... . ...

22 .. .| .... | Gesamtstimmpoti nach rechts bzw. links drehen. Der Ton mul am rechten bzw. linken
Anschlag ca. einen halben Ton hoher bzw. tiefer klingen. AnschlieBend Gesamtstimm-
poti wieder in Mittelstellung . .. ... .. ... .. .. |

23 ... | .... | Priiflitze in Loch 2 und 4 der Federleiste T 6 stecken. Es mul8 ein langsames starkes

Vibrato zu horen sein, welches sich mit dem Trimmpoti P 3 in der Geschwindigkeit

ANAErn ARt . . . . L e e e e e e
24 .. .| .... | Zusatzliche Priiflitze in Loch 3 und 1 der Federleiste T 6 einstecken. Es mul} ein

schnelles Vibrato zu horen sein, welches sich mit dem Trimmpoti P 4 in der Geschwin-
digkeit andern muRB. AnschlieBend nur Priiflitze in Loch 3 und 1 der Federleiste T 6
wieder eNtIernen . . . . . e e e e e e | e

25 ...| .... | FuRschweller nach rechts kippen. Das Vibrato muR verstummen und nach Loslassen des
FuBschwellers langsam wieder einschwingen . . .. ..........................| .....

26 ... | .... | FuBschweller nach links kippen. Es erfolgt eine schnelle Tonverschiebung nach unten
und ein langsames Ansteigen des Tones nach oben. Wahrend der Dauer der Kontakt-
betatigung schaltet sich das Vibrato automatischab . ........................| .....

27 ... | .... | Netzschalter ausschalten und Netzstecker aus Steckdose ziehen . ... ... .......... [ .....

28 ... | .... | Falls bei irgendeinem Punkt Abweichungen festgestellt werden, Fehler erst laut
Prifanweisung beheben . . .. . ... ... e
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G 6. Checkliste — Inbetriebnahme Orgel-Computer (OC 83 915)
Nr. Bild G...| Arbeitsgang Vv
1 IC’s in die FuRBlagenmodule (OC 83 916 und OC 83 917) einsetzen (IC 13 = 20 Stiick,
IC 44 =32 Stlick) . ... ..
2 . Fulllagenmodule OC 83 916 laut aufgeklebten Etiketten und Platinenaufdruck an den
Positionen OM: 10 2/3’, 2/3’, 1/2" und UM: 10 2/3" in die Federleisten des Orgel-
computers (OC 83 915) einstecken (Bestiickung zeigt zum Stecker K'2) ... ......... | ... ..
3. i FuBlagenmodul OC 83 917 laut aufgeklebten Etiketten und Platinenaufdruck in gleicher
| Weise an restlichen Positionen in die Federleisten des Orgelcomputers (OC 83 915)
einstecken . .. L e,
3.1 Uberpriifen, ob alle FuRlagenmodule eingesteckt sind (20 Stiick) . ... ............ | ... ..
4 . IC’s laut Platinenaufdruck auf den Platinen Orgel-Computer (OC 83 915) und Tasten-
kontakte Obermanual und -Untermanual (TK 83 804, TK 83 805) einsetzen (13 Stick) | .. ...
19 .. | Abhorleitung in Federleiste V 1 des Vorverstarkers (VV 83 809) einstecken . ... ..... | ... ..
6 . Freies Ende der Abhorleitung in Federleiste K 1/Pin 1 (schwarzer Punkt) der Platine
Orgel-Computer (OC 83 915) einstecken . . . .. ... .. ... ... ... .. .. ... ... | .....
7 . Netzschalter einschalten .. .. ... ... . .. .. .. .. ...
8 . Gesamten Klaviaturbereich des Obermanuals durchspielen. Bei jedem Tastendruck mufR
ein Tonsignal horbar sein und gleichmaRig von der BaBseite zur Diskantseite ansteigen.
(Ausnahme: K 1/Pin 1 ... 5: Ab Mitte der Klaviatur sind Oktavspriinge (Repetitionen) zu
horen.) ...
9 . In Platine Orgel-Computer freies Ende der Abhérleitung nacheinander in K 1/Pin 2 ...
K 1/Pin 12 einstecken und Klaviatur wie vorstehend jedesmal durchspielen . ... ...... | ... ..
10 ... In gleicher Weise Abhorleitung nacheinander in S 1/Pin 1 ... S 1/Pin 10 einstecken und
Klaviatur wie vorstehend jedesmal durchspielen. Es missen jetzt weiche Sinustone zu
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